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หลักสูตรการอบรมระยะสั้นตามแนวทางอีอีซีโมเดล 

 

1. ชื่อหลักสูตร หลักสูตรการเขียนโปรแกรมพีแอลซีเชิงประยุกต สําหรับระบบควบคุมอัตโนมัติ 

2. สถานศึกษาผูรับผิดชอบหลักสูตร สํานักวิชาวิศวกรรมศาสตรและนวัตกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช

มงคลตะวันออก รหัส 06 

ผูประสานงาน อ.ทัศพันธุ สุวรรณทัต โทร 091-9409272  email tassaphan@rmutto.ac.th 

3. ผูประกอบการที่ประสงคเขารับการอบรม TOYOTA BOSHOKU SIAM METAL CO.,LTD., บริษัท ไลออน 

ประเทศไทย จํากัด ฯลฯ 

 อุตสาหกรรมในพื้นท่ีอีอีซีที่ไมไดรับบีโอไอ (1) 

 อุตสาหกรรมนอกพ้ืนที่อีอซีีที่ไมไดรับบีโอไอ (2) 

 อุตสาหกรรมในพื้นท่ีอีอีซีที่ยังไดรบัการยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลจากบีโอไอ (3) 

 อุตสาหกรรมนอกพ้ืนที่อีอซีีที่ยังไดรับการยกเวนภาษีเงินไดนติิบุคคลจากบีโอไอ (4) 

4. ตอบสนองตออตุสาหกรรมเปาหมาย (เลือกเพียง 1 อุตสาหกรรมเทานั้น) 

 อุตสาหกรรมยานยนตแหงอนาคต (01) 

 

 อุตสาหกรรมอิเลกทรอนิกสอัจฉริยะ 

(02) 

 อุตสาหกรรมการเกษตรและ

เทคโนโลยีชีวภาพ (03) 

 อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหาร (04)  อุตสาหกรรมทองเท่ียวกลุมรายไดดี

และ การทองเท่ียวเชิงสุขภาพ (05) 

 อุตสาหกรรมหุนยนต (06) 

 อุตสาหกรรมการบิน (07)  อุตสาหกรรมพาณิชยนาวี (08)  อุตสาหกรรมระบบราง (09) 

 ผูใหบริการโลจิสติกส (10) 

 

 อุตสาหกรรมการแพทยครบวงจร (11)  อุตสาหกรรมเชื้อเพลิง

ชีวภาพและเคมีชีวภาพ (12) 

 อุตสาหกรรมดิจิทัล (13)  อุตสาหกรรมปองกันประเทศ (14)  อุตสาหกรรมการศึกษา (15) 
 

5. จํานวนผูเขาอบรม 3 รุน รุนละ 10 คน รวมทั้งสิ้น 30 คน 

6. กําหนดการฝกอบรม กรกฏาคม-พฤศจิกายน 2563 

7. ระยะเวลาการฝกอบรม 4 วัน วันละ 6 ชม. (รวมทั้งสิ้น 24 ชม) 

8. งบประมาณตอรุน 180,000 บาท งบประมาณรวมทั้งสิ้น 540,000 บาท 
  

หมวดคาใชจาย งบประมาณตอรุน 

(บาท) 

คาตอบแทนวิทยากรและผูชวย  

(วิทยากร 1,000บาทx6ชม.x4วัน) (ผูชวย 800บาทx6ชม.x4วัน) 

43,200 

คาเดินทางและที่พัก - 
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คาวัสดุ 74,800 

คาอาหารและเคร่ืองดื่ม (300บาทx10คนx4วัน) 12,000 

คาสถานที่และสาธารณูปโภค 40,000 

คาธรรมเนียม 10,000 

รวม 180,000 

 

9. กลุมเปาหมาย วิศวกร ชางเทคนิค หัวหนางานและพนักงานในฝายผลิต ฝายวิศวกรรม  

10. ท่ีมาและความสําคัญ 

 ระบบไฟฟาอุตสาหกรรมและการควบคุม มีความซับซอนของวงจรไฟฟา เนื่องจากเปนระบบไฟฟา

คอนโทรลท่ีตองอาศัยการทํางานรวมกันของอุปกรณหลายๆชนิด เพื่อใหระบบไฟฟาทั้งระบบทํางานไดอยาง

สอดคลองกัน ในความซับซอนนี้จึงทําใหการวายริ่งมีความซับซอนตามไปดวย จึงไดมีอุปกรณควบคุมหรือ

คอนโทรลเลอรท่ีสามารถนํามาใชในการทําเงื่อนไขหรือซีเควนซ (Sequence) โดยเปนลักษณะเขียนโปรแกรม

กําหนดตรรกะหรือลอจิก (Logic) ใหกับตัวคอนโทรลเลอรดังกลาว โดยสวนใหญแลวคอนโทรลเลอรท่ีกลาวถึง

นั้น ในภาคอุตสาหกรรมจะหมายถึง พี.แอล.ซี (PLC : Programable Logic Controller) เพื่อนําความสามารถ

มาใชลดความซับซอนของวงจร และลดปริมาณการวายริ่งดวยสายไฟ แตการจะเริ่มตนใชงาน PLC ไดนั้น ผู

ฝกอบรมจะตองมีความเขาใจในระบบไฟฟาอุตสาหกรรม เชนการอานแบบไฟฟา การทํางานของอุปกรณตอ

รวม การทํางานของวงจรปองกันตางๆ ที่เปนพื้นฐานสําคัญ ตอการนํา ไปปรับใชงานดวย PLC เพ่ือพัฒนา

ระบบใหมีความทันสมัยตอไป  

11. ผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร (Learning Outcomes) 

1) ความรูดานการประกอบและวายร่ิงดวยเทคนิคญี่ปุน ปรับพื้นฐานการใชเครื่องมือสําหรบังานวายริ่ง 

2) ความรูการวายริ่งอุปกรณควบคุมอัตโนมัติ เทคนิคการปองกันสัญญาณรบกวน และการทดสอบการ

ทํางานของวงจรท่ีถูกควบคุมดวย PLC 

3) ความรูอุปกรณระบบควบคุมอัตโนมัติ เชน อินเวอเตอร หนาสัมผัส(HMI) การเชื่อมตอเพ่ือควบคุมและ

สั่งงานดวย PLC พรอมกับเรียนรูขั้นตอนคุณภาพของการเขียนโปรแกรม 

4) ความรูและหลักการเขียนโปรแกรมเพ่ือความปลอดภัยของเครื่องจักรกล การทํางานของวงจรปองกัน 

วงจร Interlock วงจร Safety แบบตางๆ 

 

12. ผลกระทบและประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ (Impact) 

1) พัฒนาประสิทธิภาพอุตสาหกรรมระบบควบคุมอัตโนมัติ 

2) สามารถนําความรูดานการออกแบบและเขียนโปรแกรมควบคุมระบบไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
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13. รายละเอียดการฝกอบรม 

ท่ี หัวขอ   Outcomes ท่ีเกี่ยวของ ระยะเวลา 

(ชม.) 

1 JFAC PLC Applied for Factory 

Automation System (PLC-L1) 

ความรูดานการประกอบและวายริ่งดวย

เทคนิคญี่ปุน ปรบัพ้ืนฐานการใชเครื่องมือ

สําหรบังานวายริ่ง 

6 

2 JFAC PLC Applied for Factory 

Automation System (PLC-L2) 

ความรูการวายริ่งอุปกรณควบคมุอัตโนมัติ 

เทคนิคการปองกันสัญญาณรบกวน และการ

ทดสอบการทํางานของวงจรที่ถูกควบคุมดวย 

PLC 

6 

3 JFAC PLC Applied for Factory 

Automation System (PLC-L3) 

ความรูอุปกรณระบบควบคุมอัตโนมตัิ เชน 

อินเวอเตอร หนาสัมผัส(HMI) การเชื่อมตอ

เพ่ือควบคุมและสั่งงานดวย PLC พรอมกับ

เรียนรูขั้นตอนคุณภาพของการเขียนโปรแกรม 

6 

4 JFAC PLC Applied for Factory 

Automation System (PLC-L4) 

ความรูและหลักการเขียนโปรแกรมเพ่ือความ

ปลอดภัยของเครื่องจักรกล การทํางานของ

วงจรปองกัน วงจร Interlock วงจร Safety 

แบบตางๆ 

6 

 

คํารับรองของสถานศึกษา 

1. ขาพเจาขอรับรองวา ขอความในเอกสารฉบับนี้รวมถึงเอกสารหลักฐานท่ีถูกอางถึงมีความถูกตองและ

เปนจริงทุกประการ 

2. เมื่อไดรบัการรับรองหลักสูตรแลวสถานศึกษาจะมีการจัดทําขอตกลงกับสถานประกอบการที่สง

บุคลากรมาฝกอบรมในการรับหรือใหบุคลากรเขาทํางานในสถานประกอบการ 
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ลงนามรับรองโดยผูมีอํานาจลงนามผูกพันนิติบุคลหรือผูท่ีไดรับมอบอํานาจ 

สถานศึกษาผูรับผิดชอบหลักสูตร 

 

....................................................... 

(...........................................) 

ตําแหนง............................................................. 

วัน/เดือน/ป พ.ศ. .............................................. 

ผูประกอบการที่รวมรับรอง 

 

............................................................ 

(...........................................) 

ตําแหนง......................................................... 

วัน/เดือน/ป พ.ศ. .............................................. 

 

 

สําหรับเจาหนาท่ี 

 ไมอนุมัติ                อนุมัติ  รหัสหลักสูตร ---- 
วันท่ี…………………………………………………..……..  

ลงช่ือ………………………………………………………….. 

 


