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หลักสูตรการอบรมระยะส้ันเพื่อชะลอการว่างงานในอุตสาหกรรมยานยนต์ 
ตามแนวทางอีอีซีโมเดล 

1. ชื่อหลักสูตร Industry Robotics, CNC and IIoT for Operator  
2. สถานศึกษาผู้รับผิดชอบหลักสูตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลตะวันออก รหัส  RMUTTO - 02 
ผู้ประสานงาน นาย ทัศพันธ์ุ  สุวรรณทัต  โทร 081-9409272 email: tassaphan_su@rmutto.ac.th 
3. ผู้ประกอบการท่ีร่วมด าเนินการฝึกอบรม (ถ่ายทอด) 
    Tier 1 บริษัท อินฟินิต้ีพารท์ จ ากัด (IPC) 
4. ผู้ประกอบการท่ีประสงค์เข้ารับการอบรม  
    Tier 1 บริษัท อินฟินิต้ีพารท์ จ ากัด (IPC) 
    Tier 2 บริษัท เอส เอส เอ็ม ออโตเมช่ัน จ ากัด (SSMA) 
    Tier 2 บริษัท เอส เอ็ม ซี คูลลิ่ง จ ากัด  (COOL) 
    Tier 2 บริษัท พาราไดซ์ พลาสติก จ ากัด (PRD) 
กลุ่มบุคลากรเป้าหมาย 
   Supervisor  Operators  Workers 

5. จ านวนผู้เข้าอบรม  5   รุ่น รุ่นละ   20   คน รวมท้ังสิ้น 100  คน 
6. ก าหนดการฝึกอบรม       มิถุนายน-กันยายน 2564 . 
7. ระยะเวลาการฝึกอบรม      รุ่นละ 15 วัน . 
8. งบประมาณต่อรุ่น 400,000 บาท จ านวน 5 รุ่น งบประมาณรวมท้ังสิ้น 2,000,000 บาท 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
หมายเหต ุ
หลักสูตรที่ 1 Industry 4.0 for Supervisors 15 วัน ไม่เกิน 17,000 บาท/คน 
หลักสูตรที่ 2 Industry 4.0 for Operators 15 วัน ไม่เกิน 20,000 บาท/คน 
หลักสูตรที่ 3 Industry 4.0 for Workers 15 วัน ไม่เกิน 20,000 บาท/คน 
9. กลุ่มเป้าหมาย พนักงาน Tier 1,2  ระดับ Operator 5 รุ่น  
    ในฝ่ายผลิต ฝ่ายควบคุมคุณภาพ ฝ่ายวิศวกรรม และฝ่ายซ่อมบ ารุง. 

หมวดค่าใช้จ่าย งบประมาณต่อรุ่น 
(บาท) 

1. หลักสูตรที่ 2 Industry 4.0 for Operators  
1.1 ค่าตอบแทนวิทยากร (วิทยากร 1,200 บาท x 6 ชม. 
x15 วัน x 2 คน) 

216,000 

1.2 ค่าอาหารและเครื่องดื่ม  
- อาหารกลางวัน (150 บาท x 1 มื้อ x 20 คน x 15 วัน) 
- อาหารว่าง (50 บาท x 2 มื้อ x 20 คน x 15 วัน) 

 
45,000 
30,000 

1.3 ค่าวัสดุฝึกและเอกสาร  9,000 
1.4 ค่าที่พักผู้เข้าอบรม(10 ห้อง x 12 วัน x 500 บาท) 60,000 
1.5 ค่าธรรมเนียมตามระเบียบของสถานศึกษา 40,000 

รวมงบประมาณท้ังสิ้น 400,000 
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10. ท่ีมาและความส าคัญ 
 เนื่องด้วยทาง บริษัท อินฟินิต้ีพาร์ท จ ากัด บริษัท เอส เอส เอ็ม ออโตเมช่ัน จ ากัด (SSMA) บริษัท 
เอส เอ็ม ซี คูลลิ่ง จ ากัด  (COOL) และ บริษัท เอส เอส เอม็ ออโตเมช่ัน จ ากัด (SSMA) มีความสนใจน า
เทคโนโลยีการผลิตแบบอัตโนมัตมิาใช้ในสายการผลิตของบริษัท  ดังนั้นเพื่อเป็นการเตรียมการพฒันาระบบ
การผลิตแบบอัตโนมัติ ดังนั้นบริษัทจึงตอ้งการพัฒนาบุคลากรเพือ่สนบัสนุนการท างานร่วมกับสายการผลิต
แบบอัตโนมัติ  
11. ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร (Learning Outcomes) 

1) ผู้เข้าอบรมสามารถอธิบายและลงมือปฏิบัติงาน Industrial Robotics ได ้
2) ผู้เข้าอบรมสามารถอธิบายและลงมือปฏิบัติงาน CNC ได ้
3) ผู้เข้าอบรมสามารถอธิบายและลงมือปฏิบัติงาน IIOT ได ้

12. ผลกระทบและประโยชน์ท่ีคาดว่าจะได้รับ (Impact) 
1) พัฒนาประสิทธิภาพการท างานของพนกังาน ในเทคโนโลยีทีมุ่่งไปสู่การพัฒนาเป็น Industry 4.0  
2) เพิ่มประสิทธิภาพให้แก่กระบวนการผลิตแบบอัตโนมัติในสายการผลิต เพื่อลดเวลาและลดปญัหา

ของเสีย  
13. รายละเอียดการฝึกอบรม 
13.1 รายละเอียดการฝึกอบรมหลักสูตร : Industry 4.0 for Operator 

ที่ หัวข้อ   Outcomes ที่เกี่ยวข้อง ระยะเวลา 
(วัน) 

1 -การควบคุมหุ่นยนต์อุตสาหกรรม  
-การสร้าง Tool Center Point 
-การสร้าง Work Space 
-การเขียนโปรแกรมหุ่นยนต์เบื้องต้น 
-การจ าลองการท างานหุ่นยนต์
อุตสาหกรรมด้วยโปรแกรม 
RobotStudio 
-การโปรแกรมแบบกราฟฟิค 
 

ผู้เข้าอบรมสามารถควบคุมและก าหนด
เส้นทางการเคลือ่นที่ สร้าง Tool Center 
Point และการสร้าง Work Objects 
ผู้เข้าอบรมสามารถโปรแกรมหุ่นยนต์
อุตสาหกรรมด้วยค าสั่งพื้นฐาน 
ผู้เข้าอบรมสามารถเขียนโปรแกรมแบบ
กราฟฟิกและจ าลองการท างานได ้
ผู้เข้าอบรมสามารถสามารถเขียน
โปรแกรม Multimove และ โปรแกรม
การท างานร่วมกบัสายพานล าเลียง 

5 

2 -การเขียนแบบวิศวกรรมแบบ 2D 
และ 3D ด้วยคอมพิวเตอร ์
-การโปรแกรมด้วย M Code แล G 
Code 
-การใช้งานเครื่องจักร CNC ในการ
ผลิตช้ินงาน 

- ผู้เข้าอบรมสามารถโปรแกรมเขียนแบบ
ด้วยคอมพิวเตอร์ ชุดค าสั่งโปรแกรม การ
วางภาพ การอ่านแบบ การเขียนแบบ 3 
มิติ การประกอบช้ินงาน 
- ผู้เข้าอบรมสามารถใช้โปรแกรม
คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบ M 
Code G Code 
- ผู้เข้าอบรมสามารถสร้าง Nc File เพื่อใช้
สั่งงานเครื่องจกัร CNC 

5 
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- ผู้เข้าอบรมสามารถใช้งานเครือ่งซเีอ็นซี
ได้อย่างถูกต้องปลอดภัยและการเลือกใช้
เครื่องมือตัด 
- ผู้เข้าอบรมสามารถติดตั้งช้ินงาน การหา
ค่า Zero ในแต่ละแกน การหาค่าความ
ยาวเครื่องมอืตัด 
- ผู้เข้าอบรมสามารถใช้งานเครือ่งจักร 
CNC ในการปฏิบัตกิารผลิตช้ินงานตาม
โปรแกรมสั่งงานจากโปรแกรม
คอมพิวเตอร์ช่วยในการผลิต 

5 -ระบบอินเทอรเ์น็ตในทุกสรรพสิง่
ส าหรับงานอุตสาหกรรม (IIOT) 

-ผู้เข้าอบรมสามารถใช้งานระบบฝงัตัว 
และการควบคุมอินพุต/เอาท์พุต  
-ผู้เข้าอบรมสามารถใช้งานอปุกรณ์
ตรวจวัดและอปุกรณ์แสดงผล 
-ผู้เข้าอบรมสามารถอธิบายหลักการ
ท างานและส่วนประกอบ ระบบ
อินเทอร์เน็ตในทกุสรรพสิง่  
-ผู้เข้าอบรมสามารถใช้งาน สง่ค่า รับค่า 
ผ่านระบบอินเทอร์เน็ตในทุกสรรพสิง่ 
-ผู้เข้าอบรมสามารถแปลงสัญญาน RS485 
to RS232 และการส่งค่าให้ PLC 
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รวม ระยะเวลา ( วัน ) 15 
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ค ารับรองของสถานศึกษา 

1. ข้าพเจ้าขอรบัรองว่า ข้อความในเอกสารฉบบันี้รวมถึงเอกสารหลักฐานที่ถูกอ้างถึงมีความถูกต้องและ
เป็นจริงทุกประการ 

2. เมื่อได้รบัการรับรองหลักสูตรแล้วสถานศึกษาจะมกีารจัดท าข้อตกลงกบัสถานประกอบการที่สง่
บุคลากรมาฝึกอบรมในการใหบุ้คลากรเข้าท างานในสถานประกอบการเป็นระยะเวลาไม่น้อยกว่า 1 ป ี

ลงนามรับรองโดยผู้บริหารสถานศึกษาและผู้ประกอบการ 

สถานศึกษาผู้รบัผิดชอบหลักสูตร 
 

  
(นายทัศพันธ์ุ สุวรรณทัต) 

อาจารย์ประจ าสาขาวิชาวิศวกรรมเมคคาทรอ
นิกส์และหุ่นยนต์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช
มงคลตะวันออก 

วันที่ 28 เมษายน 2562 

 
  
ส าหรับเจ้าหน้าท่ี 
 ไม่อนุมัติ                อนุมัติ  รหสัหลักสูตร 64-0107-30-1-02 
วันที่…………………………………………………..……..  
ลงช่ือ………………………………………………………….. 

 


