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หลักสูตรการอบรมระยะสั้นตามแนวทางอีอีซีโมเดล 

 

1. ชื่อหลักสูตร หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟาสําหรับระบบอัตโนมัติ (เทคนิคญี่ปุน) 

2. สถานศึกษาผูรับผิดชอบหลักสูตร สํานักวิชาวิศวกรรมศาสตรและนวัตกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช

มงคลตะวันออก รหัส 06 

ผูประสานงาน อ.ทัศพันธุ สุวรรณทัต โทร 091-9409272  email tassaphan@rmutto.ac.th 

3. ผูประกอบการที่ประสงคเขารับการอบรม บริษัท จีซี เมนเทนแนนซ แอนด เอ็นจิเนียริ่ง จํากัด , บรษิัท ไล

ออน ประเทศไทย จํากัด ฯลฯ 

 อุตสาหกรรมในพื้นท่ีอีอีซีที่ไมไดรับบีโอไอ (1) 

 อุตสาหกรรมนอกพ้ืนที่อีอซีีที่ไมไดรับบีโอไอ (2) 

 อุตสาหกรรมในพื้นท่ีอีอีซีที่ยังไดรบัการยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลจากบีโอไอ (3) 

 อุตสาหกรรมนอกพ้ืนที่อีอซีีที่ยังไดรับการยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลจากบีโอไอ (4) 

4. ตอบสนองตออตุสาหกรรมเปาหมาย (เลือกเพียง 1 อุตสาหกรรมเทานั้น) 

 อุตสาหกรรมยานยนตแหงอนาคต (01) 

 

 อุตสาหกรรมอิเลกทรอนิกสอัจฉริยะ 

(02) 

 อุตสาหกรรมการเกษตรและ

เทคโนโลยีชีวภาพ (03) 

 อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหาร (04)  อุตสาหกรรมทองเท่ียวกลุมรายไดดี

และ การทองเท่ียวเชิงสุขภาพ (05) 

 อุตสาหกรรมหุนยนต (06) 

 อุตสาหกรรมการบิน (07)  อุตสาหกรรมพาณิชยนาวี (08)  อุตสาหกรรมระบบราง (09) 

 ผูใหบริการโลจิสติกส (10) 

 

 อุตสาหกรรมการแพทยครบวงจร (11)  อุตสาหกรรมเชื้อเพลิง

ชีวภาพและเคมีชีวภาพ (12) 

 อุตสาหกรรมดิจิทัล (13)  อุตสาหกรรมปองกันประเทศ (14)  อุตสาหกรรมการศึกษา (15) 
 

5. จํานวนผูเขาอบรม 3 รุน รุนละ 10 คน รวมทั้งสิ้น 30 คน 

6. กําหนดการฝกอบรม มิถุนายน-สิงหาคม 2563 

7. ระยะเวลาการฝกอบรม 6 วัน วันละ 6 ชม. (รวมทั้งสิ้น 36 ชม) 

8. งบประมาณตอรุน 270,000 บาท งบประมาณรวมทั้งสิ้น 810,000 บาท 
  

หมวดคาใชจาย งบประมาณตอรุน 

(บาท) 

คาตอบแทนวิทยากรและผูชวย  

(วิทยากร 1,000บาทx6ชม.x6วัน) (ผูชวย 800บาทx6ชม.x3วัน) 

64,800 

คาเดินทางและที่พัก - 
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คาวัสดุ 117,200 

คาอาหารและเคร่ืองดื่ม (300บาทx10คนx6วัน) 18,000 

คาสถานที่และสาธารณูปโภค 60,000 

คาธรรมเนียม 10,000 

รวม 270,000 

 

9. กลุมเปาหมาย วิศวกร ชางเทคนิค หัวหนางานและพนักงานในฝายผลิต ฝายวิศวกรรม  

10. ท่ีมาและความสําคัญ 

 เปนที่ทราบโดยท่ัวกันวาประเทศไทยเปนศูนยกลางของการลงทุน จึงมีนักลงทุนตางชาติเขามาดําเนิน

ธุรกิจอยางมาก ซึ่งหนึ่งในนักลงทุนตางประเทศที่มีอัตราการลงทุนคอนขางสูงก็คือนักลงทุนชาวญี่ปุน ที่ไดมี

การลงทุนโดยการสรางโรงงานอุตสาหกรรมและนําเทคโนโลยี ดานการผลิตเขามาใชงาน และปจจุบันยังพบวา

นักลงทุนชาวญี่ปุนไดขยายการลงทุนไปในหลากหลายดาน รวมไปถึงงานดานวิศวกรรมไฟฟาและระบบควบคุม

อัตโนมัติ  ซึ่งปฏิเสธไมไดวางานดานการออกแบบระบบ ออกแบบเครื่องจักรกล ออกแบบระบบหุนยนต

อุตสาหกรรม ออกแบบระบบสายการผลิต และระบบควบคุมหรือกลไกการขับเคลื่อนตางๆ มักจะมีระบบไฟฟา

เขามาเกี่ยวของกับการทํางาน ดังนั้นตูควบคุมไฟฟาจึงเปนหัวใจสําคัญของระบบควบคุมอัตโนมัติ ศูนย

ฝกอบรม JFAC เล็งเห็นความสําคัญของการผลิตประกอบและการวายร่ิงสายไฟ เพ่ือใหไดมาตรฐาน ตรงกับ

ความตองการของผูใชงานตามมาตรฐานญี่ปุนจึงไดจัดทําหลักสูตรนี้ข้ึนเพื่อใชในการฝกอบรม   

11. ผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร (Learning Outcomes) 

1) ความรูดานการประกอบและวายร่ิงดวยเทคนิคญี่ปุน ปรับพื้นฐานการใชเครื่องมือสําหรบังานวายริ่ง 

2) ความรูดานอุปกรณไฟฟาเบื้องตน ทดสอบ เรียนรู การทํางานของอุปกรณไฟฟา การใชเครื่องมือวัดทาง

ไฟฟา การอานแบบไฟฟาการวางผังอุปกรณสําหรับระบบควบคุมอัตโนมัติ 

3) ความรูการแยกเนื้องานของแบบไฟฟา เพ่ือนําไปสูการวางแผนการทํางานคุณภาพ และฝกการวายริ่ง

ดวยทักษะระดับกลาง 

4) ความรูการวายริ่งอุปกรณควบคุมอัตโนมัติ เทคนิคการปองกันสัญญาณรบกวน และการทดสอบการ

ทํางานของวงจรท่ีถูกควบคุมดวย PLC 

5) ความรูดานการฝกวายริ่งดวยทักษะฝมือระดับสูง เทคนิคการเก็บรายละเอียดงาน การตรวจสอบ

คณุภาพ การตรวจสอบความปลอดภัย เพื่อใหไดผลงานที่ผานการเกณฑคุณภาพ 

 

12. ผลกระทบและประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ (Impact) 

1) พัฒนาประสิทธิภาพอุตสาหกรรมการผลิตตูควบคุมไฟฟาสําหรับระบบควบคุมอัตโนมัติ 

2) สามารถนําความรูดานการออกแบบและการผลิตไปใชงานไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
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13. รายละเอียดการฝกอบรม 

ท่ี หัวขอ   Outcomes ท่ีเกี่ยวของ ระยะเวลา 

(ชม.) 

1 JFAC Assy and Wiring FA 

Control Panel Course  

(Skills Test) 

ความรูดานการประกอบและวายริ่งดวย

เทคนิคญี่ปุน ปรบัพ้ืนฐานการใชเครื่องมือ

สําหรบังานวายริ่ง 

6 

2 JFAC Assy and Wiring FA 

Control Panel Course  

(AWP-L1) 

ความรูดานอุปกรณไฟฟาเบ้ืองตน ทดสอบ 

เรียนรู การทํางานของอุปกรณไฟฟา การใช

เครื่องมือวัดทางไฟฟา การอานแบบไฟฟาการ

วางผังอุปกรณสําหรับระบบควบคุมอัตโนมัติ 

6 

3 JFAC Assy and Wiring FA 

Control Panel Course  

(AWP-L2) 

ความรูการแยกเน้ืองานของแบบไฟฟา เพ่ือ

นําไปสูการวางแผนการทํางานคุณภาพ และ

ฝกการวายริ่งดวยทักษะระดับกลาง 

6 

4 JFAC Assy and Wiring FA 

Control Panel Course  

(AWP-L3) 

ความรูการวายริ่งอุปกรณควบคุมอัตโนมัติ 

เทคนิคการปองกันสัญญาณรบกวน และการ

ทดสอบการทํางานของวงจรที่ถูกควบคุมดวย 

PLC 

6 

5 JFAC Assy and Wiring FA 

Control Panel Course 

(AWP-L4) 

ความรูดานการฝกวายริ่งดวยทักษะฝมือ

ระดับสูง เทคนิคการเก็บรายละเอียดงาน การ

ตรวจสอบคณุภาพ การตรวจสอบความ

ปลอดภัย เพื่อใหไดผลงานที่ผานการเกณฑ

คุณภาพ 

12 

(2 วัน) 

 

คํารับรองของสถานศึกษา 

1. ขาพเจาขอรับรองวา ขอความในเอกสารฉบับนี้รวมถึงเอกสารหลักฐานท่ีถูกอางถึงมีความถูกตองและ

เปนจริงทุกประการ 

2. เมื่อไดรบัการรับรองหลักสูตรแลวสถานศึกษาจะมีการจัดทําขอตกลงกับสถานประกอบการที่สง

บุคลากรมาฝกอบรมในการรับหรือใหบุคลากรเขาทํางานในสถานประกอบการ 
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ลงนามรับรองโดยผูมีอํานาจลงนามผูกพันนิติบุคลหรือผูท่ีไดรับมอบอํานาจ 

สถานศึกษาผูรับผิดชอบหลักสูตร 

 

....................................................... 

(...........................................) 

ตําแหนง............................................................. 

วัน/เดือน/ป พ.ศ. .............................................. 

ผูประกอบการที่รวมรับรอง 

 

............................................................ 

(...........................................) 

ตําแหนง......................................................... 

วัน/เดือน/ป พ.ศ. .............................................. 

 

 

สําหรับเจาหนาท่ี 

 ไมอนุมัติ                อนุมัติ  รหัสหลักสูตร ---- 
วันท่ี…………………………………………………..……..  

ลงช่ือ………………………………………………………….. 

 


