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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ                 

สาขา การควบคุมกระบวนการผลิตผ�านระบบเครือข�าย 
(SCADA On Ethenet Network) 
รหัสหลักสูตร  0920084150102 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
---------------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงค? 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ทักษะ และมีความพร�อมท้ังทางร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดีต-อการ
ประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได� ดังนี้ 
     1.1 มีความรู�เก่ียวกับระบบเครือข-าย SCADA      
 1.2 ควบคุมกระบวนการผลิตผ-านระบบเครือข-าย SCADA 
         1.3 มีเจตคติท่ีดีต-อวิชาชีพ สามารถนําความรู�และทักษะไปพัฒนางานท่ีรับผิดชอบได�อย-างมีประสิทธิภาพ 
 

2. ระยะเวลาการฝ�ก    
          ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 18 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผูBรับการฝ�ก 
     3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 
     3.2 มีความรู�พ้ืนฐานทางด�านช-างไฟฟKา หรือทํางานเก่ียวข�องกับระบบการผลิต 
 3.3 มีความรู�พ้ืนฐานทางด�านคอมพิวเตอรL 
 3.4 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปMนอุปสรรคต-อการฝ�กและสามารถเข�ารับการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 
          ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา การควบคุมกระบวนการผลิตผ-านระบบเครือข-าย 
         ชื่อย-อ  : วพร. การควบคุมกระบวนการผลิตผ-านระบบเครือข-าย 
         ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ
ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. การควบคุมกระบวนการผลิตผ-านระบบเครือข-าย 
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5. หัวขBอวิชา 
รหัสวิชา หัวขBอวิชา ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0921520811 โครงสร�างพ้ืนฐานของระบบ SCADA 1 - 
0921520812 การสร�าง Project ใหม- และกําหนด Tag 1 1 
0921520813 การใช�งาน Object การสั่งงาน 1 1 
0921520814 การใช�งาน Object การแสดงผล 1 1 
0921520815 การอ-านค-าและการแสดงผลในรูปแบบต-างๆ 1 1 
0921520816 การปKอนค-าและส-งข�อมูลไปยังอุปกรณL PLC 1 1 
0921520817 การบันทึกและการแสดงผลสภาวะการทํางานของเครื่องจักร 1 1 
0921520818 การทดลองควบคุมมอเตอรLและแสดงผลการทํางานผ-าน PLC 1 2 
0921520199 การวัดและประเมินผล 1 1 
 

รวม 
9 9 

18 

6. เนื้อหาวิชา 
0921520811   โครงสรBางพ้ืนฐานของระบบ SCADA                        (1 : 0) 

     วัตถุประสงค?รายวิชา 
     เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับระบบโครงสร�างของ SCADA 
     คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาเก่ียวกับโครงสร�างองคLประกอบของระบบ SCADA เช-น PLC ระบบการสื่อสาร
คอมพิวเตอรL ซอฟทLแวรL 

0921520812   การสรBาง Project ใหม� และกําหนด Tag      (1 : 1) 
 วัตถุประสงค?รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถกําหนดค-าการทํางานของ Project ใหม- 

     คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับการทํางานของฟcงกLชั่นต-างๆ   เช-น การสร�าง Project ใหม- การกําหนดการสื่อสาร และ
การต้ังตัวแปร 
 ฝ�กปฏิบัติการสร�าง Project ใหม- การกําหนดการสื่อสาร และการต้ังตัวแปร 
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0921520813  การใชBงาน Object การส่ังงาน      (1 : 1) 
  วัตถุประสงค?รายวิชา 

 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถควบคุมและเชื่อมต-อกับอุปกรณLภายนอกประเภท ON-OFF 
 คําอธิบายรายวิชา           

 ศึกษาเก่ียวกับวิธีการเลือกใช� Object การสั่งงานประเภทต-างๆ 
 ฝ�กปฏิบัติการเลือกใช� Object การสั่งงานประเภทต-างๆ 

0921520814   การใชBงาน Object การแสดงผล                        (1 : 1)          
  วัตถุประสงค?รายวิชา 

          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถแสดงผลการทํางานจาก PLC ไปยังอุปกรณLส-วนแสดงผล 
          คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาเก่ียวกับวิธีการเลือกใช� Object เพ่ือการแสดงผลของโปรแกรมให�เหมาะสมกับงาน 
  ฝ�กปฏิบัติการเลือกใช� Object เพ่ือการแสดงผลของโปรแกรมให�เหมาะสมกับงาน 

0921520815   การอ�านค�าและการแสดงผลในรูปแบบต�างๆ            (1 : 1)          
    วัตถุประสงค?รายวิชา 

          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอ-านค-าจาก PLC และแสดงผลในรูปแบบต-างๆ บน PC 
          คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาเกี่ยวกับวิธีการกําหนดตัวแปร เพ่ืออ-านค-าตัวเลขและแสดงผลบน Object ต-างๆ 
เช-น ตัวเลข กราฟเส�น และกราฟแท-ง 
 ฝ�กปฏิบัติการกําหนดตัวแปร เพ่ืออ-านค-าตัวเลขและแสดงผลบน Object ต-างๆเช-นตัวเลข 
กราฟเส�น และกราฟแท-ง 

0921520816   การปZอนค�าและส�งขBอมูลไปยังอุปกรณ? PLC                (1 : 1)                                    
     วัตถุประสงค?รายวิชา 

          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถปKอนค-าและส-งข�อมูลจาก PC ไปยังอุปกรณL PLC 
 คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาเก่ียวกับวิธีการกําหนดตัวแปร เพ่ือปKอนค-าตัวเลขและส-งข�อมูลไปยังอุปกรณL PLC 
 ฝ�กปฏิบัติการกําหนดตัวแปร เพ่ือปKอนค-าตัวเลขและส-งข�อมูลไปยังอุปกรณL PLC 
 

0921520817   การบันทึกและการแสดงผลสภาวะการทํางานของเครื่องจักร             (1 : 1)                                    
     วัตถุประสงค?รายวิชา 

          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถกําหนดรูปแบบการแสดงผลสภาวะการทํางานของเครื่องจักร 
          คําอธิบายรายวิชา 
          ศึกษาเก่ียวกับวิธีการสร�างหน�าต-างการแสดงผลสภาวะการทํางานของเครื่องจักร และความผิดพลาด 
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 ฝ�กปฏิบัติการ สร�างหน�าต-างการแสดงผลสภาวะการทํางานของเครื่องจักร และความผิดพลาด 
0921520818   การทดลองควบคุมมอเตอร?และแสดงผลการทํางานผ�าน PLC               (1 : 2)                                   

     วัตถุประสงค?รายวิชา 
          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถนํา Project มาควบคุมมอเตอรL และแสดงผลการทํางานผ-าน PLC 
          คําอธิบายรายวิชา  

 ศึกษาเก่ียวกับวิธีการการควบคุมมอเตอรL และแสดงผลการทํางานผ-าน PLC ในรูปแบบต-างๆ 
 ฝ�กปฏิบัติการควบคุมมอเตอรL และแสดงผลการทํางานผ-าน PLC ในรูปแบบต-างๆ 

0921520199  การวัดและประเมินผล             (1 : 1) 
     วัดผลท้ังทางด�านทฤษฎีและด�านปฏิบัติ 

 
 

------------------------------------------------- 
ผูBจัดทําหลักสูตร   
 นายจตุรงคL  เกษมศักด์ิ  ผู�จัดการแผนกการศึกษา บริษัท ชไนเดอรL (ประเทศไทย) จํากัด 
 นายจักรชัย  เตชะสาย  ผู�จัดการฝiายวิศวะกรรม บริษัท เทคโนโลยี อินสตรูเม�นทL จํากัด 
 นายวรรณเดช  ปรีชญาภูวดล  ผู�จัดการ บริษัท ออโต�โซลูชั่น จํากัด 
 นายอภิบาล  ไชยทิพยL  หัวหน�าฝiายระบบการผลิตอัตโนมัติ สถาบันเทคโนโลยีไทย - ฝรั่งเศส 
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล�าพระนครเหนือ 
 นายอิทธิพล  อิศรางกูร ณ อยุธยา กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายทวีศักด์ิ  เจริญศิลปk กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายเกรียงศักด์ิ  ธรรมวัตร กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นางสาวเพชรภาวี   รักตะสุวรรณ     กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายปฏิภาณ  เลิศสุวานนทL กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายดนุพล  คลอวุฒินันทL กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  
 

ปรับปรุงหลักสูตรโดย 
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