
หลกัสูตรการฝึกยกระดบัฝีมือ  

สาขา การเช่ือมไฟฟ้า ระดบั 6 ท่อ6G (60 ชัว่โมง) 

(Shielded Metal Arc Welding Level 6 : 60 Hours ) 

สถาบนัพฒันาฝีมือแรงงานภาค 12 สงขลา กรมพฒันาฝีมือแรงงาน 

รหัสหลักสูตร 90200120702………… 

 

1. วตัถุประสงค ์

1.1 เพ่ือใหผู้เ้ขา้รบัการฝึกสามารถเตรียมวสัดุ, เคร่ืองมือและอุปกรณใ์นงานเช่ือมไฟฟ้า ท่อ

6G (Shielded Metal Arc Welding Level 6) รวมทั้งการใชเ้คร่ืองเช่ือมและสามารถปฏิบติังานไดอ้ย่าง

ถูกตอ้ง ปลอดภยัและมีประสิทธิภาพ 

1.2 เพ่ือใหผู้เ้ขา้รบัการฝึก มีความรู ้ทกัษะ สามารถปฏิบติังานเช่ือมซึมลึกบากร่องวี เหล็ก

หนา 10 มม.ในท่าขนานนอน(PC) ท่าตั้งเช่ือมขึ้ น (PF) และท่อเอียง 45 องศา 6G (H-L045) ดว้ย

กระบวนการเช่ือมไฟฟ้า ได ้

 

2. ระยะเวลาการฝึก 

ผูเ้ขา้รบัการฝึกจะไดร้บัการฝึกทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบติั เป็นเวลา 60 ชัว่โมง โดยผูร้บั

การฝึกจะตอ้งมีเวลาฝึกไม่น้อยกวา่รอ้ยละ 80 จึงจะมีสิทธ์ิทดสอบเพ่ือวดัผล 

 

3. คุณสมบตัขิองผูเ้ขา้รบัการฝึก 

3.1 เป็นบุคคลทัว่ไปหรือผูท่ี้บริษัท/รา้น คดัเลือกใหเ้ขา้รบัการฝึก 

3.2 เป็นผูท่ี้ปฏิบติังานหรือมีประสบการณใ์นสาขาช่างเช่ือม หรืองานท่ีเก่ียวขอ้ง 

3.3 เป็นผูท่ี้มีสภาพร่างกายแข็งแรงสมบรูณ ์ มีความประพฤติดี สามารถเขา้รบัการฝึกไดท้ั้ง

ตลอดหลกัสตูร 

 

4. วุฒิบตัร 

        ผูร้บัการฝึกอบรมท่ีฝึกจบหลกัสตูร มีเวลาฝึกไมน่้อยกว่ารอ้ยละ 80  และผ่านการทดสอบ

เพ่ือวดัผลท่ีก าหนดไวจ้ะไดร้บัวุฒิบตัรการฝึกอบรมยกระดบัฝีมือแรงงาน จากสถาบนัพฒันาฝีมือแรงงาน

ภาค 12 สงขลา/ศนูยพ์ฒันาฝีมือแรงงานจงัหวดั 

 

5. วิทยากร 

           ผูเ้ขา้รบัการฝึกจะไดร้บัการฝึกทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบติั โดยวิทยากรจากกรมพฒันา

ฝีมือแรงงานและจากผูช้ านาญการในงานเช่ือม 



6. หวัขอ้วิชา 

 

 

รหสัวิชา หวัขอ้วิชา 
ชัว่โมงการฝึก 

ทฤษฎี ปฏิบตัิ 

9020730301 แนะน าหลกัสตูรและความปลอดภยัในการท างาน 1 - 

9020730302 การเลือกใชเ้คร่ืองเช่ือม 1 - 

9020730303 การเลือกใชล้วดเช่ือม 1 - 

9020730304 สญัลกัษณก์ารเช่ือมและการออกแบบรอยต่อ 1 - 

9020730305 การเช่ือมต่อชนบากวีซึมลึก ท่าขนานนอน(PC/2G) - 12 

9020730306 การเช่ือมต่อชนบากวีซึมลึก ท่าตั้งเช่ือมข้ึน(PF/3G) - 14 

9020730307 การเช่ือมท่อเอียง45องศา ท่า H-L045/6G - 24 

9020739908 การวดัผล 1 5 

 รวม 5 55 

  60 

 

 

7. เน้ือหาวิชา 

 

 9020730301 7.1แนะน าหลกัสูตรและความปลอดภยัในการท างาน (1-0) 

 แนะน าหลกัสตูรการฝึก ศึกษาวิธีการปฏิบติังานและการใชเ้คร่ืองมือท่ีถูกตอ้งกบัลกัษณะของงาน การ

เตรียมพรอ้มของตนเอง เช่น เคร่ืองแต่งกาย ชุดอุปกรณป้์องกนัอุบติัเหตุ การแกไ้ขและวิธีการป้องกนั ขอ้

ควรระวงัในการปฏิบติังานเช่ือม อนัตรายจากไฟฟ้า รงัสี ควนั และ สะเก็ดประกายไฟท่ีเกิดจากการเช่ือม

รวมถึงหลกัการปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้ 

 9020730302 7.2การเลือกใชเ้ครื่องเช่ือม (1-0) 

 ศึกษาชนิดของเคร่ืองมือและอุปกรณท่ี์ใชใ้นการเช่ือมไฟฟ้า ตลอดจนหลกัการท างานของเคร่ืองเช่ือม 

ผลของกระแสไฟเช่ือมท่ีใช ้AC, DC มีผลต่อรอยเช่ือม เพ่ือเลือกใชเ้คร่ืองเช่ือมใหเ้หมาะสมกบัการท างาน 

 

 



  9020730303 7.3การเลือกใชล้วดเช่ือม (1-0) 

 ศึกษาชนิดของลวดเช่ือม,สญัลกัษณข์องลวดเช่ือม  ตามมาตรฐานสากล เช่น AWS และ ISO ขอบเขต

การยอมรบัและหลกัการเลือกใชล้วดเช่ือมเพื่อน าไปใชง้าน 

 9020730304 7.4สญัลกัษณข์องแนวเช่ือมและการออกแบบรอยต่อ (1-0) 

 ศึกษาและอ่านสญัลกัษณข์องงานเช่ือม การน าไปใชง้านในแบบงานเช่ือม  ตามมาตรฐานสากล เช่น 

AWS และ ISO ตลอดจนศึกษาหลกัการออกแบบรอยต่อในงานเช่ือมแบบต่างๆเพ่ือน าไปประยุกตใ์ชใ้นการ

ปฎิบติังานเช่ือม 

  9020730305 7.5การเช่ือมตอ่ชนบากร่องวีซึมลึก ท่าขนานนอน(PC) (0-12) 

 ศึกษาและฝึกปฏิบติั การเตรียมงาน การปรบัตั้งกระแสไฟ การอารก์ การควบคุมระยะอารก์และบ่อ

หลอมละลาย การควบคุมแนวเช่ือม ROOT PASS, HOT PASS, FILLER PASS, COVER PASS ใหไ้ดข้นาด
ตามมาตรฐานก าหนด ในการเช่ือมต่อชนท่าขนานนอนบากช้ินงาน การท าความสะอาดแนวเช่ือม การ

ตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาเก่ียวกบัการเช่ือม 

  9020730306 7.6การเช่ือมตอ่ชนบากร่องวีซึมลึก ท่าตั้งเช่ือมข้ึน(PF)      (0-14) 

 ศึกษาและฝึกปฏิบติั การเตรียมงาน การปรบัตั้งกระแสไฟ การอารก์ การควบคุมระยะอารก์และบ่อ

หลอมละลาย การควบคุมแนวเช่ือม ROOT PASS, HOT PASS, FILLER PASS, COVER PASS ใหไ้ดข้นาด
ตามมาตรฐานก าหนด ในการเช่ือมต่อชนท่าตั้งเช่ือมขึ้ นบากช้ินงาน การท าความสะอาดแนวเช่ือม การ

ตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาเก่ียวกบัการเช่ือม    

  9020730307 7.7การเช่ือมท่อเอียง45องศา ท่า H-L045/6G                   (0-24) 

 ศึกษาและฝึกปฏิบติั การเตรียมงาน การปรบัตั้งกระแสไฟ การอารก์ การควบคุมระยะอารก์

และบ่อหลอมละลาย การควบคุมแนวเช่ือม ROOT PASS, HOT PASS, FILLER PASS, COVER PASS ใหไ้ด้
ขนาดตามมาตรฐานก าหนด ในการเช่ือมท่อเอียง45องศา ท่าH-L045/6G การท าความสะอาดแนวเช่ือม 

การตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาเก่ียวกบัการเช่ือม 

 9020739908 7.8 การวดัผล          (1-5) 

         ทดสอบความรูแ้ละทกัษะของผูร้บัการฝึก 

 …………………………………………………………….. 



 


