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หลักสตูรการฝกึยกระดับฝมืีอ 
สาขา ช่างเช่ือมทิกเหลก็กล้าไร้สนิมต่อฟิลเล็ท ระดับ 1  

รหัสหลกัสตูร 0920022070215 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 

____________________ 

1. วัตถุประสงค์ : 

เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ความสามารถ และมีความพร้อมทั้งด้านร่างกาย จิต ใจ  
ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดีต่อการประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได้ดังนี้  

1.1 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกเลือกใช้วัสดุอุปกรณ์และเครื่องมือในงานช่างเช่ือมทิกเหล็กกล้าไร้สนิม 
ต่อฟิลเล็ท ตลอดจนบํารุงรักษาอย่างถูกวิธี  

1.2 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถปฏิบัติงานด้านช่างเ ชื่อมทิกเหล็กกล้าไร้สนิมต่อฟิลเล็ท 
ได้อย่างมีประสิทธิภาพ และมีความปลอดภัย 

1.3 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถนาํความรู ้หรือทักษะไปใช้ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนา

งานใหม้ีประสิทธิภาพมากขึน้ 
 

2. สถานท่ีและระยะเวลาการฝึก :  

ผู้รับการฝึกจะได้รับการฝึกในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 
หรือศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัด หรือศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานกรุงเทพมหานคร หรือหน่วยงานอ่ืน
ท่ีเกี่ยวข้อง ในสังกัดกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน  เป็นเวลา 60 ช่ัวโมง 
 

3. คุณสมบัติของผู้รับการฝึก :  

3.1 มีอายุตั้งแต่ 18 ปขีึ้นไป 
 3.2 เป็นผู้มีสัญชาติไทย 
 3.3 มีพ้ืนฐานหรอืปฏิบตัิงานทางด้านช่างเช่ือม 
 3.4 เป็นผู้มรี่างกายแข็งแรง สามารถฝึกไดต้ลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร   

ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาช่างเช่ือมทิกเหล็กกล้าไร้สนิมต่อฟิลเล็ท ระดับ 1 
 ช่ือย่อ วพร. สาขาช่างเช่ือมทิกเหล็กกล้าไร้สนิมต่อฟิลเล็ท ระดับ 1 

ผู้รับการฝึกท่ีผ่านการประเมินผล และมีระยะเวลาการฝึกไม่น้อยกว่าร้อยละ 80ของ   
ระยะเวลาฝึกท้ังหมด จะได้รับวุฒิบัตร วพร.สาขาช่างเช่ือมทิกเหล็กกล้าไร้สนิมต่อฟิลเล็ท ระดับ 1 



 - 137 - 

5. หัวข้อวิชา :  

ช่ัวโมง 
รหัส หัวข้อวิชา 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920720301 ความปลอดภัยในงานเช่ือม 1 - 
0920720302 กระบวนการเช่ือม 1 - 
0920720303 เครื่องเช่ือมและวงจรไฟฟ้า 1 - 
0920720304 หลักการเช่ือมทิก/ลวดเช่ือม/แก๊สปกคลุม 4 - 
0920720305 สัญลักษณ์งานเช่ือม 1 - 
0920720306 โลหะวิทยางานเช่ือม 2 - 
0920720307 การตรวจสอบงานเช่ือม 1 - 
0920720308 ข้อกําหนดกรรมวิธกีารเช่ือม 1 - 
0920720309 ฝึกปฏิบัตกิารเช่ือมเดนิแนวเติมลวด-ท่าราบ (PA) - 3 
0920720310 ฝึกปฏิบัตกิารเช่ือมต่อตัวที – ท่าระดับ ( PB ) - 6 
0920720311 ฝึกปฏิบัตกิารเช่ือมต่อตัวที – ท่าตัง้เช่ือมขึน้ ( PF ) - 12 
0920720312 ฝึกปฏิบัตกิารเช่ือมต่อตัวที – ท่าเหนือศรีษะ ( PD ) - 12 
0920720313 ฝึกปฏิบัตกิารเช่ือมท่อต่อแผ่น-ท่าตั้งเช่ือมขึ้น (PF) - 12 
0920720399 การวดัและประเมินผล 1 2 

13 47 รวม 
                                      60 
 
6. เน้ือหาวิชา :  

0920720301 ความปลอดภัยในงานเช่ือม                 (1: 0) 
 วัตถุประสงค์รายวชิา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกรู้และเขา้ใจอันตรายและความปลอดภัยเบื้องต้นสําหรบั
การเช่ือม 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาวธิีการปฏิบตัิงาน และการใช้เครื่องมือท่ีถกูต้องกับลักษณะของงาน 
การเตรียมพรอ้มของตนเอง เช่น เครื่องแตง่กาย การใช้ชุดอุปกรณ์ป้องกนัอุบตัิเหตุ ส่วนบุคคล การ
แก้ไขและวธิีการป้องกนั ข้อควรระวังในการปฏิบัติงานเช่ือม อันตรายจากไฟฟ้า รังสี  ควัน 
และสะเกด็ประกายไฟท่ีเกดิจากการเช่ือม รวมถงึ การจัดสถานท่ี การตรวจสอบและการลดความเส่ียง
ภัยในบริเวณท่ีปฏิบตัิงาน 
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0920720302           กระบวนการเช่ือม                                                         (1 : 0) 
 วัตถุประสงค์รายวชิา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกรู้และเขา้ใจเกี่ยวกบักระบวนการเช่ือมต่าง ๆ 
 คําอธิบายรายวิชา 
                           ศึกษากระบวนการเช่ือมแบบต่าง ๆ และคุณลักษณะของกระบวนการเช่ือม
ในแต่ละชนิด รวมถงึลักษณะของการเช่ือมท่ีแตกตา่งกนั 
   

0920720303 เครื่องเช่ือมและวงจรไฟฟ้า     (1 : 0)  
 วัตถุประสงค์รายวชิา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกรู้และเขา้ใจเกี่ยวกบัเครื่องเช่ือมและวงจรไฟฟ้าเกี่ยวกับ  
งานเช่ือม  
                          คําอธิบายรายวิชา 
                           ศึกษาลักษณะของเครือ่งเช่ือมในแต่ละชนดิ วิวฒันาการของเครื่องเช่ือม
รวมถึงวงจรไฟฟ้าท่ีเกี่ยวข้องกับเครื่องเช่ือม 
 

0920720304 หลักการเช่ือมทิก/ลวดเช่ือม/แก๊สปกคลุม   (4 : 0) 
 วัตถุประสงค์รายวชิา  
                 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกรู้และเขา้ใจเกี่ยวกบัหลักการเช่ือมทิก  
                             คําอธิบายรายวิชา 
                             ศึกษาหลักการเช่ือมดว้ยกระบวนการเช่ือม TIG  เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้
ในการเช่ือม TIG  ชนดิของกระแสไฟเช่ือม กระแสไฟเช่ือมท่ีใช้ เช่น AC, DC ท่ีมีผลต่อรอยเช่ือม 
ชนดิของลวดเช่ือม ชนดิของแก๊สปกคลุมท่ีใช้ในการเช่ือม  ตัวแปรต่างๆในการเช่ือมเพ่ือเลือกใช้ให้
เหมาะสมกบัการทํางาน  ชนิดของข้อบกพรอ่งต่างๆ ท่ีเกดิขึน้ในงานเช่ือม  อิทธิพลของขอ้บกพรอ่งท่ีมีผลต่องาน 
 

0920720305 สัญลักษณ์งานเช่ือม      (1 : 0) 
 วัตถุประสงค์รายวชิา  
                 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกรูแ้ละเขา้ใจเกีย่วกบัสัญลักษณ์งานเช่ือมตามมาตรฐานสากล 
                              คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาชนดิรอยต่อ สัญลักษณ์การเช่ือม การเขียนสัญลักษณ์งานเช่ือม 
และการอ่านค่าสัญลักษณ์งานเช่ือมตามมาตรฐานสากล 
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0920720306 โลหะวิทยางานเช่ือม      (2 : 0) 
 วัตถุประสงค์รายวชิา  
                 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกรู้และเขา้ใจเกี่ยวกบัชนดิของวัสดุโลหะวิทยาในงานเช่ือม 
                              คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาชนดิของวัสดุ ชนดิโครงสร้างวัสดุ สมบัตขิองวัสด ุกรรมวธิีการปรบัปรงุ
โครงสร้างวัสดุ เขตกระทบรอ้น HAZ 
 

0920720307 การตรวจสอบงานเช่ือม      (1 : 0) 
 วัตถุประสงค์รายวชิา  
                 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกรู้และเขา้ใจเกี่ยวกบัการตรวจสอบงานเช่ือม 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาชนดิของจุดบกพรอ่ง  การตรวจสอบแบบทําลาย การตรวจสอบแบบ
ไม่ทําลาย และเกณฑ์การยอมรับตามมาตรฐานสากล 
 

0920720308 ข้อกําหนดกรรมวิธกีารเช่ือม     (1 : 0) 
 วัตถุประสงค์รายวชิา  
                 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกรู้และเขา้ใจเกี่ยวกบัข้อกําหนดกรรมวธิีการเช่ือม 
                              คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาข้อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม(WPS) ข้อมูลการเขียนในข้อกําหนด
วิธีการเ ช่ือม  การนําข้อกาํหนดทางการเช่ือมไปใช้งาน 
 

0920720309 ฝึกปฏิบัตกิารเช่ือมเดินแนวเติมลวด-ท่าราบ(PA)  (0 : 3) 
วัตถุประสงค์รายวชิา  

                  เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู ้ เข้าใจและสามารถปฏิบตัิเกี่ยวกับการเช่ือมเดิน
แนวเตมิลวด – ท่าราบ ( PA )ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
                             คําอธิบายรายวิชา 
                             ฝึกปฏิบัติการเตรียมงาน การลับแท่งทังสเตน เทคนคิการเช่ือม  การจัดมมุ
ของNozzle ท่ีถูกต้อง  การจัดมุมลวดเช่ือมท่ีถกูตอ้ง การปรบัคา่กระแสไฟเช่ือม เทคนคิการตอ่แนวเช่ือม  
การปรับแรงดันแก๊สปกคลุม การตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาเกี่ยวกับข้อบกพร่องและขนาดของแนว
เช่ือม 
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0920720310  ฝึกปฏิบัตกิารเช่ือมต่อตัวที – ท่าระดับ ( PB )    (0 : 6) 
วัตถุประสงค์รายวชิา  

                  เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู ้ เข้าใจและสามารถปฏิบัตเิกีย่วกับการเช่ือมต่อตวั
ที – ท่าระดับ ( PB )ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
                             คําอธิบายรายวิชา 
                 ฝึกปฏิบัติการเตรียมงานในการเช่ือมฟิลเล็ท (Fillet weld) ท่าระดับ
(PB) การลับแท่งทังสเตน ระยะย่ืนของแท่งทังสเตน  การจัดมุมของ Nozzle ท่ีถูกต้อง การจัดมุมลวด
เช่ือมท่ีถกูตอ้ง การปรบัค่ากระแสไฟเช่ือม เทคนิคการเติมลวดเช่ือม  การต่อแนวเช่ือม การปรับ
แรงดันแก๊สปกคลุม การตรวจสอบและแก้ไขปัญหาเกี่ยวกับข้อบกพร่องและขนาดของแนว
เช่ือม ให้แนวเช่ือมมีคุณภาพเกณฑ์การยอมรับตาม ISO 5817 
 

0920720311   ฝึกปฏิบัตกิารเช่ือมต่อตัวที – ท่าตั้งเช่ือมข้ึน ( PF )  (0 : 12) 
วัตถุประสงค์รายวชิา  

                  เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู ้ เข้าใจและสามารถปฏิบัติเกี่ยวกับการเช่ือม
เช่ือมต่อตวัที – ท่าตั้งเช่ือมขึ้น ( PF )ได้อย่างมีประสิทธภิาพ 
                             คําอธิบายรายวิชา 
                 ฝึกปฏิบัตกิารเตรียมงานในการเช่ือมฟิลเล็ท (Fillet weld) ท่าตั้งเช่ือมขึ้น
(PF) การลับแท่งทังสเตน ระยะย่ืนของแท่งทังสเตน  การจัดมุมของ Nozzle ท่ีถกูต้อง การจัดมุมลวด
เช่ือมท่ีถกูตอ้ง การปรับคา่กระแสไฟเช่ือม เทคนิคการเตมิลวดเช่ือม  การต่อแนวเช่ือม การปรับ
แรงดันแก๊สปกคลุม การตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาเกีย่วกับข้อบกพรอ่งและขนาดของแนวเช่ือม ให้
แนวเช่ือมมีคุณภาพตามเกณฑ์การยอมรบัตาม ISO 5817 
 

0920720312 ฝึกปฏิบัตกิารเช่ือมต่อตัวที – ท่าเหนือศีรษะ ( PD )  (0 : 12) 
วัตถุประสงค์รายวชิา  
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู ้ เข้าใจและสามารถปฏิบัติเกี่ยวกับการเช่ือม

เช่ือมต่อตวัที – ท่าเหนือศีรษะ ( PD )ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
                             คําอธิบายรายวิชา 
                 ฝึกปฏิบัตกิารเตรียมงานในการเช่ือมฟิลเล็ท (Fillet weld) ท่าเหนือศรีษะ
(PD) การลับแท่งทังสเตน ระยะย่ืนของแท่งทังสเตน  การจัดมุมของ Nozzle ท่ีถูกต้อง การจัดมุมลวด
เช่ือมท่ีถกูตอ้ง การปรับคา่กระแสไฟเช่ือม เทคนิคการเตมิลวดเช่ือม  การต่อแนวเช่ือม การปรับ
แรงดันแก๊สปกคลุม การตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาเกีย่วกับข้อบกพรอ่งและขนาดของแนวเช่ือม ให้
แนวเช่ือมมีคุณภาพเกณฑ์การยอมรบัตาม ISO 5817 
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0920720313 ฝึกปฏิบัตกิารเช่ือมท่อต่อแผ่น-ท่าตั้งเช่ือมข้ึน (PF)        (0 : 12) 
วัตถุประสงค์รายวชิา  
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู ้ เข้าใจและสามารถปฏิบตัิเกี่ยวกบัการเช่ือมท่อต่อแผ่น

ท่าตั้งเช่ือมขึ้น (PF) ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
                             คําอธิบายรายวิชา 
                 ฝึกปฏิบัตกิารเตรียมงานในการเช่ือมท่อต่อแผ่น (Tube to plate ) ท่าตั้ง
เช่ือมขึน้(PF) การลับแท่งทังสเตน ระยะย่ืนของแท่งทังสเตน  การจัดมมุของ Nozzle ท่ีถูกต้อง การ
จัดมุมลวดเช่ือมท่ีถูกต้อง การปรับค่ากระแสไฟเช่ือม เทคนิคการเติมลวดเช่ือม  การต่อ
แนวเช่ือม การปรบัแรงดันแก๊สปกคลุม การตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาเกี่ยวกับข้อบกพร่องและ
ขนาดของแนวเช่ือม ให้แนวเช่ือมมคีุณภาพตามเกณฑ์การยอมรบัตาม ISO 5817 
 

0920720399          การวัดและประเมินผล               (1 : 2) 
        คําอธิบายรายวิชา 

                     เป็นการทดสอบความรู้และทักษะของผู้รับการฝึกตามข้อกาํหนดการทดสอบ
มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ สาขาช่างเช่ือมทิกเหล็กกล้าไร้สนิมต่อฟิลเล็ท ระดับ 1  
 

-------------- 
 
 
 

ผู้จัดทําหลกัสูตร     

1. นายพิพัฒน ์ อาชาทรง   นักวชิาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
        ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานกรงุเทพมหานคร 

2. นายจรนิทร ์ พรมสวัสดิ ์   นักวชิาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
        สถาบนัพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 1 สมุทรปราการ 

3. นายวัชรพงษ์  มุขเชิด    นักวชิาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
        สถาบนัพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 1 สมุทรปราการ 

4. นายวเิชียร  เศวตจันฤกษ์   นักวชิาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
        ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัดนนทบุร ี

5. นายเสกสรรค ์ ขาวสังข ์   นักวชิาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
        ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัดพะเยา 
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6. นายสมชาต ิ สุภาร ี    นักวชิาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
          ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัดมกุดาหาร 
 

7. นายสมบรูณ์  รักษ์วงษ์   นักวชิาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ 
        ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัดกาญจนบุร ี

8. นายวนิิจ  สืบแตต่ระกูล   นักวชิาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ                   
                            สํานักพัฒนามาตรฐานและทดสอบฝีมือแรงงาน 

9. รศ.สมบูรณ์  เต็งหงส์เจรญิ   กรรมการสมาคมการเช่ือมโลหะแห่งประเทศไทย 
10.นายชัยชนะ  เดชแพ    นักวชิาการพัฒนาฝีมือแรงงานชํานาญการ                                   
          สํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก  

 
      
              ผู้เห็นชอบหลักสูตร                                       ผู้อนุมัติหลกัสตูร 

             
 

 
 
 
 


