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หลักสตูรการฝึกยกระดับฝีมือ 

สาขาการตัดโลหะด้วยแก๊สและการเช่ือมโลหะอย่างปลอดภัย  
(Oxy – Fuel Gas Cutting and Welding Safety) 

รหัสหลักสูตร 2120012070306 
สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงาน 17 ระยอง  

__________________ 
1. วัตถุประสงค 
           เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ทักษะ และมีความพร้อมทั้งร่างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติที่ดี ต่อ 
การประกอบอาชีพด้านช่างและสามารถปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
          1.1  เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธิบายหลักการท างานของอุปกรณ์ในการตัดโลหะและการเชื่อมอาร์ก
โลหะด้วยมือ 
          1.2 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถตัดโลหะด้วยแก๊สในรูปทรงต่าง ๆ ตามที่ก าหนดไดอ้ย่างถูกต้องและ
ปลอดภัย 
          1.3 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถเชื่อมโลหะในรูปทรงต่าง ๆ ตามท่ีก าหนดไดอ้ย่างถูกต้องและปลอดภัย 
2. ระยะเวลาการฝึก 
          ผู้รับการฝึกจะได้รับการฝึกในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาในการฝึก 30 ชั่วโมง โดยผู้รับการ
ฝึกจะต้องมีเวลาฝึกไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 จึงจะมีสิทธิ์สอบวัดผล 
3. คุณสมบัติของผรูับการฝก 
         3.1 เป็นผู้ที่ประกอบอาชีพทางด้านงานเชื่อม งานตัดโลหะ หรืองานอื่นที่เก่ียวข้อง 
         3.2 มีความรู้หรือประสบการณ์เกี่ยวข้องในสาขาช่างตัดแก็ส หรือเชื่อมโลหะ 
         3.3 เป็นผู้มรี่างกายแข็งแรงและความประพฤติดี 
4. วุฒิบัตร 
ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาการตัดโลหะด้วยแก๊สและการเชื่อมโลหะอย่างปลอดภัย 
ชื่อย่อ : วพร. การตัดโลหะด้วยแก๊สและการเชื่อมโลหะอย่างปลอดภัย 
ผู้รับการฝึกที่จบหลักสูตร และผ่านการประเมินของสถาบันพัฒนาฝีมือแรงงาน 17 ระยอง จะได้รับวุฒิบัตร
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5. หัวข้อวิชา  
 

รหัสวิชา 
 

หัวข้อวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
2120730901 แนะน าหลักสูตรและความปลอดภัยในการท างาน 1 - 
2120730902 หลักการตัดโลหะด้วยแก๊สและการเชื่อมโลหะ 2 - 
2120730903 เครื่องมอือุปกรณ์ท่ีใช้ในการตัดโลหะด้วยแก๊สและการเชื่อมโลหะ 2 - 
2120730904 การเลือกใช้หัวตัดแก็ส 1 - 
2120730905 ลวดเชื่อมท่าเชื่อม และรอยต่อแนวเชื่อม 2 - 
2120730906 การตัดแนวตรงด้วยแก็ส - 3 
2120730907 การตัดแนววงกลมด้วยแก็ส - 3 
2120730908 การเชื่อมเดินแนวท่าราบ - 3 
2120730909 การเชื่อมเดินตอชนท่าราบ - 3 
2120730910 การเชื่อมต่อตัวทีท่าระดับ - 8 
2120730999 การวัดและประเมินผล 1 1 
 

รวม 
9 21 

30 
 
 
6. เนื้อหาวิชา  
2120730901 ความปลอดภัยในการทํางาน                                                                       (1 : 0) 
วัตถุประสงครายวิชา 
                เพ่ือใหผูรับการฝกบอกถึงหลักความปลอดภัยในการท างานไดอยางถูกตอง 
คําอธิบายรายวิชา 
                ปฐมนิเทศและแนะน าหลักสูตรการฝก ศึกษาวิธีการปฏิบัติงานและการใชเครื่องมือที่ถูกตองกับลักษณะ
ของงาน การเตรียมความพรอมของตนเอง เชน เครื่องแตงกายชุดอุปกรณปองกันภัยในการท างาน ประเภทของ
อุบัติเหตุ สาเหตุ การแกไขและวิธีการปองกัน ขอควรระวังในการปฏิบัติงานเชื่อม อันตรายจากไฟ แสง รังสี และสะเก็ด
ประกายไฟที่เกิดจากการเชื่อม และหลักการปฐมพยาบาลเบื้องตน 
2120730902 หลักการตดัโลหะด้วยแก๊สและการเชื่อมโลหะ                                                      (2 : 0) 
วัตถุประสงครายวิชา 
              เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธิบายหลักการตัดโลหะด้วยแก๊สและการเชื่อมอาร์กโลหะด้วยมือได้อย่างถูกต้อง 
คําอธิบายรายวิชา 
               ศึกษา ชนิด ประเภท และการท างานของการตัดโลหะด้วยแก๊ส การเชื่อมอาร์กโลหะด้วยมือ อุปกรณ์การ
ตัดโลหะด้วยแก๊ส และเครื่องเชื่อมเชื่อมชนิดต่าง ๆ รวมทั้งการเลือกใช้และบ ารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณ์ 
2120730903 เครื่องมืออุปกรณ์ที่ใช้ในการตัดโลหะด้วยแก๊สและการเชื่อมโลหะ                              (2 : 0) 
วัตถุประสงครายวิชา 
              เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถบอกเครื่องมือและอุปกรณ์ในงานตัดโลหะด้วยแก๊สและเชื่อมโลหะรวมทั้งเลือกใช้
ได้อย่างถูกต้อง      
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คําอธิบายรายวิชา         
                ศึกษา ชนิด แบบของหัวตัดแก็ส อุปกรณ์ประกอบในการตัดแก็ส การใช้งานและการบ ารักษา รวมทั้ง
เครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อมโลหะ การเลือกใช้วิธีการบ ารุงรักษาอย่างถูกวิธี 
2120730904 การเลือกใช้หัวตัดแก็ส                                                                              (1 : 0) 
วัตถุประสงครายวิชา 
               เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถสามารถเลือกใช้ ชนิด แบบ และประเภทของหัวตัดแก็สได้เหมาะสมกับชนิดของ
หัวตัดแก็สที่ใช้ตัด และลักษณะของงาน 
คําอธิบายรายวิชา   
               ศึกษาการอ่านแบบงานตัดแก๊ส ชนิดวัสดุในงานตัดชนิดต่าง ๆปฏิบัติการเตรียมอุปกรณ์ ประกอบอุปกรณ์
การตัดแก๊ส และตัดโลหะด้วยแก๊สเหล็กกล้าคาร์บอน การตรวจสอบรอยตัด และแกไขปญหาเกี่ยวกับขนาดรวมทั้งการ
ปรับเปลวตัด 
2120730905 ลวดเชื่อมท่าเชื่อม และรอยต่อแนวเชื่อม                                                         (2 : 0) 
วัตถุประสงครายวิชา   
              เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถสามารถเลือกใช้ลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ คุณสมบัติของลวดเชื่อม รอยต่อแนวเชื่อม 
วิธีการเชื่อมท่าราบ ท่าระดับ ท่าตั้ง ท่าเหนือศีรษะ ได้อย่างถูกต้อง 
คําอธิบายรายวิชา 
              ศึกษาคุณสมบัติของลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ และสารพอกหุ้ม คุณสมบัติของลวดเชื่อม รอยต่อแนวเชื่อม วิธีการ
เชื่อมท่าราบ ท่าระดับ ท่าตั้ง ท่าเหนือศีรษะ 
2120730906 การตัดแนวตรงด้วยแก็ส                                                                               (0 : 3) 
วัตถุประสงครายวิชา                                                                                                          
              เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกเตรียมงาน การเลือกหัวตัด การวางมุมหัวตัด การเดินแนวตัดเป้นเส้นตรงด้วยหัวตัด
แก็ส โดยให้รอยตัดตั้งฉากกับผิวชิ้นงาน การตัดแนวตรงโดยใช้อุปกรณ์ประกอบ การตรวจสอบแก้ไขข้อบกพร่องของ
แนวตัด ได้อย่างถูกต้อง 
คําอธิบายรายวิชา 
              การฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเลือกหัวตัด การวางมุมหัวตัด การเดินแนวตัดเป็นเส้นตรงด้วยหัวตัดแก็ส 
โดยให้รอยตัดตั้งฉากกับผิวชิ้นงาน การตัดแนวตรงโดยใช้อุปกรณ์ประกอบ การตรวจสอบแก้ไขข้อบกพร่องของแนวตัด 
2120730907 การตัดแนววงกลมด้วยแก็ส                                                                        (0 : 3) 
วัตถุประสงครายวิชา                                                                                 
              เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกเตรียมงาน การเลือกหัวตัด การวางมุมหัวตัด การเดินแนวตัดเป็นรูปวงกลมด้วยหัวตัด
แก็ส โดยให้รอยตัดตั้งฉากกับผิวชิ้นงาน การตัดแนวตรงโดยใช้อุปกรณ์ประกอบ การตรวจสอบแก้ไขข้อบกพร่องของ
แนวตัด ได้อย่างถูกต้อง 
คําอธิบายรายวิชา 
                 ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเลือกหัวตัด การวางมุมหัวตัด การเดินแนวตัดเป็นรูปวงกลมด้วยหัวตัดแก็ส 
โดยให้รอยตัดตั้งฉากกับผิวชิ้นงาน การตัดแนวตรงโดยใช้อุปกรณ์ประกอบ การตรวจสอบแก้ไขข้อบกพร่องของแนวตัด 
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2120730908 การเชื่อมเดินแนวท่าราบ                                                                           (0 : 3) 
วัตถุประสงครายวิชา 
                     เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงาน ปรับตั้งกระแสไฟ การอาร์ก การควบคุมการอาร์กและบ่อ
หลอมละลาย เทคนิคพ้ืนฐานการควบคุมแนวเชื่อมให้เป็นเส้นตรง การท าความสะอาดแนวเชื่อม การตรวจสอบและ
แก้ไขปัญหาของแนวเชื่อม ได้อย่างถูกต้อง 
คําอธิบายรายวิชา 
                      ฝกปฏิบัติการเตรียมงาน ปรับตั้งกระแสไฟ การอาร์ก การควบคุมการอาร์กและบ่อหลอมละลาย 
เทคนิคพ้ืนฐานการควบคุมแนวเชื่อมให้เป็นเส้นตรง การท าความสะอาดแนวเชื่อม การตรวจสอบและแก้ไขปัญหาของ
แนวเชื่อม 
2120730909 การเชื่อมต่อชนท่าราบ                                                                              (0 : 3) 
วัตถุประสงครายวิชา 
                     เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเว้นช่องว่าง การเชื่อมยึดชิ้นงาน การเชื่อมต่อชิ้นงาน 
หนาไม่เกิน 6 มม. ในลักษณะชิ้นงานวางชิด และวางห่างในท่าราบ โดยการเดินแนวเชื่อมแนว การท าความสะอาดแนว
เชื่อม การตรวจสอบและแกไขปัญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเชื่อม การท าความสะอาดแนวเชื่อม ได้อย่างถูกต้อง 
คําอธิบายรายวิชา 
                      ปฏิบัติการเตรียมงาน การเว้นช่องว่าง การเชื่อมยึดชิ้นงาน การเชื่อมต่อชิ้นงาน หนาไม่เกิน 6 มม. 
ในลักษณะชิ้นงานวางชิด และวางห่างในท่าราบ โดยการเดินแนวเชื่อมแนว  การท าความสะอาดแนวเชื่อม การ
ตรวจสอบและแกไขปัญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเชื่อม การท าความสะอาดแนวเชื่อม ได้อย่างถูกต้อง 
2120730910 การเชื่อมต่อตัวทีท่าระดับ                                                                          (0 : 8) 
วัตถุประสงครายวิชา 
                     เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงาน การเว้นช่องว่าง การเชื่อมยึดชิ้นงาน การเชื่อมต่อชิ้นงาน 
หนาไม่เกิน 6 มม. ในลักษณะชิ้นงานวางตั้งฉากต่อกันบนแผ่นงานในท่าระดับ โดยการเดินแนวเชื่อมแนวเดียว การ
ควบคุมการกัดแหว่งที่ขอบชิ้นงาน การท าความสะอาดแนวเชื่อม การตรวจสอบและแกไขปัญหาเกี่ยวกับขนาดและแนว
เชื่อม ได้อย่างถูกต้อง 
คําอธิบายรายวิชา 
                      ปฏิบัติการเตรียมงาน การเว้นช่องว่าง การเชื่อมยึดชิ้นงาน การเชื่อมต่อชิ้นงาน หนาไม่เกิน 6 มม. 
ในลักษณะชิ้นงานวางตั้งฉากต่อกันบนแผ่นงานในท่าระดับ โดยการเดินแนวเชื่อมแนวเดียว  การควบคุมการกัดแหว่งที่
ขอบชิ้นงาน การท าความสะอาดแนวเชื่อม การตรวจสอบและแกไขปัญหาเกี่ยวกับขนาดและแนวเชื่อม 
212073099 การวัดและประเมินผล                                                                                    (1 : 1) 
                    เปนการทดสอบความรูและทักษะของผู้เข้ารับการฝึก 
 

……………………………………….. 
 
 
 
 



หลักสูตรยกระดับฝีมือแรงงาน สาขาการตัดโลหะด้วยแก๊สและการเชื่อมโลหะอย่างปลอดภัย 
 

ศูนย์ฝึกอบรมเทคโนโลยีงานเชื่อม  สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีอตัโนมตัิและหุ่นยนตภ์าคตะวันออก (ระยอง)  
สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงาน 17 ระยอง  หน้า 6 
 

ผู้วิเคราะห์หลักสูตร: 
1. นายยุทธชัย  ทองอินทร์ 
2. นายบุญนาย  กงล้อม 

                                   ลงนาม………………………………….…………………ผู้เสนอหลักสูตร 
                                                     (นายบุญนาย  กงล้อม) 
                                                  ครูฝึกฝีมือแรงงานระดับ ช3 

 
     ลงนาม………………………………………..……….…ผู้เห็นชอบหลักสูตร 

   (นายยุทธชัย  ทองอินทร์)  
หัวหน้าสถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีอัตโนมัติและหุ่นยนต์ภาคตะวันออก (ระยอง) 

 
                               
                                   ลงนาม………………………..…………………………ผู้อนุมัติหลักสูตร 
                                                      (นางดรุณ ี นิธิทวีกุล) 

ผู้อ านวยการสถาบันพัฒนาฝีมือแรงงาน 17 ระยอง 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 


