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หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 1 

มาตรฐานสมรรถนะ 

สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ ระดับ 3 
Maintenance for Automated Production System Level 3 

หน่วยความสามารถ ความสามารถย่อย 
1. การค้นหาจุดบกพร่องระบบควบคุม 1. ค้นหาจุดบกพร่องของวงจรควบคุมระบบลม 

2. ค้นหาจุดบกพร่องระบบควบคุมไฟฟ้า 
3. ค้นหาจุดบกพร่องระบบอื่น ๆ 

2. การเขียนโปรแกรมควบคุม PLC 
เพ่ือควบคุมการทำงาน 

4. เขียนผังการไหลของงานการทำงานของเครื่องจักร 
5. เขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพ่ือทดสอบการทำงาน 
6. เขียนโปรแกรมควบคุม PLC ใหม ่(แก้ไขระบบเดิม) 
7. Backup Program ควบคุม 

3. การแก้ไขโปรแกรมเพ่ือทดแทน 

อุปกรณ์ทำงาน 

8. ตรวจเช็ค Input / Output ของ PLC ผ่านโปรแกรม 
9. เลือกฟังก์ชันทดแทนอุปกรณ์ 
10. ทดสอบการทำงานของเครื่องจักร 
11. ทดสอบการทำงานของ PLC  

4. การกำหนดมาตรฐาน ในการ 

ปรับปรุง 
12. เขียนมาตรฐานการถอดประกอบ 
13. กำหนดข้อควรระวังเทคนิคในการถอดประกอบ 
14. กำหนดมาตรฐานในการเขียนโปรแกรม 
15. กำหนดข้อควรระวัง เทคนิคในเขียนโปรแกรมควบคุม 

5. การวัดและประเมินผล 16. วัดและประเมินผลภาคทฤษฎี 
17. วัดและประเมินผลภาคปฏิบัติ 

 
  



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 2 

ส่วนที่ 1 โครงสร้างหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝึก
ยกระดับฝีมือ 

สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ ระดับ 3 รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ระยะเวลาการฝึกอบรม รวม 30 ชั่วโมง ทฤษฎี 10 ชั่วโมง ปฏิบัติ 20 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรนี้พัฒนาขึ้นให้ครอบคลุมด้านความรู้ ทักษะ และเจตคติแก่ผู้เข้ารับการฝึก การซ่อมบำรุงรักษาระบบการ
ผลิตอัตโนมัติ เพ่ือให้มีมาตรฐานตามสมรรถนะ สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ ระดับ 3 ดังนี้ 
     1. การค้นหาจุดบกพร่องระบบควบคุม 

     2. การเขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพ่ือควบคุมการทำงาน 
     3. การแก้ไขโปรแกรมเพ่ือทดแทนอุปกรณ์ทำงาน 

     4. การกำหนดมาตรฐาน ในการปรับปรุง 

     5. การวัดและประเมินผล 

4. คุณสมบัติผู้สมัครเข้ารับการฝึก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน ว่าด้วยการฝึกยกระดับฝีมือ 
พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผู้สมัคร ดังนี้ 

1. มีอายุไม่ต่ำกว่า 18 ปีบริบูรณ์ในวันเปิดฝึก 
2. มีประสบการณ์ ในงานซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิต

อัตโนมัติไม่น้อยกว่า 2 ปี 
3. ผ่านหลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือ สาขาอาชีพการซ่อม

บำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ ระดับ 2 

5. โครงสร้างและองค์ประกอบของหลักสูตร 

หน่วยความสามารถ ชื่อหน่วยการฝึก ผลลัพธ์การเรียนรู้ 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาท ี

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

1. ค้นหาจุดบกพร่องระบบ
ควบคุม 

1. การค้นหาจุดบกพร่อง
ระบบควบคุม 

1. สามารถค้นหาจุดบกพร่องของ
วงจรควบคุมระบบลม 
2. สามารถค้นหาจุดบกพร่องระบบ
ควบคุมไฟฟ้า 
3. สามารถค้นหาจุดบกพร่องระบบ
อ่ืน ๆ 

0:20 
 

0:20 
 

0:20 

0:40 
 

0:40 
 

0:40 
 

2. เขียนโปรแกรมควบคุม 
PLC เพ่ือควบคุมการทำงาน 

2. การเขียนโปรแกรม 
ควบคุม PLC เพ่ือควบคุม
การทำงาน 

1. สามารถเขียนผังการไหลของงาน 
การทำงานของเครื่องจักร 
 

0:45 
 
 

1:30 
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กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 3 

2. สามารถเขียนโปรแกรมควบคุม 
PLC เพ่ือทดสอบการทำงาน 
3. สามารถเขียนโปรแกรม 
ควบคุม PLC  ใหม ่(แก้ไขระบบเดิม) 
4. สามารถ Backup Program 
ควบคุม 

0:45 
 
0:45 

 
0:45 

1:30 
 

1:30 
 

1:30 

3. แก้ไขโปรแกรมเพ่ือ
ทดแทนอุปกรณ์ทำงาน 

3. การแก้ไขโปรแกรม
เพ่ือทดแทนอุปกรณ์
ทำงาน 

1. สามารถตรวจเช็ค Input / Output 
ของ PLC ผา่นโปรแกรม 
2. สามารถเลือกฟังก์ชันทดแทน
อุปกรณ ์
3. สามารถทดสอบการทำงาน 
ของเครื่องจักร 
4. สามารถทดสอบการทำงานของ 
PLC 

0:45 
 

0:45 
 
0:30 

 
0:30 

 

1:30 
 

1:30 
 

1 
 

1:30 
 

4. กำหนดมาตรฐาน ใน
การปรับปรุง 

4. การกำหนด
มาตรฐาน ในการ
ปรับปรุง 

1. สามารถเขียนมาตรฐาน การถอด
ประกอบ 
2. สามารถกำหนดข้อควรระวัง
เทคนิคในการถอดประกอบ 
3. สามารถกำหนดมาตรฐาน ในการ
เขียนโปรแกรม 
4. สามารถกำหนดข้อควรระวัง 
เทคนิคในเขียนโปรแกรมควบคุม 

0:30 
 

0:30 
 
0:45 

 
0:45 

1:00 
 

1:30 
 
1:30 

 
1:30 

 
5. วัดและประเมินผล 5. การวัดและ

ประเมินผล 
1. ผ่านเกณฑ์การวัด  
และประเมินผลภาคทฤษฎี 
2. ผ่านเกณฑ์การวัด 
และประเมินผลภาคปฏิบัติ 

1 
 
- 

- 
 
1 

รวมทั้งสิ้น 
10 20 

30 
6. วิธีการประเมินผล เป็นการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผู้รับการฝึกเพ่ือประเมินความรู้ 

ความสามารถตามเกณฑ์ที่กำหนด ดังนี้ 
 1. คะแนนภาคทฤษฎีคิดเป็นร้อยละ 30 ผ่านเกณฑ์ร้อยละ 60 
 2. คะแนนภาคปฏิบัติคิดเป็นร้อยละ 70 ผ่านเกณฑ์ร้อยละ 70 
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7. วิธีการฝึกอบรม        1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
       2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณ์ วัสดุที่ใช้ในการฝึก และการประเมิน 

8.1 เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ จำนวน/คน 

1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. ชุด PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

8 ชุด/ 16 คน 
1ชุด/คน 

2 ชุด/ 16 คน 
2 ชุด/ 16 คน 
8 ชุด/ 16 คน 

8.2 วัสดุที่ใช้ในการฝึกและการประเมิน จำนวน/คน 

- - 
8.3 เอกสารประกอบการฝึกและการประเมิน จำนวน/คน 

1. ใบงาน 
2. ใบข้อมูล 
3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
4. ชุดฝึก 
5. ฯลฯ 

- 
- 
- 
- 
- 

9. คุณสมบัติของครูฝึก/วิทยากร 

ผ่านการคัดเลือกและเป็นไปตามข้อกำหนดของการประกันคุณภาพกรมฝีมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
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กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 5 

ส่วนที่ 2 หน่วยการฝึก 
หน่วยการฝึกที่ 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 1. การค้นหาจุดบกพร่องระบบควบคุม รหัสหน่วยการฝึก 01 

3. ระยะเวลาการฝึก รวม 3 ชั่วโมง ทฤษฎี  1 ชั่วโมง ปฏิบัติ  2 ชั่วโมง 
4. คำอธิบายรายวิชา  
     ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการค้นหาจุดบกพร่องของวงจรควบคุมระบบลม ค้นหาจุดบกพร่องระบบควบคุม
ไฟฟ้าและค้นหาจุดบกพร่องระบบอื่น ๆ 

5. ขอบเขตของหน่วย 
การฝึก 

หน่วยการฝึกนี้ พัฒนาขึ้นให้ครอบคลุมด้านความรู้ ทักษะ และเจตคติแก่ผู้เข้ารับ
การฝึก เพ่ือให้มีความสามารถ ดังนี้ 
      1. ค้นหาจุดบกพร่องของวงจรควบคุมระบบลม 
      2. ค้นหาจุดบกพร่องระบบควบคุมไฟฟ้า 
      3. ค้นหาจุดบกพร่องระบบอื่น ๆ 

6. พ้ืนฐานความสามารถของผู้รับการฝึก มีประสบการณ์ในงานการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
7. ผลลัพธ์การเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ ชื่อหัวข้อวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาท ี

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถค้นหาจุดบกพร่อง 
ของวงจรควบคุมระบบลม 

1. การค้นหาจุดบกพร่องของวงจร 
ควบคุมระบบ 

0:20 
 

0:40 
 

1 

2. สามารถค้นหาจุดบกพร่องระบบ
ควบคุมไฟฟ้า 

2. การค้นหาจุดบกพร่องระบบควบคุม
ไฟฟ้า 

0:20 
 

0:40 
 

1 

3. สามารถค้นหาจุดบกพร่องระบบ 
อ่ืน ๆ 

3. การค้นหาจุดบกพร่องระบบอื่น ๆ 0:20 
 

0:40 
 

1 

รวมทั้งสิ้น 1 2 3 
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หน่วยการฝึกที่ 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 2. การเขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพ่ือควบคุม 

การทำงาน 

รหัสหน่วยการฝึก 02 

3. ระยะเวลาการฝึก รวม 9 ชั่วโมง ทฤษฎี 3 ชั่วโมง ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง 

4. คำอธิบายรายวิชา 
     ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการเขียนผังการไหลของการทำงานของเครื่องจักร เขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพ่ือ
ทดสอบการทำงาน เขียนโปรแกรมควบคุม PLC ใหม่ (แก้ไขระบบเดิม) และ Backup Program ควบคุม 
5. ขอบเขตของหน่วย 
การฝึก 

หน่วยการฝึกนี้ พัฒนาขึ้นให้ครอบคลุมด้านความรู้ ทักษะ และเจตคติแก่ผู้เข้ารับ
การฝึก เพ่ือให้มีความสามารถ ดังนี้ 
      1. เขียนผังการไหลของการทำงานของเครื่องจักร 
      2. เขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพ่ือทดสอบการทำงาน 
      3. เขียนโปรแกรมควบคุม PLC ใหม่ (แก้ไขระบบเดิม) 
      4. Backup Program ควบคุม 

6. พ้ืนฐานความสามารถของผู้รับการฝึก ผ่านการฝึกอบรมหน่วยการฝึกท่ี 1 

7. ผลลัพธ์การเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ ชื่อหัวข้อวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาท ี

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเขียนผังการไหลของการ
ทำงานของเครื่องจักร 

1. การเขียนผังการไหลของงาน 
การทำงานของเครื่องจักร 

0:45 
 

1:30 2:15 

2. สามารถเขียนโปรแกรมควบคุม PLC  
เพ่ือทดสอบการทำงาน 

2. การเขียนโปรแกรมควบคุม PLC  
เพ่ือทดสอบการทำงาน 

0:45 
 

1:30 2:15 

3. สามารถเขียนโปรแกรมควบคุม PLC 
ใหม่ (แก้ไขระบบเดิม) 

3. การเขียนโปรแกรมควบคุม PLC ใหม่ 
(แก้ไขระบบเดิม) 

0:45 
 

1:30 2:15 

4. สามารถ Backup Program ควบคุม 4. การ Backup Program ควบคุม 0:45 1:30 2:15 

รวมทั้งสิ้น 3 6 9 
  



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 7 

 
หน่วยการฝึกที่ 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 3. การแก้ไขโปรแกรมเพ่ือทดแทนอุปกรณ์ทำงาน รหัสหน่วยการฝึก 03 

3. ระยะเวลาการฝึก รวม 8 ชั่วโมง ทฤษฎี 2.30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5.30 ชั่วโมง 
4. คำอธิบายรายวิชา 
     ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการตรวจเช็ค Input / Output ของ PLC ผ่านโปรแกรม เลือกฟังก์ชันทดแทน
อุปกรณ์ ทดสอบการทำงานของเครื่องจักร และทดสอบการทำงานของ PLC 

5. ขอบเขตของหน่วย 
การฝึก 

หน่วยการฝึกนี้ พัฒนาขึ้นให้ครอบคลุมด้านความรู้ ทักษะ และเจตคติแก่ผู้เข้ารับ
การฝึก เพ่ือให้มีความสามารถ ดังนี้ 
      1. ตรวจเช็ค Input / Output ของ PLC ผ่านโปรแกรม 
      2. เลือกฟังก์ชันทดแทนอุปกรณ์ 
      3. ทดสอบการทำงานของเครื่องจักร 
      4. ทดสอบการทำงานของ PLC 

6. พ้ืนฐานความสามารถของผู้รับการฝึก ผ่านการฝึกอบรมหน่วยการฝึกท่ี 2 

7. ผลลัพธ์การเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ ชื่อหัวข้อวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาท ี

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1. สามารถตรวจเช็ค Input / Output 
ของ PLC ผ่านโปรแกรม 

1. การตรวจเช็ค Input / Output ของ 
PLC ผ่านโปรแกรม 

0:45 
 

1:30 2:15 

2. สามารถเลือกฟังก์ชันทดแทนอุปกรณ์ 2. การเลือกฟังก์ชันทดแทนอุปกรณ์ 0:45 1:30 2:15 

3. สามารถทดสอบการทำงานของ
เครื่องจักร 

3. การทดสอบการทำงานของเครื่องจักร 0:30 
 

1:00 1:30 

4. สามารถทดสอบการทำงานของ PLC 4. การทดสอบการทำงานของ PLC 0:30 1:30 2:00 

รวมทั้งสิ้น 2.30 5.30 8 
 

  



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 8 

 
หน่วยการฝึกที่ 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 4. การกำหนดมาตรฐานในการปรับปรุง รหัสหน่วยการฝึก 04 

3. ระยะเวลาการฝึก รวม 8 ชั่วโมง ทฤษฎี 2.30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5.30 ชั่วโมง 
4. คำอธิบายรายวิชา 
     ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการเขียนมาตรฐานการถอดประกอบ กำหนดข้อควรระวังเทคนิค ในการถอด
ประกอบ กำหนดมาตรฐานในการเขียนโปรแกรม กำหนดข้อควรระวัง และเทคนิคในเขียนโปรแกรมควบคุม 

5. ขอบเขตของหน่วย 
การฝึก 

หน่วยการฝึกนี้ พัฒนาขึ้นให้ครอบคลุมด้านความรู้ ทักษะ และเจตคติแก่ผู้เข้ารับ
การฝึก เพ่ือให้มีความสามารถ ดังนี้ 
      1. เขียนมาตรฐานการถอดประกอบ 
      2. กำหนดข้อควรระวังเทคนิคในการถอดประกอบ 
      3. กำหนดมาตรฐานในการเขียนโปรแกรม 
      4. กำหนดข้อควรระวัง เทคนิคในเขียนโปรแกรมควบคุม 

6. พ้ืนฐานความสามารถของผู้รับการฝึก ผ่านการฝึกอบรมหน่วยการฝึกท่ี 3 

7. ผลลัพธ์การเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ ชื่อหัวข้อวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาท ี

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1. สามารถเขียนมาตรฐาน 
การถอดประกอบ 

1. การเขียนมาตรฐานการถอดประกอบ 0:30 
 

1 1:30 

2. สามารถกำหนดข้อควรระวังเทคนิค
ในการถอดประกอบ 

2. การกำหนดข้อควรระวังเทคนิคในการ
ถอดประกอบ 

0:30 1:30 2:15 

3. สามารถกำหนดมาตรฐานในการ
เขียนโปรแกรม 

3. การกำหนดมาตรฐานในการเขียน
โปรแกรม 

0:45 
 

1:30 2:15 

4. สามารถกำหนดข้อควรระวัง เทคนิค
ในเขียนโปรแกรมควบคุม 

4. การกำหนดข้อควรระวัง เทคนิคใน
เขียนโปรแกรมควบคุม 

0:45 1:30 2:15 

รวมทั้งสิ้น 2.30 5.30 8 

  



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 9 

 
หน่วยการฝึกที่ 5 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 5. การวัดและประเมินผล รหัสหน่วยการฝึก 05 

3. ระยะเวลาการฝึก รวม 2 ชั่วโมง ทฤษฎี 1 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1 ชั่วโมง 
4. คำอธิบายรายวิชา                                                  
     วัดและประเมินผลภาคความรู้และทดสอบความสามารถของผู้เข้ารับการฝึก สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษา
ระบบการผลิตอัตโนมัติ ระดับ 2                        

5. ขอบเขตของหน่วย 
การฝึก 

หน่วยการฝึกนี้ พัฒนาขึ้นให้ครอบคลุมด้านความรู้ ทักษะ และเจตคติแก่ผู้เข้ารับ
การฝึก เพ่ือให้มีความสามารถ ดังนี้ 
      1. ผ่านเกณฑ์การวัดและประเมินผลภาคทฤษฎี 
      2. ผ่านเกณฑ์การวัดและประเมินผลภาคปฏิบัติ 

6. พ้ืนฐานความสามารถของผู้รับการฝึก ผ่านการฝึกอบรมหน่วยการฝึกท่ี 4 

7. ผลลัพธ์การเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ ชื่อหัวข้อวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาท ี

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1. ผ่านเกณฑ์การวัดและประเมินผล
ภาคทฤษฎี 

1. การวัดและประเมินผลภาคทฤษฎี 1 - 1 

2. ผ่านเกณฑ์การวัดและประเมินผล
ภาคปฏิบัติ 

2. การวัดและประเมินผลภาคปฏิบัติ - 1 1 

รวมทั้งสิ้น 1 1 2 
 

  



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 10 

ส่วนที่ 3 หัวข้อวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 1. การค้นหาจุดบกพร่องระบบควบคุม รหัสหน่วยการฝึก 01 
3. ชื่อหัวข้อวิชา 1. การค้นหาจุดบกพร่องของวงจรควบคุมระบบลม รหัสวิชา 0921630301 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 1 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:20 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:40 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
      1. สามารถค้นหาจุดบกพร่องของวงจรควบคุมระบบลมได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
      1. การค้นหาจุดบกพร่องของวงจรควบคุมระบบลม 

7. วิธีการฝึกอบรม ฝึกอบรมด้วยตนเองโดยการใช้ชุดการฝึก 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

9. เครื่องมือ อุปกรณ์และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือและอุปกรณ์ วัสดุ 
1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. โปรแกรม  PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
1. คู่มือครูฝึก 
2. คู่มือผู้รับการฝึก 

 
 
 
 
 
 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 11 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 1. การค้นหาจุดบกพร่องระบบควบคุม รหัสหน่วยการฝึก 01 
3. ชื่อหัวข้อวิชา 2. การค้นหาจุดบกพร่องระบบควบคุมไฟฟ้า รหัสวิชา 0921630301 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 1 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:20 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:40 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถค้นหาจุดบกพร่องระบบควบคุมไฟฟ้าได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การค้นหาจุดบกพร่องระบบควบคุมไฟฟ้า 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 
1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. โปรแกรม  PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 

 
 
 
 
 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 12 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 1. การค้นหาจุดบกพร่องระบบควบคุม รหัสหน่วยการฝึก 01 
3. ชื่อหัวข้อวิชา 3. การค้นหาจุดบกพร่องระบบอื่น ๆ รหัสวิชา 0921630301 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 1 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:20 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:40 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถค้นหาจุดบกพร่องระบบอ่ืน ๆ ได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การค้นหาจุดบกพร่องระบบอ่ืน ๆ 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 
1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. โปรแกรม  PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 

 
 

  



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 13 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 2. การเขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพ่ือควบคุม 

การทำงาน 

รหัสหน่วยการฝึก 02 

3. ชื่อหัวข้อวิชา 1. การเขียนผังการไหลของการทำงานของเครื่องจักร รหัสวิชา 0921630302 
4. ระยะเวลาการฝึก รวม 2:15 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:45 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถเขียนผังการไหลของการทำงานของเครื่องจักรได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การเขียนผังการไหลของการทำงานของเครื่องจักร 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 

1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. โปรแกรม  PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 
 
 
 

 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 14 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 2. การเขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพ่ือควบคุม 

การทำงาน 

รหัสหน่วยการฝึก 02 

3. ชื่อหัวข้อวิชา 2. การเขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพ่ือทดสอบ 
การทำงาน 

รหัสวิชา 0921630302 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 2:15 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:45 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถเขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพ่ือทดสอบการทำงานได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การเขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพ่ือทดสอบการทำงาน 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 
1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์ /โปรแกรม PLC 
4. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 
 
 
 

 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 15 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 2. การเขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพ่ือควบคุม 

การทำงาน 

รหัสหน่วยการฝึก 02 

3. ชื่อหัวข้อวิชา 3. การเขียนโปรแกรมควบคุม PLC ใหม ่ 
(แก้ไขระบบเดิม) 

รหัสวิชา 0921630302 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 2:15 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:45 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถเขียนโปรแกรมควบคุม PLC ใหม ่(แก้ไขระบบเดิม) ได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การเขียนโปรแกรมควบคุม PLC ใหม ่(แก้ไขระบบเดิม) 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 
1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. โปรแกรม PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 
 

 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 16 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 2. การเขียนโปรแกรมควบคุม PLC เพ่ือควบคุม 

การทำงาน 

รหัสหน่วยการฝึก 02 

3. ชื่อหัวข้อวิชา 4. การ Backup Program ควบคุม รหัสวิชา 0921630302 
4. ระยะเวลาการฝึก รวม 2:15 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:45 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถ Backup Program ควบคุมได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การ Backup Program ควบคุม 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 

1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์ /โปรแกรม PLC 
4. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 

 
 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 17 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 3. การแก้ไขโปรแกรมเพ่ือทดแทนอุปกรณ์ทำงาน รหัสหน่วยการฝึก 03 
3. ชื่อหัวข้อวิชา 1.การตรวจเช็ค Input / Output ของ PLC  

ผ่านโปรแกรม 
รหัสวิชา 0921630303 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 2:15 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:45 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถตรวจเช็ค Input / Output ของ PLC ผ่านโปรแกรมได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การตรวจเช็ค Input / Output ของ PLC ผ่านโปรแกรม 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 

1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. โปรแกรม  PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 
 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 18 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 3. การแก้ไขโปรแกรมเพ่ือทดแทนอุปกรณ์ทำงาน รหัสหน่วยการฝึก 03 
3. ชื่อหัวข้อวิชา 2. การเลือกฟังก์ชันทดแทนอุปกรณ์ รหัสวิชา 0921630303 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 2:15 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:45 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถเลือกฟังก์ชันทดแทนอุปกรณ์ได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การเลือกฟังก์ชันทดแทนอุปกรณ์ 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 
1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. โปรแกรม  PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 

 
 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 19 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 3. การแก้ไขโปรแกรมเพ่ือทดแทนอุปกรณ์ทำงาน รหัสหน่วยการฝึก 03 
3. ชื่อหัวข้อวิชา 3. การทดสอบการทำงานของเครื่องจักร รหัสวิชา 0921630303 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถทดสอบการทำงานของเครื่องจักรได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การทดสอบการทำงานของเครื่องจักร 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 
1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. โปรแกรม  PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 

 
 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 20 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 3. การแก้ไขโปรแกรมเพ่ือทดแทนอุปกรณ์ทำงาน รหัสหน่วยการฝึก 03 
3. ชื่อหัวข้อวิชา 4. ทดสอบการทำงานของ PLC รหัสวิชา 0921630303 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 2 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถทดสอบการทำงานของ PLC ได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การทดสอบการทำงานของ PLC 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 
1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. โปรแกรม  PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 

 
 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 21 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 4. การกำหนดมาตรฐานในการปรับปรุง รหัสหน่วยการฝึก 04 
3. ชื่อหัวข้อวิชา 1. การเขียนมาตรฐานการถอดประกอบ รหัสวิชา 0921630304 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถเขียนมาตรฐานการถอดประกอบได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การเขียนมาตรฐานการถอดประกอบ 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 
1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. โปรแกรม  PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 

 
 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 22 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 4. การกำหนดมาตรฐานในการปรับปรุง รหัสหน่วยการฝึก 04 
3. ชื่อหัวข้อวิชา 2. การกำหนดข้อควรระวังเทคนิคในการถอดประกอบ รหัสวิชา 0921630304 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 2 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถกำหนดข้อควรระวังเทคนิคในการถอดประกอบได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การกำหนดข้อควรระวังเทคนิคในการถอดประกอบ 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 
1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. โปรแกรม  PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 

 
 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 23 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 4. การกำหนดมาตรฐานในการปรับปรุง รหัสหน่วยการฝึก 04 
3. ชื่อหัวข้อวิชา 3. การกำหนดมาตรฐานในการเขียนโปรแกรม รหัสวิชา 0921630304 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 2:15 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:45 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถกำหนดมาตรฐานในการเขียนโปรแกรมได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การกำหนดมาตรฐานในการเขียนโปรแกรม 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 
1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. โปรแกรม  PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 

 
 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 24 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 4. การกำหนดมาตรฐานในการปรับปรุง รหัสหน่วยการฝึก 04 
3. ชื่อหัวข้อวิชา 4. การกำหนดข้อควรระวัง เทคนิคในเขียนโปรแกรมควบคุม รหัสวิชา 0921630304 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 2:15 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:45 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. สามารถกำหนดข้อควรระวัง เทคนิคในเขียนโปรแกรมควบคุมได้ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
     1. การกำหนดข้อควรระวัง เทคนิคในเขียนโปรแกรมควบคุม 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
     2. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 
     2. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 
1. อุปกรณ์ซ่อมบำรุง 
2. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
3. คอมพิวเตอร์  
4. โปรแกรม  PLC 
5. คู่มือการถอดประกอบ 

- 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 

 
 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 25 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3 

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 5. การวัดและประเมินผล รหัสหน่วยการฝึก 05 
3. ชื่อหัวข้อวิชา 1. วัดผลและประเมินผลภาคทฤษฎี รหัสวิชา 0921630305 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 1 ชั่วโมง ทฤษฎี 1 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. ผ่านการวัดและประเมินผลภาคทฤษฎี 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
- 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคทฤษฎี 
8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคทฤษฎี 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 
- - 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 26 

 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพการซ่อมบำรุงรักษาระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ระดับ 3    

รหัสหลักสูตร 
0920084160117 

2. ชื่อหน่วยการฝึก 5. การวัดและประเมินผล รหัสหน่วยการฝึก 05 
3. ชื่อหัวข้อวิชา 2. วัดผลและประเมินผลภาคปฏิบัติ รหัสวิชา 0921630305 

4. ระยะเวลาการฝึก รวม 1 ชั่วโมง ทฤษฎี 0 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1 ชั่วโมง 

5. เกณฑ์การประเมิน เมื่อผ่านการฝึกในหัวข้อวิชานี้แล้วผู้รับการฝึกมีความสามารถ ดังนี้ 
     1. ผ่านการวัดและประเมินผลภาคปฏิบัติ 

6. หัวข้อสำคัญ หัวข้อวิชานี้จะมีเนื้อหาครอบคลุมหัวข้อ ดังนี้ 
- 

7. วิธีการฝึกอบรม      1. ฝึกอบรมภาคปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล      1. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้ในการฝึก 

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ วัสดุ 
- - 

10. เงื่อนไขการฝึกอ่ืน ๆ (ถ้าจำเป็นต้องมี) 
- 

11. เอกสารประกอบการฝึก คู่มือ และเอกสารอ้างอิง 
    1. ใบงาน 
    2. ใบข้อมูล 
    3. สื่อการสอน Digital / สื่อการสอน Power Point 
    4. ชุดฝึก 
    5. ฯลฯ 
 

 



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือตามความสามารถ  
 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  สำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก  

คณะผู้ดำเนินการ 
 

คณะที่ปรึกษา 
1. นายธวัช   เบญจาทิกุล  อธิบดีกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 
2. นายประทีป   ทรงลำยอง  รองอธิบดีกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 
3. นายเฉลิมพงษ์   บุญรอด  ผู้อำนวยการสำนักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 

 
คณะกรรมการตรวจรับพัสดุ 

1. นายนพพร   มานะ ผู้อำนวยการกลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก 
2. นางสาวศิริลักษณ์   ประศาสตร์อินทาระ นักทรัพยากรบุคคลชำนาญการพิเศษ  
3. นายนที   ราชฉวาง นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชำนาญการพิเศษ  
4. นายคมธัช   รัตนคช นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชำนาญการ  
5. นางสาวจรรยานิตย์   ทองบริบูรณ์ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชำนาญการ  
6. นางสาวกรกมล   เอ้ือภราดร นักวิชาการคอมพิวเตอร์ปฏิบัติการ 

  
รายช่ือผู้เชี่ยวชาญในการพิจารณาหลักสูตร 

1. นายพงศ์พันธุ์   ตั้งกิจ   นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานชำนาญการ 
2. นายปฏิญญา   สารสุวรรณ   ครูฝึกฝีมือแรงงาน ระดับ ช ๓ 
3. นายพิเชษฐ์   พุทธกรม   บริษัท ติละกะสตีล จำกัด 
4. รศ.ดร.อดิศักดิ์   ทองช่วย   มหาวิทยาลัยราชภัฏพระนคร 
5. นายพงศ์พันธุ์   ชัยกุล   บริษัท สุมิพล คอร์ปอเรชั่น จำกัด   

 
คณะผู้จัดทำ  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
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