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การฝกยกระดับฝมือ 

หลักสูตร การควบคุมคุณภาพการผลิตดวยระบบอัตโนมัต ิ

(Quality Control Applied to Automation) 

รหัสหลักสูตร 9720082090502 

สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

1. วัตถุประสงค 

เพื่อใหผูรับการฝกมีความรู ทักษะ ตลอดจนมีทัศนคติที่ดีตอการควบคุมคุณภาพการผลิตดวยระบบ

อัตโนมัติ เพื่อใชในการทำงานใหสอดคลองกับการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศ โดยสามารถ 

1.1 มีความรูและความเขาใจเกี่ยวหลักการใชเครื่องมือวัดละเอียดชนิดดิจิทัลรวมกับระบบออโตเมชั่น 

1.2 อธิบายหลักการโอนถายขอมูลดวยเทคโนโลยีไรสายได  

1.3 ประยุกตการใชงานการควบคุมคุณภาพการผลิตดวยระบบอัตโนมัติไดอยางถูกตอง 

1.4 นำความรูและทักษะท่ีไดรับไปใชในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานการควบคุมคุณภาพการผลิตดวย

ระบบอัตโนมัติใหมีประสิทธิภาพมากขึ้น 

2. ระยะเวลาการฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกทั้งในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยหนวยงานสังกัดกรมพัฒนาฝมือ

แรงงาน หรือหนวยงานที่เกี่ยวของ ระยะเวลาการฝก 18 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผูรับการฝก 

3.1 มีประสบการณการทำงาน หรือประกอบอาชีพ ในสาขาที่เก่ียวของ 

3.2 มีอายุตั้งแต 18 ปขึ้นไป 

3.2 มีสุขภาพดีไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขารับการฝกไดตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 

ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน หลักสูตร การควบคุมคุณภาพการผลิตดวยระบบอัตโนมัต ิ

ชื่อยอ  : วพร. การควบคุมคุณภาพการผลิตดวยระบบอัตโนมัต ิ

ผูรับการฝกตองมีระยะเวลาการฝกอบรมตามหลักสูตรไมนอยกวารอยละ 80 และผานการประเมินผลทั้งภาคทฤษฎี

และภาคปฏิบัติรวมกันตามเกณฑไมนอยกวารอยละ 60 จึงจะถือวาผานการฝก และไดรับวุฒิบัตรจากกรมพัฒนาฝมือ

แรงงาน 
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5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

9720930501 การใชงานเครื่องมือวัดละเอียดแบบบลูทูธ 1 2 

9720930502 การถายโอนขอมูลการวัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอร ผานซอฟแวร

เชื่อมตอกับระบบออโตเมชั่น 

1 1 

9720930503 การวิเคราะหผลการวัดเบื้องตน 1 0 

9720930504 การใชงานเครื่องมือวัดประเภทเซนเซอร  1 2 

9720930505 การใชงานเครื่องมือวัดรวมกับเกตวัดงานและหลักการเชื่อมตอระบบ 

ออโตเมชั่น  

1 2 

9720930506 กระบวนการเชื่อมตอเครื่องวัดแบบ 2D เขากับระบบออโตเมชั่น 1 3 

9720939901 การวัดและประเมินผล 1 1 

รวม 
7 11 

18 
 

6. เนื้อหาวิชา 

9720930501 การใชงานเครื่องมือวัดละเอียดแบบบลูทูธ (1 : 2) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูเกี่ยวกับการใชงานเครื่องมือวัดชนิดบลูทูธ และเขาใจการตอสาย

เชื่อมตอระบบกับอุปกรณตาง ๆ เพื่อใหอุปกรณสื่อสารกันได 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการควบคุมและใชงานเครื่องมือวัดชนิดบลูทูธ การโอนถายขอมูลจากเครื่องมือ

วัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอรหรือแท็บแล็ต รวมถึงการใชงานซอตฟแวรรวมกับระบบอัตโนมัต ิ
ฝกปฏิบัติ เกี่ยวกับการควบคุมและใชงานเครื่องมือวัดชนิดบลูทูธ การโอนถายขอมูล 

จากเครื่องมือวัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอรหรือแท็บแล็ต รวมถึงการใชงานซอตฟแวรรวมกับระบบอัตโนมัต ิ

9720930502 การถายโอนขอมูลการวัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอร ผานซอฟแวรเชื่อมตอกับ (1 : 1) 
 ระบบออโตเมชั่น 

วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผู รับการฝกมีความรูและทักษะเกี่ยวกับการถายโอนขอมูลการวัดเขาอุปกรณ

คอมพิวเตอร ผานซอฟแวรเชื่อมตอกับระบบออโตเมชั่น 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการถายโอนขอมูลการวัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอร ผานซอฟแวรเชื่อมตอ 

กับระบบออโตเมชั่นใหมีประสิทธิภาพสูงสุด 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการเชื่อมตอระบบเพื่อแสดงผลขอมูลการวัดบนอุปกรณคอมพิวเตอร แกไข

ปญหาความผิดพลาดในการเชื่อมตอ โดยใชซอฟแวรในการเชื่อมเครื่องมือวัดเขากับระบบออโตเมชั่น 
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9720930503 การวิเคราะหผลการวัดเบื้องตน (1 : 0) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูเกี่ยวกับวิเคราะหผลการวัดโดยใชหลักสถิติรวมกับหลักมาตรวิทยา

พื้นฐาน 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับวิเคราะหผลการวัดโดยใชหลักสถิติรวมกับหลักมาตรวิทยาพื้นฐาน เพื่อควบคุม

คุณภาพการผลิตดวยระบบอัตโนมัตสิามารถตรวจสอบความผิดพลาดของงานได เพื่อใหงานมีประสิทธิภาพสูงสุด 

9720930504 การใชงานเครื่องมือวัดประเภทเซนเซอร (1 : 2) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะเกี่ยวกับการใชงานเครื่องมือวัดประเภทเซนเซอร  

การตอสายเชื่อมตอระบบกับอุปกรณตาง ๆ  เพื่อใหอุปกรณสื่อสารกันได  
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการควบคุมและใชงานเครื่องมือวัดวัดประเภทเซนเซอร การโอนถายขอมูลจาก

เครื่องมือวัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอรหรือแท็บแล็ต รวมถึงการใชงานซอตฟแวรรวมกับระบบอัตโนมัต ิ
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการควบคุมและใชงานเครื่องมือวัดวัดประเภทเซนเซอร การโอนถายขอมูล

จากเครื่องมือวัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอรหรือแท็บแล็ต รวมถึงการใชงานซอตฟแวรรวมกับระบบอัตโนมัต ิ

9720930505 การใชงานเครื่องมือวัดรวมกับเกตวัดงานและหลักการเชื่อมตอระบบออโตเมช่ัน (1 : 2) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะเกี่ยวกับการใชงานเครื่องมือวัดรวมกับเกจวัดงานได 

อยางถูกตอง พรอมทั้งเชื่อมตอเครื่องมือวัดกับระบบออโตเมชั่นได 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการใชงานเครื่องมือวัดรวมกับเกจวัดงาน และการเชื่อมตอระบบออโตเมชั่น 

รวมถึงการใชงานเครื่องมือวัดแบบ 2D ในการวัดงานแบบออโตเมชั่น 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการใชงานเครื่องมือวัดรวมกับเกจวัดงาน และการเชื่อมตอระบบออโตเมชั่น

รวมถึงการใชงานเครื่องมือวัดแบบ 2D ในการวัดงานแบบออโตเมชั่น  

9720930506 กระบวนการเชื่อมตอเครื่องวัดแบบ 2D เขากับระบบออโตเมชั่น (1 : 3) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะเกี่ยวกับแมชชีนวิชั่นสำหรับงานหุนยนตหยิบชิ้นงานแบบ

สุมในสองมิติ พรอมทั้งประยุกตใชงานแมชชีนวิชั่นไดอยางมีประสิทธิภาพ  
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการใชแมชชีนวิชั่นสำหรับงานหุนยนตหยิบชิ้นงานแบบสุมในสองมิต ิ
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการใชแมชชีนวิชั่นสำหรับงานหุนยนตหยิบชิ้นงานแบบสุมในสองมิติฝกการ

เเชื่อมตอเครื่องมือวัดและหุนยนต ฝกการรันโปรแกรม และตรวจสอบงาน 
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9720939901 การวัดและประเมินผล (1 : 1) 
ประเมินความรู ความสามารถของผูรับการฝก โดยการทดสอบภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ 

คณะผูจัดทำหลักสูตร 
1. Mr.Jean - Marie Schaffter บริษัท Sylvac จำกัด

2. นายพิสูจน  พิมพโครต บริษัท Sylvac จำกัด 

3. นายวีระเดช  แสนนิทา บริษัท Sylvac จำกัด 

4. นายพชระ  โงว บริษัท UNICAL WORKS จำกัด 

5. นายมนัส  ศรีวานิชภูมิ บริษัทแมกซ แวลู เทคโนโลยี จำกัด 

6. นายจิรัตน  ตอรัตนวัฒนา     บริษัท วัฒนา แมชชีนเทค จำกัด

7. นายสมภพ  เกลียวสัมพันธ    บริษัท Weldex จำกัด

8. นายเตชินท  มังกร  บริษัท PJCM จำกัด 

9. นายณรงค  สุทธิพิทักษวงศ    บริษัท Automan จำกัด

10. นายณรงคชัย  แสงเพ็ชร    บริษัท เอส แอนด เค โรโบติคส โซลูชั่น จำกัด

7. นายกิตติธร   เรืองแกว   สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต    

8. นายนพณัฐ  คงจิตงาม  สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต    

9. นายวภช  หลายวัฒนไพศาล  สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต    

(นายวภช   หลายวัฒนไพศาล) 

นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานปฎิบัติการ 

ลงนาม ...........................................................ผูเห็นชอบหลักสูตร 

(นายสมเกียรติ  อูเงิน) 

นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชำนาญการพิเศษ 

ลงนาม .................................................................ผูอนุมัติหลักสูตร 

(นายจิตรพงศ   พุมสอาด) 

ผูอำนวยการสถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต
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