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การฝกยกระดับฝมือ 

หลักสูตร การควบคุมคุณภาพการผลิตดวยระบบอัตโนมัต ิ

(Quality Control Applied to Automation) 

รหัสหลักสูตร 9720082090502 

สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

1. วัตถุประสงค 

เพื่อใหผูรับการฝกมีความรู ทักษะ ตลอดจนมีทัศนคติที่ดีตอการควบคุมคุณภาพการผลิตดวยระบบ

อัตโนมัติ เพื่อใชในการทำงานใหสอดคลองกับการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศ โดยสามารถ 

1.1 มีความรูและความเขาใจเกี่ยวหลักการใชเครื่องมือวัดละเอียดชนิดดิจิทัลรวมกับระบบออโตเมชั่น 

1.2 อธิบายหลักการโอนถายขอมูลดวยเทคโนโลยีไรสายได  

1.3 ประยุกตการใชงานการควบคุมคุณภาพการผลิตดวยระบบอัตโนมัติไดอยางถูกตอง 

1.4 นำความรูและทักษะท่ีไดรับไปใชในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานการควบคุมคุณภาพการผลิตดวย

ระบบอัตโนมัติใหมีประสิทธิภาพมากขึ้น 

2. ระยะเวลาการฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกทั้งในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยหนวยงานสังกัดกรมพัฒนาฝมือ

แรงงาน หรือหนวยงานที่เกี่ยวของ ระยะเวลาการฝก 18 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผูรับการฝก 

3.1 มีประสบการณการทำงาน หรือประกอบอาชีพ ในสาขาที่เก่ียวของ 

3.2 มีอายุตั้งแต 18 ปขึ้นไป 

3.2 มีสุขภาพดีไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขารับการฝกไดตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 

ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน หลักสูตร การควบคุมคุณภาพการผลิตดวยระบบอัตโนมัต ิ

ชื่อยอ  : วพร. การควบคุมคุณภาพการผลิตดวยระบบอัตโนมัต ิ

ผูรับการฝกตองมีระยะเวลาการฝกอบรมตามหลักสูตรไมนอยกวารอยละ 80 และผานการประเมินผลทั้งภาคทฤษฎี

และภาคปฏิบัติรวมกันตามเกณฑไมนอยกวารอยละ 60 จึงจะถือวาผานการฝก และไดรับวุฒิบัตรจากกรมพัฒนาฝมือ

แรงงาน 
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5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

9720930501 การใชงานเครื่องมือวัดละเอียดแบบบลูทูธ 1 2 

9720930502 การถายโอนขอมูลการวัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอร ผานซอฟแวร

เชื่อมตอกับระบบออโตเมชั่น 

1 1 

9720930503 การวิเคราะหผลการวัดเบื้องตน 1 0 

9720930504 การใชงานเครื่องมือวัดประเภทเซนเซอร  1 2 

9720930505 การใชงานเครื่องมือวัดรวมกับเกตวัดงานและหลักการเชื่อมตอระบบ 

ออโตเมชั่น  

1 2 

9720930506 กระบวนการเชื่อมตอเครื่องวัดแบบ 2D เขากับระบบออโตเมชั่น 1 3 

9720939901 การวัดและประเมินผล 1 1 

รวม 
7 11 

18 
 

6. เนื้อหาวิชา 

9720930501 การใชงานเครื่องมือวัดละเอียดแบบบลูทูธ (1 : 2) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูเกี่ยวกับการใชงานเครื่องมือวัดชนิดบลูทูธ และเขาใจการตอสาย

เชื่อมตอระบบกับอุปกรณตาง ๆ เพื่อใหอุปกรณสื่อสารกันได 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการควบคุมและใชงานเครื่องมือวัดชนิดบลูทูธ การโอนถายขอมูลจากเครื่องมือ

วัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอรหรือแท็บแล็ต รวมถึงการใชงานซอตฟแวรรวมกับระบบอัตโนมัต ิ
ฝกปฏิบัติ เกี่ยวกับการควบคุมและใชงานเครื่องมือวัดชนิดบลูทูธ การโอนถายขอมูล 

จากเครื่องมือวัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอรหรือแท็บแล็ต รวมถึงการใชงานซอตฟแวรรวมกับระบบอัตโนมัต ิ

9720930502 การถายโอนขอมูลการวัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอร ผานซอฟแวรเชื่อมตอกับ (1 : 1) 
 ระบบออโตเมชั่น 

วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผู รับการฝกมีความรูและทักษะเกี่ยวกับการถายโอนขอมูลการวัดเขาอุปกรณ

คอมพิวเตอร ผานซอฟแวรเชื่อมตอกับระบบออโตเมชั่น 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการถายโอนขอมูลการวัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอร ผานซอฟแวรเชื่อมตอ 

กับระบบออโตเมชั่นใหมีประสิทธิภาพสูงสุด 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการเชื่อมตอระบบเพื่อแสดงผลขอมูลการวัดบนอุปกรณคอมพิวเตอร แกไข

ปญหาความผิดพลาดในการเชื่อมตอ โดยใชซอฟแวรในการเชื่อมเครื่องมือวัดเขากับระบบออโตเมชั่น 
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9720930503 การวิเคราะหผลการวัดเบื้องตน (1 : 0) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูเกี่ยวกับวิเคราะหผลการวัดโดยใชหลักสถิติรวมกับหลักมาตรวิทยา

พื้นฐาน 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับวิเคราะหผลการวัดโดยใชหลักสถิติรวมกับหลักมาตรวิทยาพื้นฐาน เพื่อควบคุม

คุณภาพการผลิตดวยระบบอัตโนมัตสิามารถตรวจสอบความผิดพลาดของงานได เพื่อใหงานมีประสิทธิภาพสูงสุด 

9720930504 การใชงานเครื่องมือวัดประเภทเซนเซอร (1 : 2) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะเกี่ยวกับการใชงานเครื่องมือวัดประเภทเซนเซอร  

การตอสายเชื่อมตอระบบกับอุปกรณตาง ๆ  เพื่อใหอุปกรณสื่อสารกันได  
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการควบคุมและใชงานเครื่องมือวัดวัดประเภทเซนเซอร การโอนถายขอมูลจาก

เครื่องมือวัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอรหรือแท็บแล็ต รวมถึงการใชงานซอตฟแวรรวมกับระบบอัตโนมัต ิ
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการควบคุมและใชงานเครื่องมือวัดวัดประเภทเซนเซอร การโอนถายขอมูล

จากเครื่องมือวัดเขาอุปกรณคอมพิวเตอรหรือแท็บแล็ต รวมถึงการใชงานซอตฟแวรรวมกับระบบอัตโนมัต ิ

9720930505 การใชงานเครื่องมือวัดรวมกับเกตวัดงานและหลักการเชื่อมตอระบบออโตเมช่ัน (1 : 2) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะเกี่ยวกับการใชงานเครื่องมือวัดรวมกับเกจวัดงานได 

อยางถูกตอง พรอมทั้งเชื่อมตอเครื่องมือวัดกับระบบออโตเมชั่นได 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการใชงานเครื่องมือวัดรวมกับเกจวัดงาน และการเชื่อมตอระบบออโตเมชั่น 

รวมถึงการใชงานเครื่องมือวัดแบบ 2D ในการวัดงานแบบออโตเมชั่น 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการใชงานเครื่องมือวัดรวมกับเกจวัดงาน และการเชื่อมตอระบบออโตเมชั่น

รวมถึงการใชงานเครื่องมือวัดแบบ 2D ในการวัดงานแบบออโตเมชั่น  

9720930506 กระบวนการเชื่อมตอเครื่องวัดแบบ 2D เขากับระบบออโตเมชั่น (1 : 3) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะเกี่ยวกับแมชชีนวิชั่นสำหรับงานหุนยนตหยิบชิ้นงานแบบ

สุมในสองมิติ พรอมทั้งประยุกตใชงานแมชชีนวิชั่นไดอยางมีประสิทธิภาพ  
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการใชแมชชีนวิชั่นสำหรับงานหุนยนตหยิบชิ้นงานแบบสุมในสองมิต ิ
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการใชแมชชีนวิชั่นสำหรับงานหุนยนตหยิบชิ้นงานแบบสุมในสองมิติฝกการ

เเชื่อมตอเครื่องมือวัดและหุนยนต ฝกการรันโปรแกรม และตรวจสอบงาน 
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9720939901 การวัดและประเมินผล (1 : 1) 
ประเมินความรู ความสามารถของผูรับการฝก โดยการทดสอบภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ 

คณะผูจัดทำหลักสูตร 
1. Mr.Jean - Marie Schaffter บริษัท Sylvac จำกัด

2. นายพิสูจน  พิมพโครต บริษัท Sylvac จำกัด 

3. นายวีระเดช  แสนนิทา บริษัท Sylvac จำกัด 

4. นายพชระ  โงว บริษัท UNICAL WORKS จำกัด 

5. นายมนัส  ศรีวานิชภูมิ บริษัทแมกซ แวลู เทคโนโลยี จำกัด 

6. นายจิรัตน  ตอรัตนวัฒนา     บริษัท วัฒนา แมชชีนเทค จำกัด

7. นายสมภพ  เกลียวสัมพันธ    บริษัท Weldex จำกัด

8. นายเตชินท  มังกร  บริษัท PJCM จำกัด 

9. นายณรงค  สุทธิพิทักษวงศ    บริษัท Automan จำกัด

10. นายณรงคชัย  แสงเพ็ชร    บริษัท เอส แอนด เค โรโบติคส โซลูชั่น จำกัด

7. นายกิตติธร   เรืองแกว   สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต    

8. นายนพณัฐ  คงจิตงาม  สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต    

9. นายวภช  หลายวัฒนไพศาล  สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต    

(นายวภช   หลายวัฒนไพศาล) 

นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานปฎิบัติการ 

ลงนาม ...........................................................ผูเห็นชอบหลักสูตร 

(นายสมเกียรติ  อูเงิน) 

นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชำนาญการพิเศษ 

ลงนาม .................................................................ผูอนุมัติหลักสูตร 

(นายจิตรพงศ   พุมสอาด) 

ผูอำนวยการสถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต
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