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กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

----------------------------------------------- 

๑.วัตถุประสงค 

เพ่ือยกระดับฝมือแรงงานผูรับการฝก ใหมีความรู ทักษะ และมีความพรอมท้ังรางกาย จิตใจ 

ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดี ตอการประกอบอาชีพการใชเครื่องจักรอัตโนมัติสามารถปฏิบัติงานไดดังนี้ 

๑.๑ เพ่ือใหผูเขารับการฝกอบรมมีความรู ความเขาใจคําสั่งพ้ืนฐานท่ีใชเขียนโปรแกรมควบคุมระบบ

อัตโนมัติ 

๑.๒ เพ่ือใหผูเขารับการฝกอบรมมีความรู ความเขาใจหลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมี

อุปกรณทํางานอิสระตอกัน 

๑.๓ เพ่ือใหผูเขารับการฝกอบรมมีความรู ความเขาใจหลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมี

อุปกรณทํางานแบบลําดับข้ันโดยโดยใชวิธี Shift Register  

๑.๔ เพ่ือใหผูเขารับการฝกอบรมมีความรู ความเขาใจหลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมี

อุปกรณทํางานแบบลําดับข้ันโดยโดยใชวิธี Set / Reset 

๑.๕ เพ่ือใหผูเขารับการฝกอบรมมีความรู ความเขาใจหลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักร             

ท่ีมีอุปกรณทํางานแบบหลายๆแบบโดยใชวิธีการแยกโหมดการทํางาน 

๒. ระยะเวลาการฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวม ๓๐ ชั่วโมง 

๓. คุณสมบัติของผูรับการฝก 

๓.๑ มีความรูพ้ืนฐานทางดานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส สาขาเครื่องกล  

๓.๒ มีสภาพรางกายและจิตใจท่ีไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขารับการฝกไดตลอดหลักสูตร 

๓.๓ มีอายุตั้งแต ๑๘ ปข้ึนไป 

๔. วุฒิบัตร 

ชื่อเต็ม :วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขา การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ 

ชื่อยอ  : วพร. การเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ 



ผูรับการฝกจะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ ๘๐ ของระยะเวลาการฝกท้ังหมด และผานการวัดผล

และประเมินผล จึงจะไดรับวุฒิบัตร       

 

 

 

 

๕. หัวขอวิชา  

รหัสวิชา หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

๒๐๒๐๙๒๐๔๐๑ คําสั่งพ้ืนฐานท่ีใชเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัต ิ ๑ ๒ 

๒๐๒๐๙๒๐๔๐๒ หลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานอิสระตอกัน ๑ ๒ 

๒๐๒๐๙๒๐๔๐๓ หลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานแบบลําดับ

ข้ันโดยโดยใชวิธี Shift Register 

๒ ๔ 

๒๐๒๐๙๒๐๔๐๔ หลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานแบบลําดับ

ข้ันโดยโดยใชวิธี Set / Reset 

๒ ๔ 

๒๐๒๐๙๒๐๔๐๕ หลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานแบบหลายๆ

แบบโดยใชวิธีการแยกโหมดการทํางาน 

๓ ๗ 

๒๐๒๐๙๒๙๙๐๑ การวัดและประเมินผล ๑ ๑ 

รวม ๑๐ ๒๐ 

๓๐ 

 

๖. เนื้อหาวิชา 

๒๐๒๐๙๒๐๔๐๑  คําสั่งพ้ืนฐานท่ีใชเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ    (๑:๒) 

วัตถุประสงครายวิชา 

เพ่ือใหผูเขารับการฝกอบรมมีความรู ความเขาใจคําสั่งพ้ืนฐานท่ีใชเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ 

คําอธิบายรายวิชา 

-ศึกษาคําสั่งพ้ืนฐานท่ีใชเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ 

-ฝกปฏิบัติใชคําสั่งพ้ืนฐานท่ีใชเขียนโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ 



๒๐๒๐๙๒๐๔๐๒ หลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานอิสระตอกัน    (๑:๒) 

วัตถุประสงครายวิชา 

เพ่ือใหผูเขารับการฝกอบรมมีความรู ความเขาใจหลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมี

อุปกรณทํางานอิสระตอกัน 

คําอธิบายรายวิชา 

-ศึกษาการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานอิสระตอกัน 

-ฝกปฏิบัติเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานอิสระตอกัน 

๒๐๒๐๙๒๐๔๐๓ หลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานแบบลําดับข้ันโดยโดยใชวิธี Shift Register   (๒:๔) 

วัตถุประสงครายวิชา 

เพ่ือผูเขารับการฝกอบรมมีความรู หลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานแบบ

ลําดับข้ันโดยโดยใชวิธ ีShift Register 

คําอธิบายรายวิชา 

-ศึกษาหลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานแบบลําดับข้ันโดยโดยใชวิธี                

Shift Register 

-ฝกปฏิบัติเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานแบบลําดับข้ันโดยโดยใชวิธี                     

Shift Register 

๒๐๒๐๙๒๐๔๐๔ หลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานแบบลําดับข้ันโดยโดยใชวิธี        

Set / Reset    (๒:๔) 

วัตถุประสงครายวิชา 

เพ่ือผูเขารับการฝกอบรมมีความรู หลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางาน

แบบลําดับข้ันโดยโดยใชวิธี Set / Reset  

คําอธิบายรายวิชา 

-ศึกษาวิธีการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานแบบลําดับข้ันโดยโดยใชวิธี        

Set / Reset 

-ฝกปฏิบั ติเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณ ทํางานแบบลําดับข้ันโดยโดยใชวิธี            

Set / Reset 

๒๐๒๐๙๒๐๔๐๕ หลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานแบบหลายๆแบบโดยใชวิธีการแยก

โหมดการทํางาน     (๔:๘) 

วัตถุประสงครายวิชา 

เพ่ือใหผูเขารับการฝกอบรมมีความรู ความเขาใจหลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักร             

ท่ีมีอุปกรณทํางานแบบหลายๆแบบโดยใชวิธีการแยกโหมดการทํางาน 



คําอธิบายรายวิชา 

-ศึกษาหลักการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานแบบหลายๆแบบโดยใช

วิธีการแยกโหมดการทํางาน 

-ฝกปฏิบัติเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรท่ีมีอุปกรณทํางานแบบหลายๆแบบโดยใชวิธีการแยก

โหมดการทํางาน 

๒๐๒๐๙๒๙๙๐๑ การวัดและประเมินผล 

เพ่ือเปนการวัดผลผูรับการฝกโดยการประเมินผลการฝกระหวางการฝกทฤษฎีและปฏิบัติ               (๑:๑) 

         ผูจัดทําหลักสตูร 

นายนัครินทร คฤหาสนสุวรรณ นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

นายสมเกียรติ  อูเงิน                  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

 

 

 

ผูเห็นชอบหลักสูตร 

 

 

 

(นายอํานวย   วงศอุดมมงคล) 

หัวหนากลุมงานพัฒนาฝมอืแรงงาน 

 

 

ผูอนุมัติหลักสตูร 

 

 

(นายธวัช   เบญจาทิกุล) 

ผูอํานวยการสถาบนัพัฒนาฝมือแรงงาน ๓ ชลบุร ี

 


