
 

 

  

การฝกยกระดับฝมือ 
 

 
 

หลักสูตร ผูควบคุมเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน 
(7 Axes Swiss Type CNC Bar Feeder Operator) 

รหัสหลักสูตร 1120012091202 
 

 
 
 

สถาบันพัฒนาฝมือแรงงาน 1 สมุทรปราการ 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  

 
 
  

 

ผูอนุมัติหลักสตูร 
 

นายชาติวุฒิ  ทองกัน 
ผูอํานวยการสถาบนัพัฒนาฝมือแรงงาน 1 สมุทรปราการ 

 

วันที่อนุมัต.ิ30../..ตค../.2566 

 

จํานวน.....5.....แผน 
 

ปรบัปรุงครั้งที่ ..-./..-... 
 



1 
 

             การฝกยกระดับฝมือ  หลักสตูร ผูควบคุมเคร่ืองกลึงอัตโนมตัิ 7 แกน  
 

การฝกยกระดับฝมือ 
หลักสตูร ผูควบคุมเครื่องกลงึอตัโนมัติ 7 แกน  

(7 Axes Swiss Type CNC Bar Feeder Operator) 
 รหัสหลกัสูตร 1120012091202 

 สถาบันพัฒนาฝมือแรงงาน 1 สมุทรปราการ กรมพฒันาฝมือแรงงาน   

 

1. วัตถุประสงค 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรู และทักษะ ตลอดจนมีทัศนคติที่ ดีตอการประกอบอาชีพผูควบคุม

เครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน โดยสามารถ 
1.1  อธิบายหลักการทํางานของเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน ไดอยางถูกตอง 
1.2  เลือกใชเครื่องมือ อุปกรณประจําเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน ไดอยางถูกตอง 
1.3  ปรับต้ังเครื่องกลงึอัตโนมัติ 7 แกน ไดอยางถูกตอง 

1.4  สรางโปรแกรมควบคุมเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน ไดอยางถูกตอง 
1.5  ปฏิบัติการควบคุมเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน ไดอยางถูกตอง 

 

2. ระยะเวลาการฝก 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกทั้งในภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติ โดยวิทยากรของหนวยงานสังกัด         

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือหนวยงานที่เกี่ยวของ ระยะเวลาการฝก จํานวน 30 ช่ัวโมง  
 

3. คุณสมบัติของผูรับการฝก 
3.1 เปนผูที่มีความรู และทักษะเบื้องตนดานชางกลโรงงานหรือมีประสบการณการทํางานที่เกี่ยวของ 
3.2 สามารถใชเครื่องมือวัดละเอียดทางมิติได 
3.3 เขาใจพิกัดความเผื่อ และอานแบบงานทางดานเครื่องกลได 
3.4 มีอายุต้ังแต 18 ปบริบูรณข้ึนไป 
3.5 มีสภาพรางกายไมเปนอุปสรรคในการฝก และสามารถเขาฝกไดตลอดหลักสูตร 

 

4. วุฒิบัตร  
ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน หลักสูตร ผูควบคุมเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน 
ช่ือยอ  : วพร. ผูควบคุมเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน 
ผูรับการฝกตองมีระยะเวลาการฝกไมนอยกวารอยละ 80 ของระยะเวลาการฝกทั้งหมด และตองเขารับ 

การประเมินผลการฝกอบรม ทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติรวมกันตามเกณฑไมนอยกวารอยละ 60 จึงจะถือวา
ผานการฝกและไดรับวุฒิบัตรจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
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             การฝกยกระดับฝมือ  หลักสตูร ผูควบคุมเคร่ืองกลึงอัตโนมตัิ 7 แกน  
 

 
5. หัวขอวิชา  
  

รหัสวิชา หัวขอวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

1120910901 ความปลอดภัยในปฏิบัติงาน 1 0 

1120910902 หลักการทํางานของเครื่องกลงึอัตโนมัติ 7 แกน 1 1 

1120910903 การติดต้ังเครื่องมือและอุปกรณ 2 4 

1120910904 การปรับต้ังเครือ่งปอนวัตถุดิบ 1 3 

1120930901 การสรางโปรแกรม 3 6 

1120930902 ปฏิบัติการควบคุมเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน 1 6 

1120919901 การวัดและประเมินผล 1 0 

รวม 
10 20 

30 

 
6.  เน้ือหาวิชา 
1120910901  ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน                               (1 : 0) 
 วัตถุประสงครายวิชา 
 เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน สาเหตุของอุบัติเหตุ     
และวิธีการปองกันอันตรายในการปฏิบัติงานที่อาจเกิดข้ึนได 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทํางาน อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล สัญลักษณและปายเตือน 
ลักษณะ ประเภท และสาเหตุของอุบั ติ เหตุ  ขอควรระวัง และวิธีการปองกันอุบั ติ เห ตุที่ จะเกิดข้ึน                
ในการปฏิบัติงานกับเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน 

1120910902  หลักการทํางานของเคร่ืองกลึงอัตโนมัติ 7 แกน                (1 : 1) 
 วัตถุประสงครายวิชา 
 เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะในการทํางานของเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7แกนไดอยางถูกตอง
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับลักษณะการทํางาน ขอดี ขอเสีย ระบบโคออดิเนท เพลาหลกั เพลารอง ปอมมีด 
ระบบควบคุม การระบายเศษโลหะ การทํางานรวมกับเครื่องปอนวัตถุดิบ ลักษณะงานทีเ่หมาะสม ระบบไฮดรอลกิส 
และนิวแมติกส เพื่อรองรับการทํางานกับเครื่องกลงึอัตโนมัติ 7 แกน รวมทั้งการบํารุงรักษาเบื้องตน 
 ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการทํางานดวยเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน รวมกับเครื่องปอนวัตถุดิบ      
การเรียกใชเครื่องมือตัด เพลาหลัก เพลารอง การเรียกใชโปรแกรม และคาออฟเซทตางๆ 
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1120910903 การติดต้ังเคร่ืองมือและอุปกรณ             (2 : 4)
  วัตถุประสงครายวิชา 
  เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะเกี่ยวกับการเลือกใชเครื่องมือ เครื่องมือตัด และอุปกรณ
ประจําเครื่อง และสามารถประกอบติดต้ังไดอยางถูกตองปลอดภัย 

คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาเกี่ยวกับการใชงานประแจ ไขควง เครื่องมือพิเศษ ไกดบูช คอลเลต ปอมมีดกลึงดานหนา 
ดานขาง ดานหลัง ปอมมีดกัด ชนิด และหนาที่เครื่องมือตัดในงานกลึงอัตโนมัติ 7 แกน การเลือกใชเครื่องมือตัด  
ใหถูกตองกับลักษณะงาน วิธีการประกอบและติดต้ังเครื่องมือตัด วิธีประกอบติดต้ังไกดบูช และคอลเลต 
  ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการจัดเตรียมประแจ ไขควง เครื่องมือพิเศษ ไกดบูช คอลเลต เครื่องมือตัด  
การประกอบไกดบูชสําหรับเพลาหลัก คอลเลตสําหรับเพลาหลักและเพลารอง การติดต้ังเครื่องมือตัด           
การกําหนดคุณลักษณะเครื่องมือตัด รวมทั้งการตรวจสอบความถูกตอง 

1120910904 การปรับต้ังเคร่ืองปอนวัตถุดิบ                 (1 : 3) 
  วัตถุประสงครายวิชา 
  เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะการทํางานของเครื่องปอนวัตถุดิบ ขอจํากัดในการ
ทํางาน และสามารถปรับต้ังเครื่องไดอยางถูกตองปลอดภัย 
  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาเกี่ยวกับคุณลักษณะหนาที่การทํางานและชนิดของเครื่องปอนวัตถุดิบ ขอดีขอเสีย 
ขอจํากัด ระบบควบคุมการทํางาน รวมทั้งอุปกรณประกอบและการเลือกใช ลักษณะวัตถุดิบที่เหมาะสม การ
ปรับต้ัง  ตามขนาดวัตถุดิบ แรงดันลม นํ้ามันที่จําเปนตอการใชงาน และการบํารุงรักษาเบื้องตน 
  ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการตรวจสอบระดับ ตรวจสอบและปรับต้ังแรงดันลมแรงดันนํ้ามัน การปรับต้ัง
รางรองรับวัตถุดิบ การปรับต้ังแกนดันวัตถุดิบตามขนาดช้ินงาน ปรับต้ังลอประคองวัตถุดิบ ปรับต้ังระบบควบคุม
ความยาววัตถุดิบ ระยะตัดปลายวัตถุดิบ ปรับต้ังขนาดความโตวัตถุดิบ การจัดเตรียมวัตถุดิบ การควบคุมแบบ
อัตโนมัติและควบคุมดวยมือ รวมทั้งการทํางานสัมพันธกับเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน 

1120930901 การสรางโปรแกรม                       (3 : 6) 
  วัตถุประสงครายวิชา 
  เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะเกี่ยวกับการสรางโปรแกรมควบคุมเครื่องกลึงอัตโนมัติ       
7 แกน ที่ซับซอนมีความแมนยําสูง และประหยัดวัตถุดิบไดอยางถูกตองและปลอดภัย  
  คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาเกี่ยวกับชนิดและหนาที่ของ NC Code ตามมาตรฐาน ISO และมาตรฐานเครื่องกลึง
อัตโนมัติ 7 แกน การเขียนโปรแกรมควบคุมเพลาหลัก เพลารอง การทํางานสัมพันธกันระหวางเพลาหลัก    
และเพลารอง การเรียกใชเครื่องมือตัด การคํานวณความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอน ความลึก            
ตัดใหถูกตองกับวัตถุดิบ การควบคุมหัวกัด การคํานวณองศาในการกัดและการเจาะ รูปแบบโปรแกรม การปาด
หนา การปอกผิว การเจาะ การควาน การกลึงเกลียว การตกรอง การตัด การกัด และการเจาะดานขาง  

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการสรางโปรแกรมตามแบบฝกหัด โดยควบคุมเพลาหลัก เพลารอง       
การทํางานสัมพันธกันระหวางเพลาหลักและเพลารอง การเรียกใชเครื่องมือตัดและคาออฟเซท เพื่อปาดหนา 
ปอกผิว เจาะ ควาน กลึงเกลียว ตกรอง ตัด การกัดและเจาะดานขาง การใชความเร็วรอบ ความเร็วตัด      
อัตราการปอน ความลึกตัดใหถูกตองกับวัตถุดิบ การบันทึกโปรแกรมเขา - ออก เครื่องจักร  
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1120930902 ปฏิบัติการควบคุมเคร่ืองกลึงอัตโนมัติ 7 แกน                    (1 : 6) 
  วัตถุประสงครายวิชา 
  เพื่อใหผูรับการฝกมีความรู และทักษะในการควบคุมเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน รวมทั้ง
อุปกรณประกอบ ในการผลิตช้ินงานที่มีความซับซอนและแมนยําสูง ไดอยางถูกตองปลอดภัย 
  คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาเกี่ยวกับสวนตางๆ และหนาที่การทํางาน ข้ันตอนการเปด - ปด เครื่องกลึงอัตโนมัติ     
7 แกน หนาตางควบคุมการทํางาน ปุมควบคุมการทํางาน ปุมหยุดฉุกเฉิน วิธีการเขาจุดอางอิงของเครื่องจักร 
การจัดการไฟลและขอมูลเครื่องมือตัด การเริ่มตนโปรแกรมควบคุมการปฏิบัติงานดวยมือและแบบอัตโนมัติ 
การหยุดช่ัวคราว การหยุดฉุกเฉิน การตรวจสอบระยะปลอดภัย ขอควรระวังตางๆ และการบํารุงรักษาเบื้องตน 

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการเปดเครื่องกลึงอัตโนมัติ 7 แกน และเขาจุดอางอิง จําลองกลึงช้ินงาน 
(Air Cut) และกลึงช้ินงานแบบทีละบรรทัด Single Block เพื่อตรวจสอบความถูกตองของโปรแกรม ปฏิบัติงาน
กลึงช้ินงานจริงและปรับต้ังคาออฟเซทใหไดขนาดตามแบบงาน รวมทั้งปฏิบัติการบํารุงรักษาเบื้องตน  

1120919901 การวัดและประเมินผล               (1 : 0) 
  ประเมินความรู ความสามารถของผูรับการฝก โดยการทดสอบภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ 

คณะผูจัดทําหลักสูตร 

 1. นายหาญชัย  ขุนณรงค              นักวิชาการพัฒนาฝมอืแรงงานชํานาญการ 
                                                 สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต 
                                                 และช้ินสวนอะไหลยานยนต  
 2. นายกิตติวุฒิ  ตรีชิต     ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช3 

       สถาบนัพัฒนาฝมือแรงงาน 1 สมุทรปราการ 
3. นายสถาพร  จูแยม     ครูฝกฝมือแรงงานเทคนิค 
       สถาบันพัฒนาฝมือแรงงาน 1 สมุทรปราการ 

 
 
              ลงนาม.......................................................ผูเสนอหลกัสูตร                                     
                  (นายพิสิษฐ ภักดีบาง) 

                                   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 
  

   ลงนาม.......................................................ผูเห็นชอบหลักสูตร 
  (        (นายวีระพงษ  วงษชาดี) 
  ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาฝมอืแรงงาน 
ŀİ¸ 
¸ď× 

   ลงนาม........................................................ผูอนุมัติหลักสตูร 
             (นายชาติวุฒิ  ทองกัน) 
                                                      ผูอํานวยการสถาบันพัฒนาฝมือแรงงาน 1 สมทุรปราการ 


