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สาขาการกลึงรูปพรรณส าหรับผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ 

(General Form Lathe Operation for Automotive parts) 
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1. วัตถุประสงค์  
1.1 เพื่อให้ผู้รับการฝึกสามารถใช้เครื่องมือวัดในการท างานวัดชิ้นงานบนเครื่องกลึงได้อย่างถูกต้อง 
1.2 เพื่อให้ผู้รับการฝึกสามารถใช้เครื่องกลึงชนิดต่างๆ ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

 1.3 เพื่อให้ผู้รับการฝึกสามารถลับเครื่องมือตัด ได้อย่างถูกต้องปลอดภัย 
1.4 เพื่อให้ผู้รับการฝึกสามารถกลึงรูปพรรณ และกลึงรูปพรรณงานหล่อได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

2. ระยะเวลาฝึก 
ผู้รับการฝึกจะได้รับการฝึกทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝึก 30 ชั่วโมง โดยผู้รับการฝึก

จะต้องมีเวลาฝึกไม่น้อยกว่าร้อยละ 80  

3. คุณสมบัติของผู้รับการฝึก 
3.1 มีสภาพร่างกายและจิตใจที่ไม่เป็นอุปสรรคต่อการฝึก และสามารถเข้าฝึกได้ตลอดหลักสูตร 
3.2 จบการศึกษาขั้นพื้นฐาน มีอายุไม่ต่ ากว่า 18 ปี 
3.3 เป็นผู้มีประกอบอาชีพด้านช่างกลโรงงาน หรืองานอ่ืนที่เกี่ยวข้อง 

4. วุฒิบัตร 
 ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาการกลึงรูปพรรณส าหรับผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ 
 ชื่อย่อ วพร. การกลึงรูปพรรณส าหรับผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ 
ผู้รับการฝึกที่จบหลักสูตร และผ่านการประเมินของ สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค หรือศูนย์พัฒนา

ฝีมือแรงงานจังหวัด หรือศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานกรุงเทพมหานคร หรือสถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรม
ยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต์ จะได้รับวุฒิบัตร  
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5. หัวข้อวิชา 

รหัส หัวข้อวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920930901 การใช้เครื่องมือวัดในงานกลึง 2 2 
0920930902 การใช้เครื่องกลึง 2 2 
0920930903 เครื่องมือตัดในงานกลึง 2 4 
0920930904 การกลึงขึ้นรูป 2 8 
0920930905 การกลึงขึ้นรูปชิ้นงานหล่อ - 6 
0920939901 การวัดและประเมินผล - - 

  8 22 
 รวม 30 

6. เนื้อหาวิชา 
0920930901 การใช้เครื่องมือวัดในงานกลึง (2 : 2) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพื่อให้ผู้รับการฝึกบอกวิธีการใช้และปฏิบัติการใช้เครื่องมือวัดในงานกลึงได้อย่างถูกต้อง
และปลอดภัย 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาหลักการใช้คาลิปเปอร์วัดนอก และวัดใน เกจรัศมี เกจวัดมุม (Chamfer gauge) 
เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ไมโครมิเตอร์ การวัดและการอ่านค่าสเกล 
 ปฏิบัติการใช้คาลิปเปอร์วัดนอกและวัดใน เกจรัศมี เกจวัดมุม (Chamfer gaug) เวอร์เนียร์
คาลิปเปอร์ ไมโครมิเตอร์ 

0920930902 การใช้เครื่องกลึง (2 : 2) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพื่ อให้ผู้ รับการฝึกอธิบายวิธีการใช้และปฏิบัติการใช้ เครื่ องกลึงแบบธรรมดา
(Conventional Lathe) และแบบเทอเรท (Turret Lathe) ในการกลึงรูปพรรณ การบ ารุงรักษาเครื่องกลึง  
ได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาชิ้นส่วน และหน้าที่การท างาน อุปกรณ์ประกอบ วิธีการใช้เครื่องกลึงแบบธรรมดา 
(Conventional Lathe) และแบบเทอเรท (Turret Lathe) การเลือกใช้ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราป้อน 
ความลึกตัด การเลือกใช้สารหล่อเย็น 
 ปฏิบัติการใช้เครื่องกลึงแบบธรรมดา (Conventional Lathe) และแบบเทอเรท  
(Turret Lathe)  
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0920930903 เครื่องมือตัดในงานกลึง (Cutting Tools) (2 : 4) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพื่อให้ผู้รับการฝึกบอกประเภทของเครื่องมือตัด วิธีการใช้งานและปฏิบัติการลับเครื่องมือ
ตัดได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย  
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาประเภทของมีดกลึง วิธีการเลือกใช้มีดกลึง เช่น มีดปอกซ้าย มีดปอกขวา มีดคว้าน  
มีดตัดชิ้นงาน มีดกลึงรัศมี และมีดกลึงเซาะร่อง ดอกสว่าน ดอกเจาะน าศูนย์ ดอกผายปากรู  เป็นต้น  
 ปฏิบัติการลับดอกสว่าน ลับมีดกลึงประเภทต่างๆ เช่น มีดปอกซ้าย มีดปอกขวา รัศมี มีดคว้าน 
มีดตัดชิ้นงาน มีดกลึงรัศมี และมีดกลึงเซาะร่อง เป็นต้น 

0920930904 การกลึงขึ้นรูป (2 : 8) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพื่อให้ผู้รับการฝึกสามารถกลึงขึ้นรูปได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาวิธีการกลึงปาดหน้า การกลึงปอก การกลึงขึ้นรูปรัศมีโค้งนอก การกลึงขึ้นรูปรัศมี
โค้งใน การกลึงเซาะร่อง การเจาะรูน าศูนย์ การเจาะรูด้วยดอกสว่าน การกลึงลบมุม การกลึงคว้านรูใน  
 ปฏิบัติการกลึงปาดหน้า การกลึงปอก การกลึงขึ้นรูปรัศมีโค้งนอก การกลึงขึ้นรูปรัศมีโค้ง
ใน การกลึงเซาะร่อง การกลึงคว้านรูใน  

0920930905 การกลึงขึ้นรูปชิ้นงานหล่อ (0 : 6) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพื่อให้ผู้รับการฝึกสามารถกลึงขึ้นรูปชิ้นงานหล่อได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติการจับชิ้นงานแบบต่างๆ เช่น การใช้สามจับฟันพร้อม การใช้สี่จับฟันอิสระ การใช้
จานพา การตั้งศูนยโ์ดยใช้ ขอช้าง (Universal Surface gauge) การใช้เครื่องมือตัดให้เหมาะกับชิ้นงานหล่อ 

0920939901 การวัดและประเมินผล (0 : 0) 
 เป็นการประเมินความรู้และทักษะของผู้รับการฝึกระหว่างการฝึกอบรมหรือหลังฝึกอบรม 

 
**************************** 

  



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือ  
ส าหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต์ สาขาการกลึงรูปพรรณส าหรบัผลิตชิน้ส่วนยานยนต์ 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก  กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน  4 

 

ผู้จัดท าหลักสูตร 
 นายวิรัตน์  แย้มโชติ ผู้อ านวยการสถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์ 

และช้ินส่วนอะไหล่ยานยนต์ 
 นางสาวพัชราภรณ์  ยศปัญญา นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการพิเศษ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นางสมพร  ขันติโชติ นักทรัพยากรบุคคลช านาญการ  

รักษาการในต าแหน่งนักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการพิเศษ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นางสาวเนาวรัตน์  ค าดา นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต ์
 นายจิตรพงศ์  พุ่มสอาด นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    กองยุทธศาสตร์และเครือข่ายพัฒนาฝีมือแรงงาน 
 นายพรชัย  ไชยเชษฐ์ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 1 สมุทรปราการ 
 นางสาวนิ่มนวล  ศงสนันทน์ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นายจักรวาล  ทิพย์มาลัย นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นายนที  ราชฉวาง นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นายวิระ  ชิตชลธาร นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นางอารีรัตน์  ค าปาเชื้อ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นายอดุลย์  คีรีวงษ ์ ครูฝึกฝีมือแรงงาน ระดับ ช3 
    สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 1 สมุทรปราการ 
 นายกิตติวุฒิ  ตรีชิต ครูฝึกฝีมือแรงงาน ระดับ ช2 
    สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 1 สมุทรปราการ  
 นายธนวัน  ทองสุกโชติ ผู้เชี่ยวชาญด้านการพัฒนาฝีมือแรงงาน 
    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต ์
 นางขวัญใจ  อาบัลย์ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงาน 
    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต ์
 นายสถาพร  จูแย้ม ครูฝึกฝีมือแรงงาน 
    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต ์
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 นายยุทธพงษ์  กะถาไชย ครูฝึกฝีมือแรงงาน 
    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต ์

นายอ าพร  โสภา ครูช านาญการพิเศษ 
    วิทยาลัยเทคนิคสระบุรี 
 ดร.วิชัย ศรีมาวรรณ์ ผู้ทรงคุณวุฒ ิ
    บริษัท สมบูรณ์ แอดวานซ์ เทคโนโลยี จ ากัด (มหาชน) 
 นายพิเชษฐ  จันสกุลวิบูลย์ ผู้ทรงคุณวุฒ ิ
    บริษัท เด็นโซ่ (ประเทศไทย) จ ากัด 

 


