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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา ช�างควบคุมเคร่ืองกัด CNC ระดับ 2  

(CNC Milling Operator Level 2) 
รหัสหลักสูตร 0920082091402 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
------------------------------------------------ 

1. วัตถุประสงค? 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ทักษะและมีความพร�อมท้ังด�านร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดีต-อการ

ประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได� ดังนี้ 
1.1 อธิบายหลักการใช�งานเบ้ืองต�นของเครื่องกลึง CNC และควบคุมเครื่องกลึง CNC ได� 
1.2 เขียน แก�ไขและตรวจสอบโปรแกรม ได�อย-างถูกต�อง 
1.3 บํารุงรักษาเครื่องกลึง CNC ได� 
1.4 นําความรู�และทักษะไปใช�ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให�มีประสิทธิภาพมากข้ึน 
 

2. ระยะเวลาการฝ�กอบรม 
           ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 30 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผูDรับการฝ�ก 
3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป  
3.2 มีความรู�และประสบการณHในสาขาอาชีพช-างควบคุมเครื่องกัด CNC ไม-น�อยกว-า 1 ป� หลังจากได�รับ

วุฒิบัตรมาตรฐานฝ�มือแรงงานแห-งชาติ ระดับ 1 มาแล�ว หรือ  
3.3 ผ-านการทดสอบมาตรฐานฝ�มือแรงงานแห-งชาติ สาขาช-างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 1 ได�รับ

คะแนนร�อยละ 80 ข้ึนไป สามารถสมัครเข�ารับการฝ�กสาขาช-างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 2 ได� โดยไม-
ต�องรอระยะเวลา 1 ป� 
           3.4 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปJนอุปสรรคต-อการฝ�ก และสามารถเข�ารับการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 
 

4. วุฒิบัตร 
ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา ช-างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 2  

          ชื่อย-อ  : วพร. ช-างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 2 
          ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ
ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. ช-างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 2 
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5. หัวขDอวิชา 

รหัสวิชา หัวขDอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

0920921205 หน�าท่ีและส-วนประกอบต-างๆ ของเครื่องกัด CNC 1 - 

0920921206 การอ-านแบบเครื่องกล  1 - 

0920921207 เครื่องมือตัด อุปกรณHจับงาน และเครื่องมือวัดละเอียด  1 1 

0920921208 การเขียนโปรแกรม  2 6 

0920921209 การกัดชิ้นงาน - 15 

0920921210 การบํารุงรักษาเครื่องกัด CNC และความปลอดภัยในการทํางาน - 1 

0920921299 การวัดและประเมินผล 2 - 

รวม 
7 23 

30 

6. เนื้อหาวิชา 
0920921205    หนDาท่ีและส�วนประกอบต�างๆ ของเครื่องกัด CNC                                  (1 : 0) 

 วัตถุประสงค?รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบาย ความหมาย ส-วนประกอบและระบบการทํางานของ

เครื่องกัด CNC ได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับส-วนประกอบและระบบการทํางานของเครื่องกัด CNC หน�าท่ีของปุSมต-างๆ บน

แผงควบคุม (Controller) ของเครื่องกัด CNC 

0920921206   การอ�านแบบเครื่องกล                                                                     (1 : 0) 
 วัตถุประสงค?รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายรายละเอียดในการเขียนแบบเครื่องกลได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับมาตรฐานการเขียนแบบเครื่องกล 

0920921207    เครื่องมือตัด อุปกรณ?จับงาน และเครื่องมือวัดละเอียด                                 (1 : 1) 
 วัตถุประสงค?รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายรายละเอียดเครื่องมือตัด อุปกรณHประกอบ และเครื่องมือวัด

ละเอียดได�อย-างถูกต�อง  
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   คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาเก่ียวกับเครื่องมือตัด ชิ้นส-วนและหน�าท่ีของอุปกรณHจับงาน วิธีการต้ังระยะ และ
ปรับแต-งอุปกรณHจับงาน 

 ฝ�กปฏิบัติเก่ียวกับอุปกรณHจับงาน วิธีการต้ังระยะ และปรับแต-งอุปกรณHจับงาน 

0920921208    การเขียนโปรแกรม                                                                       (2 : 6) 
   วัตถุประสงค?รายวิชา 
   เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถใช�คําสั่งในการเขียนโปรแกรมกัดชิ้นงาน ได�อย-างถูกต�อง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาเก่ียวกับคําสั่งในการเขียนโปรแกรมกัดชิ้นงาน ระบบโคออรHดิเนต ระบบแกนของ
เครื่องกัด CNC จุดอ�างอิง ชนิดและวิธีการปZอนเอ็นซีโปรแกรม แบบเขียนโปรแกรมท่ีแผงควบคุม (Control 
Panel) และอินเตอรHเฟส (Interface)  เง่ือนไขในการกัด เช-น ความเร็วตัด ความเร็วรอบ อัตราปZอน อัตราปZอนลึก 
   ฝ�กปฏิบัติเก่ียวกับคําสั่งในการเขียนโปรแกรมกัดชิ้นงาน ระบบโคออรHดิเนต ระบบแกนของ
เครื่องกัด CNC จุดอ�างอิง ชนิดและวิธีการปZอนเอ็นซีโปรแกรม แบบเขียนโปรแกรมท่ีแผงควบคุม (Control 
Panel) และอินเตอรHเฟส (Interface) เง่ือนไขในการกัด  เช-น ความเร็วตัด ความเร็วรอบ อัตราปZอน อัตราปZอนลึก 

0920921209     การกัดช้ินงาน                                                                              (0 : 15) 
  วัตถุประสงค?รายวิชา 
  เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถกัดชิ้นงาน ได�อย-างถูกต�องและปลอดภัย  
  คําอธิบายรายวิชา 
  ฝ�กปฏิบัติการติดต้ัง การถอดเครื่องมือตัดและอุปกรณHจับงาน การปZอนข�อมูลเครื่องมือตัด    

โดยการทดลองกัดและปZอนโดยอุปกรณHต้ังค-าเครื่องมืดตัด (Tool pre-setter) การเรียกโปรแกรมมาใช�งาน      
การเดินตัวเปล-า (Dry run) การทํางานทีละคําสั่ง (Single block) การทํางานแบบปZอนตรงทีละคําสั่ง (MDI)     
การทํางานแบบปZอนอัตโนมัติ (Automatic execution) การหล-อเย็น และการเลือกใช� การวัดและวิเคราะหH
ชิ้นงาน การปรับแก�ไขโปรแกรมและเง่ือนไขต-างๆ ในการกลึง  

0920921210    การบํารุงรักษาเครื่องกัด CNC และความปลอดภัยในการทํางาน                (0 : 1) 
 วัตถุประสงค?รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถบํารุงรกัษาเครื่องกัด CNC ได�อย-างถูกต�อง และการปฏิบัติงานด�วยความปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ฝ�กปฏิบัติเก่ียวกับการบํารุงรักษาเครื่องกัด CNC ตามตาราง ตรวจสอบการหล-อลื่นและการ

หล-อเย็น ความปลอดภัยในการทํางาน 
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0920921099    การวัดและประเมินผล                                                                     (2 : 0) 
 เปJนการทดสอบความรู�และทักษะของผู�รับการฝ�กตามข�อกําหนดการทดสอบมาตรฐานฝ�มือ

แรงงานแห-งชาติ สาขาช-างควบคุมเครื่องกัด CNC ระดับ 2 
 

------------------------------------------------- 
ผูDจัดทําหลักสูตร    
 นายสมเดช  อิงคะวะระ      บริษัท เอ็นอารH  ออโตเมชั่น  ซีสเต็มสH  จํากัด 
 นายธเนศ  วานิชกุล                   บริษัท ซีเอ็นซี เทรดด้ิง เซ็นเตอรH จํากัด 
 นายธนา  ชาญไชย   ผู�เชี่ยวชาญ 
 นายธีรHรัฐ  อภิวิริยพรชัย      บริษัท ไทยซัมมิท โอโตพารHท อินดัสตรี จํากัด 
 ว-าท่ีเรือตรีอนุรัตนH  ชาประดิษฐH     กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายวินิจ  สืบแต-ตระกูล   กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  
 นายจิตติ  ไชยวงคH   กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  
 นายไพศาล  ทองสงคH                    กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน   
 นายสุวพักตรH  ภาณุทัต   กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายสมใจ  ตุษยะเดช   กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายสมบัติ  พรหมชัย                  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นางอารีรัตนH  คําปาเชื้อ                   กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายชัยชนะ  เดชแพ             กรมพัฒนาฝ�มือแรงงานฝ�ก 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายเดช  พ่ึงขยาย                         กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 
ปรับปรุงหลักสูตรโดย 
 กลุ-มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 

 
 


