
    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

 



หลักสตูรการฝ�กยกระดบัฝ�มือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรด�านเทคโนโลยีชั้นสูง ตามนโยบาย Thailand 4.0  

กลุ-มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยกีารฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  1 

 

 

หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา ช�างควบคุมเคร่ืองตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 1  

(CNC Wire Cut Operator Basic Course) 
รหัสหลักสูตร 0920082091601 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------    

1. วัตถุประสงค? 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ทักษะ และมีความพร�อมท้ังทางร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดีต-อการ

ประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได� ดังนี้ 
1.1 ควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดได�อย-างถูกต�อง 
1.2 เขียนและแก�ไขโปรแกรมคําสั่งเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดได�  
1.3 บํารุงรักษาเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดได�  
1.4 นําความรู�และทักษะไปใช�ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให�มีประสิทธิภาพมากข้ึน 

2. ระยะเวลาการฝ�ก   
          ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 30 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�เข�ารับการฝ�ก 
 3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 

 3.2 มีความรู�ในการเขียนและอ-านแบบงาน (Drawing) 
3.3 มีพ้ืนความรู�และประสบการณLในการใช�เครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 
 3.4 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปMนอุปสรรคต-อการฝ�ก และสามารถเข�าฝ�กได�ตลอดหลักสูตรการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 
ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา ช-างควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 1 

          .ชื่อย-อ  : วพร. ช-างควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 1 
ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ

ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. ช-างควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 1 
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5. หัวข�อวิชา 

รหัส หัวข�อวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920921201 เครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 1 3 1 
0920921202 ลวดตัด 1 2 - 
0920921203 การเขียนโปรแกรมตัดงาน 1 4 8 

0920921204 การตัดงาน 1 - 12 

รวม 
9 21 

30 

 
6. เนื้อหาวิชา 
0920921201 เครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 1       (3 : 1) 
          วัตถุประสงค?รายวิชา                     

            1.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายส-วนประกอบสําคัญของเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 
        2.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายการกําหนดแกนการเคลื่อนท่ีของเครื่อง 
        3.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายความแตกต-างระหว-างการกําหนดพิกัดแบบ Absolute 

และ Increment  
        4.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายข�อปฏิบัติเพ่ือความปลอดภัยในการใช�เครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 
        5.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถบํารุงรักษา เครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 

        คําอธิบายรายวิชา                    
             ศึกษาความรู�เก่ียวกับส-วนประกอบสําคัญของเครื่อง มาตรฐานของแกนการเคลื่อนท่ี ระบบ

การอ�างอิงขนาด (Absolute และ Increment) ข�อควรระวัง คําแนะนํา อันตรายจากไฟฟ̀า และวิธีการป̀องกันใน
การปฏิบัติงานกับเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด วิธีการบํารุงรักษาก-อนและหลังการใช�งาน เช-น การตรวจน้ํากลั่น ไส�
กรอง เรซิน ระบบระบายความร�อน แรงดันลม การหล-อลื่น เปMนต�น 

            ฝ�กปฏิบัติการป̀องกันในการปฏิบัติงานกับเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด การบํารุงรักษาก-อน
และหลังการใช�งาน เช-น การตรวจน้ํากลั่น ไส�กรอง เรซิน ระบบระบายความร�อน แรงดันลม การหล-อลื่น เปMนต�น 
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0920921202 ลวดตัด 1         (2 : 0) 
 วัตถุประสงค?รายวิชา 

        เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายชนิดและขนาดของลวดตัด และค-ากระแสไฟฟ̀าในการตัด 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาความรู�เก่ียวกับ ชนิด คุณสมบัติ ขนาด วิธีการเลือกใช� วิธีการถอด วิธีการประกอบ 
วิธีการร�อยลวด วิธีการเก็บรักษา ปbจจัยต-างๆในการเลือกค-าไฟในการตัด เช-น ชนิดและขนาดของลวด ชนิดและ
ขนาดของวัสดุ ความเรียบของผิวท่ีต�องการ และการเลือกค-ากระแสไฟฟ̀าในการตัด 

0920921203 การเขียนโปรแกรมตัดงาน 1       (4 : 8) 
 วัตถุประสงค? 
 1.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายองคLประกอบและโครงสร�างของโปรแกรม  

        2.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายคําสั่งต-างๆท่ีใช�เขียนโปรแกรม 
        3.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถกําหนด และเลือกใช�ความเร็วป̀อนตัด 
        4.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถคํานวณหาจุดพิกัดตามแบบงาน 

        5.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถเขียนโปรแกรม เพ่ือตัดงานตามแบบ 

 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาความรู�เ ก่ีย วกับองคLป ร ะกอบและโครงสร�างของโปรแกรม  รหัสควบคุมบรรทัด

โปรแกรม (N) รหัสคําสั่งการเคลื่อนท่ี (G) รหัสกําหนดพิกัด (X, Y, Z, U, V, R, I, J) รหัสกําหนดความเร็ว (F) 
รหัสควบคุมการทํางาน (M) วิธีการอ-านแบบ วิธีการวางแผนการตัดงาน วิธีการกําหนดจุดเริ่มต�น และวิธีการเขียน
โปรแกรมคําสั่งควบคุมการเคลื่อนท่ีของเส�นลวด 

       ฝ�กปฏิบัติการอ-านแบบ การวางแผนการตัดงาน การกําหนดจุดเริ่มต�น และการเขียน
โปรแกรมคําสั่งควบคุมการเคลื่อนท่ีของเส�นลวด 

0920921204 การตัดงาน 1         (0 : 12) 
         วัตถุประสงค?รายวิชา                     

         1.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถอธิบายปุpมกดและสัญลักษณLในการควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 
         2.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถประกอบและติดต้ังลวดตัด 
         3.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถป̀อนโปรแกรมเข�าเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 
         4.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถตรวจสอบ และแก�ไขโปรแกรม 
         5.เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถตัดชิ้นงานด�วยเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ตามแบบท่ีกําหนด 
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          คําอธิบายรายวิชา 

           ฝ�กปฏิบัติการถอด ประกอบ การร�อยลวด และการเก็บรักษา  การป̀อนโปรแกรมเข�าเครื่อง 
การตรวจสอบรูปร-างชิ้นงานและทิศทางการเดินของลวด การกําหนดจุดอ�างอิง (Absolute Zero) การต้ัง
ค-าพารามิเตอรL การตัดโลหะด�วยเส�นลวด 

------------------------------------------------- 
 

ผู�จัดทําหลักสูตร 
 พันเอก ณรงคL  สุคนธเคหา ท่ีปรึกษาบริษัท Sum system จํากัด 
 นายธเนศ  วานิชกุล กรรมการผู�จัดการบริษัท ซีเอ็นซี เทรดด้ิง เซ็นเตอรL จํากัด 
 นายพิเชฏฐL  โชคเจริญผล กรรมการผู�จัดการบริษัท ซันนี่ ทูลสL แอนดL ดาย จํากัด 
 นายพงศLพันธุL  ชัยกุล กรรมการผู�จัดการบริษัท สุมิพล จํากัด 
 นายสุชาติ  เงินสุข กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายพงศLพันธุL  ต้ังกิจ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายสุวพักตรL  ภาณุทัต           กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายปรีชา  สําเภา กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายประสิทธิ์  ศรีเทพยL กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายสมบัติ  พรหมชัย กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายปฏิญญา  สารสุวรรณ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นายเดช  พ่ึงขยาย กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 นางอารีรัตนL  คําปาเชื้อ กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 

ปรับปรุงหลักสูตรโดย 
 กลุ-มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 


