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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา ช�างควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 3   

(CNC Wire Cut Operator Course Level 3) 
รหัสหลักสูตร 0920082091603 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

---------------------------------------- 

1. วัตถุประสงคB   
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ทักษะและมีความพร�อมท้ังด�านร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดีต-อการ

ประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได� ดังนี้  
1.1 ควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดได� 
1 .2 เขียนและแก�ไขโปรแกรมคําสั่งควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดได� 
1.3 บํารุงรักษาเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดได� 
1.4 นําความรู�และทักษะไปใช�ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให�มีประสิทธิภาพมากข้ึน 
  

2. ระยะเวลาการฝ�กอบรม 
           ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 30 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก 
3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป  
3.2 ต�องผ-านการอบรมช-างควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 2 มาก-อน 
3.3 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปEนอุปสรรคต-อการฝ�ก และสามารถเข�ารับการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 
ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา ช-างควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 3 

         ชื่อย-อ  : วพร. ช-างควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 3 
         ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ
ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. ช-างควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ระดับ 3 
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5. หัวข�อวิชา 

รหัสวิชา หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920921209 การสร�างชุดคําสั่งตัดชิ้นงานด�วยโปรแกรมช-วยงานผลิต (CAM) 2 4 
0920921210 ปฏิบัติการตัดงานด�วยเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด  3 12 

0920921211 
การวิเคราะหNและแก�ไขปOญหาในการตัดชิ้นงานด�วยเครื่องตัด
โลหะด�วยเส�นลวด 

2 - 

0920921212 การวางแผนดูแลและบํารุงรักษาเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 3 3 
0920921299 การวัดและประเมินผล 1 - 

รวม 
11 19 

30 

6.  เนื้อหาวิชา 
0920921209    การสร�างชุดคําส่ังตัดช้ินงานด�วยโปรแกรมช�วยงานผลิต (CAM)          (2 : 4)    

วัตถุประสงคBรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถ 
1. สร�างแบบงาน 2 มิติ โดยใช�โปรแกรม CAD / CAM ได� 
2. นําไฟลNข�อมูลจากโปรแกรม CAD เข�าไปในโปรแกรม CAM ได� 
3. สร�างชุดคําสั่งเพ่ือควบคุมการทํางานของเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดด�วยโปรแกรม CAM ได� 
4. จําลองการทํางานของชุดคําสั่งเพ่ือตรวจสอบความถูกต�องได� 
5. แปลง (Post Process) และแก�ไข (Edit) ชุดคําสั่งเพ่ือควบคุมเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดได� 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาการสร�างแบบงาน 2 มิติ ท่ีมีความซับซ�อนโดยใช�โปรแกรมช-วยเขียนแบบ (CAD) หรือ

โปรแกรมช-วยงานผลิต (CAM) การแปลงไฟลNข�อมูลจากโปรแกรม CAD เพ่ือนําเข�าไปในโปรแกรมช-วยงานผลิต 
(CAM) เช-น ไฟลN DXF DWG  

ฝ�กปฏิบัติ การสร�างแบบงาน 2 มิติ เช-น รูปเฟcองตรง รูปร-างท่ีซับซ�อน หรือ ตัวอักษร เปEนต�น 
การแปลงไฟลNข�อมูลจากโปรแกรม CAD เพ่ือนําเข�าไปในโปรแกรมช-วยงานผลิต (CAM) 

ศึกษาการสร�างชุดคําสั่งเพ่ือควบคุมการทํางานของเครื่อง Wire Cut ด�วยโปรแกรมช-วย     
งานผลิต (CAM) เช-น การกําหนดจุดเริ่มต�น การกําหนดทิศทางเดินของลวด การชดเชยขนาดลวด และการจําลอง
การทํางาน (Simulation) เพ่ือตรวจสอบความถูกต�อง 

ฝ�กปฏิบัติ การสร�างชุดคําสั่งเพ่ือควบคุมการทํางานของเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดด�วย
โปรแกรมช-วยงานผลิต (CAM) และการจําลองการทํางาน (Simulation)  

ศึกษาการแปลง (Post Process) การทํางานของโปรแกรมช-วยงานผลิต (CAM) เปEนรหัส  
(NC Code) ควบคุมการทํางาน และการแก�ไข (Edit) ชุดคําสั่งเพ่ือควบคุมเครื่อง Wire Cut 
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ฝ�กปฏิบัติ การแปลง (Post Process) การทํางานของโปรแกรมช-วยงานผลิต (CAM) เปEนรหสั 
(NC Code) และการแก�ไข (Edit) ชุดคําสั่งเพ่ือควบคุมเครื่อง Wire Cut 

0920921210    ปฏิบัติการตัดงานด�วยเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด                            (3 : 12)                   
วัตถุประสงคBรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถ 
1. กําหนดเง่ือนไขต-าง ๆ (Parameter) ในการตัดงานได�อย-างถูกต�อง 
2. ตรวจสอบทางเดินลวด และตัดชิ้นงานเอียงมุมท่ีมีหน�าตัดเปEนรูปทรงแตกต-างกันได�อย-างถูกต�อง 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเง่ือนไขต-าง ๆ (Parameter) ท่ีมีความสําคัญกับการตัดงานท่ีเปEนงานเอียงมุม และมี

หน�าตัดเปEนรูปทรงแตกต-างกัน 
ฝ�กปฏิบัติการตัดชิ้นงานเอียงมุมท่ีมีหน�าตัดเปEนรูปทรงแตกต-างกัน เช-น รูปวงกลมกับ         

รูปสี่เหลี่ยม หรือ รูปหลายเหลี่ยมท่ีแตกต-างกัน  และตัดชิ้นงานให�ได�ขนาดเพ่ือนํามาสวมกันโดยมีความผิดพลาด  
ไม-เกินจากท่ีกําหนดในแบบงาน 

0920921211    การวิเคราะหBและแก�ไขปTญหาในการตัดช้ินงานด�วยเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด   (2 : 0) 
วัตถุประสงคBรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถบอกสาเหตุความเสียหายของผิวงาน ความผิดพลาดของขนาด

ชิ้นงาน ท่ีเกิดจากการกําหนดเง่ือนไขต-างๆในการตัดงานไม-ถูกต�องได� 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาสาเหตุของความเสียหายของผิวงาน ความผิดพลาดของขนาดชิ้นงาน ท่ีเกิดจากการ

กําหนดเง่ือนไขต-าง ๆ ในการตัดงานไม-ถูกต�อง เช-น การเลือกค-ากระแสไฟไม-ถูกต�อง กําหนดความเร็วในการเดิน
ลวดไม-ถูกต�อง เปEนต�น 

0920921212    การวางแผนดูแลและบํารุงรักษาเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด                     (3 : 3) 
วัตถุประสงคBรายวิชา 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถ 
1. กําหนดแผนการบํารุงรักษาเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ประจําสัปดาหN ประจําเดือน และประจําป�ได� 
2. สร�างตารางรายการตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ประจําสัปดาหNและประจําป�ได� 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาคู-มือเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวดเพ่ือกําหนดแผนการบํารุงรักษา ประจําสัปดาหN  

ประจําเดือน และประจําป�  
ฝ�กปฏิบัติการสร�างตารางรายการตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด 

ประจําสัปดาหN  ประจําเดือน และประจําป�ให�สอดคล�องกับคู-มือของเครื่อง พร�อมท้ังตรวจสอบและบํารุงรักษา
เครื่องตัดโลหะด�วยเส�นลวด ตามตารางฯท่ีสร�างข้ึน 
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0920921299    การวัดและประเมินผล                                                                  (1 : 0)      
เปEนการวัดผลความรู� และทักษะของผู�รับการฝ�กโดยการทดสอบ 

-------------------------------------------------------- 
ผู�จัดทําหลักสูตร   

นายสมเดช  อิงคะวะระ      บริษัท เอ็นอารN  ออโตเมชั่น  ซีสเต็มสN  จํากัด 
นายธเนศ  วานิชกุล     บริษัท ซีเอ็นซี เทรดด้ิง เซ็นเตอรN จํากัด 
นายธนา ชาญไชย   ผู�เชี่ยวชาญ 
นายธีรNรัฐ  อภิวิริยพรชัย      บริษัท ไทยซัมมิท โอโตพารNท อินดัสตรี จํากัด 
ว-าท่ีเรือตรีอนุรัตนN  ชาประดิษฐN กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
นายวินิจ  สืบแต-ตระกูล  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  
นายจิตติ  ไชยวงคN  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  
นายไพศาล  ทองสงคN                   กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน   
นายสุวพักตรN  ภาณุทัต  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน  
นายสมใจ  ตุษยะเดช  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
นายสมบัติ  พรหมชัย               กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
นางอารีรัตนN  คําปาเชื้อ                   กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
นายชัยชนะ  เดชแพ         กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
นายวิระ  ชิตชลธาร  กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
นายเดช  พ่ึงขยาย                         กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 

ปรับปรุงหลักสูตรโดย 
กลุ-มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 

 


