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หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 
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หลักสตูรการฝกยกระดับฝมือ 

สําหรับการพัฒนาบคุลากรในอุตสาหกรรมยานยนต 

และช้ินสวนอะไหลยานยนต 

สาขาการใชเครื่อง EDM สําหรับผลติแมพิมพ 

(EDM Operation for Mold and Die Making) 

รหัสหลักสูตร : 0920182091701 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถควบคุมเครื่อง EDM ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.2 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถเขียนและแกไขโปรแกรมคําสั่งเครื่อง EDM ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.3 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถบํารุงรักษาเครื่อง EDM ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.4 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถกัดโลหะดวยเครื่อง EDM สําหรับผลิตแมพิมพในอุตสาหกรรมยานยนต

และช้ินสวนอะไหลยานยนตไดอยางมีประสิทธิภาพ 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 30 ช่ัวโมง โดยผูรับการฝก

จะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80  

3. คุณสมบัติของผูรับการฝก 

3.1 มีสภาพรางกายและจิตใจที่ไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขาฝกไดตลอดหลักสูตร 

3.2 จบการศึกษาข้ันพื้นฐาน มีอายุไมตํ่ากวา 18 ป 

3.3 เปนผูมปีระกอบอาชีพดานชางกลโรงงาน หรืองานอื่นทีเ่กี่ยวของ 

4. วุฒิบัตร 

 ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการใชเครื่อง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

 ช่ือยอ วพร. การใชเครื่อง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  2 

 

ผูรับการฝกที่จบหลักสูตร และผานการประเมินของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือ

แรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร หรือสถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต

และช้ินสวนอะไหลยานยนต จะไดรับวุฒิบัตร  



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  3 

 

5. หัวขอวิชา 

รหสั หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

0920931701 หลักการทํางานและสวนประกอบของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา 2 - 

0920931702 โครงสรางโปรแกรม คําสั่งควบคุมการทํางาน 1 2 

0920931703 การเลือกชนิดและการติดต้ังอิเล็กโทรด  1 2 

0920931704 การเขียนโปรแกรมคําสั่งเพื่อกัดช้ินงาน 1 4 

0920931705 การเลือกใชอปุกรณและการจบัยึดช้ินงาน 1 2 

0920931706 การเลือกคาไฟในการกัด 1 2 

0920931707 การปฏิบัติการกัดโลหะดวยไฟฟา 1 10 

0920939901 การวัดและประเมินผล - - 

  8 22 

 รวม 30 

6. เน้ือหาวิชา 

0920931701 หลักการทํางานและสวนประกอบของเคร่ืองกัดโลหะดวยไฟฟา (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบาย สวนประกอบ ระบบการทํางาน ตลอดจนการอางอิงขนาด

ของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา 

   คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาความรู เกี่ยวกับประวัติความเปนมา หลักการทํางาน ระบบการทํางาน และ

สวนประกอบของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา  มาตรฐานของแกนการเคลื่อนที่ การอางอิงขนาด (ระบบ Absolute  

และ  Increment)  

0920931702 โครงสรางโปรแกรม คําสั่งควบคุมการทํางาน (1 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบายองคประกอบ โครงสรางของโปรแกรม และการใช

รหัสควบคุมโปรแกรมตางๆ กําหนดจุดอางอิง การใชคําสั่งการเคลื่อนที่ คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม และคําสั่งกําหนด

ความลึกของช้ินงาน 

 คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาองคประกอบและโครงสรางของโปรแกรมการเลือกคาไฟ(E)และคาประกายไฟ (Gap) 

รหัสควบคุมบรรทัด โปรแกรม (N) รหัสคําสั่งการเคลื่อนที่ (L) รหัสกําหนดพิกัด (X, Y, Z, R, C) รหัสกําหนดความเร็ว (F) 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  4 

 

รหัสควบคุมการทํางาน (M) คําสั่งการเคลื่อนที่เร็ว Feed สูงสุด คําสั่งการเคลื่อนที่แนวเสนตรง (L) คําสั่งกําหนดจุดอางอิง 

คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม (End Program) คําสั่งกําหนดความลึกของงาน (Z) 

   ฝกปฏิบัติการใชรหัสควบคุมบรรทัดโปรแกรม (N)  รหัสคําสั่งการเคลื่อนที่ (L) รหัสกําหนดพิกัด 

(X, Y, Z, R, C) รหัสกําหนดความเร็ว (F) รหัสควบคุมการทํางาน (M) การใชคําสั่งการเคลื่อนที่เร็ว Feed สูงสุด  คําสั่ง

การเคลื่อนที่แนวเสนตรง (L) คําสั่งกําหนดจุดอางอิง  คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม (End Program)  คําสั่งกําหนดความลึก

ของงาน (Z) 

0920931703 การเลือกชนิดและการติดต้ังอิเล็กโทรด (1 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบาย ชนิด คุณสมบัติของอิเล็กโทรด และการถอด ประกอบ 

ตลอดจนการเก็บรักษาอุปกรณตางๆ ที่เกี่ยวของ และสามารถถอด ประกอบ ตลอดจนการเก็บรักษาอุปกรณตางๆ 

ของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา 

   คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาความรูเกี่ยวกับ ชนิด คุณสมบัติของอิเล็กโทรด วิธีการถอด ประกอบ และวิธีการเก็บ

รักษาอิเล็กโทรด 

   ฝกปฏิบัติการถอด ประกอบ และการเก็บรักษาอุปกรณตางๆ ของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา

วัตถุประสงครายวิชา 

0920931704 การเขียนโปรแกรมคําสั่งเพ่ือกัดชิ้นงาน (1 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถกําหนดจุดอางอิง การใชคําสั่งการเคลื่อนที่ คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม 

และคําสั่งกําหนดความลึกของงาน 

   คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาความรูเกี่ยวกับการใชคําสั่งการเคลื่อนที่เร็ว Feed สูงสุด คําสั่งการเคลื่อนที่แนวเสนตรง 

(L) คําสั่งกําหนดจุดอางอิง คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม (End Program) คําสั่งกําหนดความลึกของงาน (Z) 

  ฝกปฏิบัติการใชคําสั่งการเคลื่อนที่เร็ว Feed สูงสุด คําสั่งการเคลื่อนที่แนวเสนตรง (L) คําสั่ง

กําหนดจุดอางอิง คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม (End Program) คําสั่งกําหนดความลึกของงาน (Z)เพื่อใหผูรับการฝกสามารถ

กําหนดจุดอางอิง การใชคําสั่งการเคลื่อนที่ คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม และคําสั่งกําหนดความลึกของงาน 

0920931705 การเลือกใชอุปกรณและการจับยึดชิ้นงาน (1 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถเลือกใชเครื่องมือ อุปกรณ และแสดงวิธีการจับยึดช้ินงาน 

   คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาความรูเกี่ยวกับ เครื่องมือและอุปกรณในการจับยึดช้ินงาน และวิธีการจับยึดช้ินงาน  



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  5 

 

  ฝกปฏิบัติการเลือกใชเครื่องมือและอุปกรณในการจับยึดช้ินงาน และการจับยึดช้ินงาน 

  



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต สาขาการใชเคร่ือง EDM สําหรับผลิตแมพิมพ 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยกีารฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  6 

 

0920931706 การเลือกคาไฟในการกัด (1 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถอธิบายชนิดและขนาดของอิเล็กโทรด ชนิด ขนาดวัสดุและผิวงาน 

ตลอดจนการเลือกคาไฟในการกัด และเลือกคาไฟในการกัด 

   คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาความรูเกี่ยวกับปจจัยตางๆ เชน ชนิด และขนาดของอิเล็กโทรด ชนิดของวัสดุ ความ

เรียบของผิวที่ตองการ และวิธีการเลือกคาไฟในการกัด 

   ฝกปฏิบัติการเลือกคาไฟในการกัด 

0920931707 การปฏิบัติการกัดโลหะดวยไฟฟา (1 : 10) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพื่อใหผูรับการฝกสามารถปฏิบัติการปอนโปรแกรม ตรวจสอบรูปราง ทิศทางการเดินของ

อิเล็กโทรด จุดอางอิงและคาพารามิเตอร 

   คําอธิบายรายวิชา 

   ศึกษาความรูเกี่ยวกับวิธีการปอนโปรแกรมเขาเครื่อง วิธีการตรวจสอบรูปรางช้ินงานและทิศ

ทางการเดินของอิเล็กโทรด วิธีการกําหนดจุดอางอิง (Absolute Zero) วิธีการต้ังคาพารามิเตอร วิธีการกัดโลหะ

ดวยอิเล็กโทรด  

   ฝกปฏิบัติการปอนโปรแกรมเขาเครื่อง การตรวจสอบรูปรางช้ินงานและทิศทางการเดินของ

อิเล็กโทรด การกําหนดจุดอางอิง (Absolute Zero) การต้ังคาพารามิเตอร การกัดโลหะดวยอิเล็กโทรด 

0920939901 การวัดและประเมินผล (0 : 0) 

 เปนการประเมินความรูและทักษะของผูรับการฝกระหวางการฝกอบรม 

 
**************************** 

  



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ  
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ผูจัดทําหลักสูตร 

 นายวิรัตน  แยมโชติ ผูอํานวยการสถาบันพฒันาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต 

และช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการพิเศษ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นางสมพร  ขันติโชติ นักทรัพยากรบุคคลชํานาญการ  

รักษาการในตําแหนงนักวิชาการพฒันาฝมือแรงงานชํานาญการพิเศษ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นางสาวเนาวรัตน  คําดา นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นายจิตรพงศ  พุมสอาด นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    กองยุทธศาสตรและเครือขายพัฒนาฝมือแรงงาน 

 นายสมโภช  ชัยชนะ นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 8 นครสวรรค 

 นายหาญชัย  ขุนณรงค นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 4 ราชบุรี 

 วาที่รอยตรีสมพงษ สาบุบผา นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 10 ลําปาง 

 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายนที  ราชฉวาง นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายวิระ  ชิตชลธาร นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นางอารีรัตน  คําปาเช้ือ นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

    สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

 นายปฏิญญา  สารสุวรรณ ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช3 

    สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 2 สุพรรณบุรี 

 นายศรีวิชัย  เกตุคางพลู ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช3 

    ศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัดระยอง 

 นายธนวัน  ทองสุกโชติ ผูเช่ียวชาญดานการพัฒนาฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 
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 นางขวัญใจ  อาบัลย นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นายสถาพร  จูแยม ครูฝกฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

 นายยุทธพงษ  กะถาไชย ครูฝกฝมือแรงงาน 

    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวนอะไหลยานยนต 

นายอําพร  โสภา ครูชํานาญการพิเศษ 

    วิทยาลัยเทคนิคสระบุรี 

 ดร.วิชัย ศรีมาวรรณ ผูทรงคุณวุฒิ 

    บริษัท สมบูรณ แอดวานซ เทคโนโลยี จํากัด (มหาชน) 

 นายพิเชษฐ  จันสกุลวิบูลย ผูทรงคุณวุฒิ 

    บริษัท เด็นโซ (ประเทศไทย) จํากัด 
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