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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา การใช�ไมโครคอนโทลเลอร�ในงานอุตสาหกรรม ระดับ 1 

(Using Micro Controller in the Industry Level 1) 
รหัสหลักสูตร 0920084190103 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
------------------------------------------------ 

1. วัตถุประสงค� 

เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถ ทักษะ และมีความพร�อมท้ังร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติ  
ท่ีดีต-อการประกอบอาชีพและสามารถปฏิบัติงานได�ดังนี้ 

1.1 ใช�งานและควบคุมด�วยไมโครคอนโทลเลอร=พ้ืนฐานได�  
1.2 ออกแบบระบบการควบคุมโดยใช�ไมโครคอนโทลเลอร=ในงานอุตสาหกรรมได�อย-างถูกต�อง 
1.3 มีเจตนคติท่ีดีต-อวิชาชีพ สามารถนําความรู�และทักษะไปพัฒนางานท่ีรับผิดชอบได�อย-างมีประสิทธิภาพ 

2. ระยะเวลาการฝ�ก 
          ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 30 ชั่วโมง 
 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก  
3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 
3.2 มีความรู�พ้ืนฐานทางด�านไฟฟHา/อิเล็กทรอนิกส=/โทรคมนาคม/คอมพิวเตอร= หรือ 
3.3 มีประสบการณ=การทํางานด�านช-างไฟฟHา/ช-างอิเล็กทรอนิกส= หรือสาขาท่ีเก่ียวข�อง 
3.4 มีความรู�ความสามารถในการเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอร=เบ้ืองต�น 
3.5  มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปMนอุปสรรคต-อการฝ�กและสามารถเข�ารับการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร  

ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา การใช�ไมโครคอนโทลเลอร=ในงานอุตสาหกรรม ระดับ 1 
ชื่อย-อ  : วพร. การใช�ไมโครคอนโทลเลอร=ในงานอุตสาหกรรม ระดับ 1 
ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ

ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. การใช�ไมโครคอนโทลเลอร=ในงานอุตสาหกรรม ระดับ 1 
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5. หัวข�อวิชา 

รหัส หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0921931301 
0921931302 
0921931303 
0921931304 
0921931305 
0921931306 
0921931399 

ความปลอดภัยในการทํางานของระบบไมโครคอนโทลเลอร= 

อิเล็กทรอนิกส=พ้ืนฐาน                          
ดิจิตอลพ้ืนฐาน 
หลักการทํางานและโครงสร�างของไมโครคอนโทลเลอร= 
แนวคิดและหลักการออกแบบการเขียนโปรแกรมควบคุม 
การออกแบบและเขียนโปรแกรมควบคุมในอุตสาหกรรม 
การวัดและประเมินผล 

1 
2 
2 
2 
3 
- 
1 

- 
1 
1 
- 
1 
15 
1 

                                                              รวม 
11 19 

30 

6. เนื้อหาวิชา  
0921931301 ความปลอดภัยในการทํางานของระบบไมโครคอนโทลเลอร�                          (1 : 0) 

 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงานท่ีเก่ียวข�องกับระบบ
ไมโครคอนโทลเลอร= 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู� เ ก่ี ยว กับความปลอดภัยในการทํางานในขณะปฏิ บั ติ งานระบบ
ไมโครคอนโทลเลอร= ประเภทและสาเหตุของอันตรายจากการเกิดอุบัติเหตุของอุปกรณ=ท่ีใช�ในงานระบบ
ไมโครคอนโทลเลอร=  กฎเกณฑ= ข�อกําหนดและอุปกรณ=ปHองกันเก่ียวกับความปลอดภัยทางด�านระบบ
ไมโครคอนโทลเลอร= สามารถปฏิบัติงานได�อย-างถูกต�องและปลอดภัย ตลอดจนการปฐมพยาบาลเบ้ืองต�น 

0921931302 อิเล็กทรอนิกส�พ้ืนฐาน                              (2 : 1) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 

  เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับอุปกรณ=อิเล็กทรอนิกส=พ้ืนฐานและสามารถ
นําไปใช�งานได� 

  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับโครงสร�างหลักการทํางานและวิธีการใช�งานอุปกรณ=อิเล็กทรอนิกส=

พ้ืนฐานท่ีจําเปMนต�องใช�ในวงจรควบคุมด�วยไมโครคอนโทลเลอร= เช-น  ตัวต�านทาน (Resistor), ตัวเก็บประจุ 
(Capacitor), ไดโอด (Diode), สวิตช= (Switch), รีเลย= (Relay), ทรานซิสเตอร= (Transistor), แอลอีดี (Led), 
ออฟโต�คัปเปลอร= (Opt coupler), เฟต (Fet) เปMนต�น 

 ฝ�กปฏิบัติหลักการทํางานและวิธีการใช�งานอุปกรณ=อิเล็กทรอนิกส=พ้ืนฐานท่ีจําเปMนต�องใช�ใน
วงจรควบคุมด�วยไมโครคอนโทลเลอร= เช-น ตัวต�านทาน (Resistor), ตัวเก็บประจุ (Capacitor), ไดโอด (Diode), 
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สวิตช= (Switch), รีเลย= (Relay), ทรานซิสเตอร= (Transistor), แอลอีดี (Led), ออฟโต�คัปเปลอร= (Opt coupler), 
เฟต (Fet) เปMนต�น 

0921931303 ดิจิตอลพ้ืนฐาน                     (2 : 1) 
                      วัตถุประสงค�รายวิชา 

  เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับประเภทของสัญญาณดิจิตอล ระบบเลขฐาน
และลอจิกเกตต-างๆ 

 คําอธิบายรายวิชา   
 ศึกษาเรียนรู�เก่ียวกับระดับและชนิดของสัญญาณลอจิก (Logic) ลอจิกเกตพ้ืนฐานต-างๆ เช-น 

ออเกต แอนเกต  นkอตเกต ตารางความจริง และระบบเลขพ้ืนฐานท่ีจําเปMน ต�องใช�ในงานไมโครคอนโทลเลอร= 
 ฝ�กปฏิบัติชนิดของสัญญาณ Logic ลอจิกเกตพ้ืนฐานต-างๆ เช-น ออเกต แอนเกต, นkอตเกต 

ตารางความจริง และระบบเลขพ้ืนฐานท่ีจําเปMน ต�องใช�ในงานไมโครคอนโทลเลอร= 

0921931304    หลักการทํางานและโครงสร�างของไมโครคอนโทลเลอร�           (2 : 0) 
                       วัตถุประสงค�รายวิชา 

  เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� เก่ียวกับหลักการทํางานโครงสร�างส-วนประกอบของระบบ
ไมโครคอนโทลเลอร= 

  คําอธิบายรายวิชา 
            ศึกษาเรียนรู�เก่ียวกับ ประวัติความเปMนมา หลักการทํางาน โครงสร�างของไมโครคอนโทลเลอร= 

เช-น หน-วยประมวลผลหลัก (CPU) หน-วยความจําชั่วคราว (RAM) หน-วยความจําถาวร (ROM) สัญญาณนาฬิกา 
(Clock), ภาครับสัญญาณเข�า (Input) ภาครับสัญญาณออก (Output) เปMนต�น 

0921931305     แนวคิดและการออกแบบในการเขียนโปรแกรมควบคุม              (3 : 1) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับหลักการ วิธีการท่ีใช�เขียนโปรแกรมควบคุม

ไมโครคอนโทลเลอร= 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเรียนรู�เก่ียวกับวิธีการ หลักการ และแนวคิดต-างๆ ท่ีใช�ในการเขียนโปรแกรมควบคุม 
เช-น ผังการทํางาน (Flowchart) ข้ันตอนการปฏิบัติ (Step Diagram) ตารางความจริง (Truth Table) เปMนต�น 
 ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมควบคุม เช-น ผังการทํางาน (Flowchart), ข้ันตอนการปฏิบัติ 
(Step Diagram) ตารางความจริง (Truth Table) เปMนต�น 

0921931306 การออกแบบและเขียนโปรแกรมควบคุม                              (0 : 15) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการเขียนโปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทลเลอร=        

ในระบบอุตสาหกรรมได� 
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 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับ วิธีการ การเขียนโปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทลเลอร= เช-น        
การอ-านค-าสัญญาณเข�า การส-งค-าสัญญาณออก การต้ังค-าการทํางาน (Configuration) การต้ังค-าทํางานเริ่มต�น 
(initial) การต้ังค-าตัวแปร (Parameter) ชุดคําสั่งพ้ืนฐาน และหลักการเขียนโปรแกรมการควบคุมแบบลําดับ 
(Sequential Control) ในงานอุตสาหกรรม เปMนต�น 
 ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทลเลอร= เช-น การอ-านค-าสัญญาณเข�า      
การส-งค-าสัญญาณออก การต้ังค-าการทํางาน (Configuration) การต้ังค-าทํางานเริ่มต�น (initial) การต้ังค-าตัวแปร 
(Parameter) ชุดคําสั่งพ้ืนฐาน และหลักการเขียนโปรแกรมการควบคุมแบบลําดับ (Sequential Control) ในงาน
อุตสาหกรรม เปMนต�น 

0921931399 การวัดและประเมินผล                   (1 : 1) 
           เปMนการวัดผลผู�รับการฝ�กโดยการประเมินผลท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ 

--------------------------------------------------- 

ผู�จัดทําหลักสูตร 
      นายสรรพงษ=  ทานอก             มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล�าพระนครเหนือ 
      นายคงฤทธิ์  พาลีวัน               กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
      นายชาติชาย  เทียมสนิท           กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
      ว-าท่ีร�อยตรีวินัย  สุขียุติ             กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน   
      นายจักรวาล  ทิพย=มาลัย        กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 

ปรับปรุงหลักสูตรโดย 
 กลุ-มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 


