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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา การควบคุมเคร่ืองจักรด�วยไมโครคอนโทลเลอร"ในงานอุตสาหกรรม 

(Machinery Control with Microcontroller Master Dealer in the Industry) 
รหัสหลักสูตร 0920084190105 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
------------------------------------------------ 

1. วัตถุประสงค" 

เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ทักษะ และมีความพร�อมท้ังร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดี ต-อการ
ประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได�ดังนี้ 

1.1 ควบคุมเครื่องจักรด�วยไมโครคอนโทลเลอร=พ้ืนฐาน และสามารถประยุกต=ใช�งานได� 
1.2 ออกแบบระบบการควบคุมเครื่องจักรโดยใช�ไมโครคอนโทลเลอร=ในงานอุตสาหกรรมได� 
1.3 มีเจตนคติท่ีดีต-อวิชาชีพ  สามารถนําความรู�และทักษะไปพัฒนางานท่ีรับผิดชอบได�อย-างมีประสิทธิภาพ 

2. ระยะเวลาการฝ�ก 
          ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 30 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก  
3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 
3.2 มีความรู�พ้ืนฐานทางด�านไฟฟHา/อิเล็กทรอนิกส=/โทรคมนาคม/คอมพิวเตอร= หรือ 
3.3 มีประสบการณ=การทํางานด�านช-างไฟฟHา/ช-างอิเล็กทรอนิกส= หรือสาขาท่ีเก่ียวข�อง 
3.4 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปLนอุปสรรคต-อการฝ�กและสามารถเข�ารับการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร  

ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา การควบคุมเครื่องจักรด�วยไมโครคอนโทลเลอร=ในงานอุตสาหกรรม 
          ชื่อย-อ  : วพร. การควบคุมเครื่องจักรด�วยไมโครคอนโทลเลอร=ในงานอุตสาหกรรม 
          ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ
ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. การควบคุมเครื่องจักรด�วยไมโครคอนโทลเลอร=ในงานอุตสาหกรรม 
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5. หัวข�อวิชา 

รหัส หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ทฤษฎี 
0921931314 ความปลอดภัยในการทํางานของระบบไมโครคอนโทลเลอร= 1 - 
0921931315 หลักการทํางานไมโครคอนโทลเลอร=      2 - 
0921931316 โครงสร�างและหลักการทํางานของอุปกรณ=ในระบบไมโครคอนโทลเลอร= 1 2 

 
0921931317 

 
บล็อกไดอะแกรมและพ้ืนฐานการเขียนโปรแกรมด�วย
ไมโครคอนโทลเลอร= 

1 - 

0921931318 วงจรควบคุมพ้ืนฐานด�วยไมโครคอนโทลเลอร=  2 4 
0921931319 การอ-านค-าและแสดงผลข�อมูลการวัดผ-าน LCD และ PC ของไมโครคอนโทลเลอร= 1 2 
0921931320 การส-ง-รับค-าด�วย Port ของไมโครคอนโทลเลอร=    1 2 
0921931321 การใช�ไมโครคอนโทลเลอร=ควบคุมมอเตอร=แบบอัตโนมัติ 1 2 
0921931322 การใช�ไมโครคอนโทลเลอร=ควบคุมระบบนิวแมติกส=ไฟฟHา 2 4 
0921931323 การทํางานแบบ Standalone และการบํารุงรักษาระบบไมโครคอนโทลเลอร= - 1 
0921931399 การวัดและประเมินผล - 1 

รวม 
12 18 

30 

6. เนื้อหาวิชา  
0921931314 ความปลอดภัยในการทํางานของระบบไมโครคอนโทลเลอร"                           (1 : 0) 
  วัตถุประสงค"รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงานท่ีเก่ียวข�องกับระบบ
ไมโครคอนโทลเลอร= 
 คําอธิบายรายวิชา 

  ศึกษาและเรียนรู� เ ก่ี ยว กับความปลอดภัยในการทํางานในขณะปฏิ บั ติ งานระบบ
ไมโครคอนโทลเลอร= ประเภทและสาเหตุของอันตรายจากการเกิดอุบัติเหตุของอุปกรณ=ท่ีใช�ในงานระบบ
ไมโครคอนโทลเลอร=  กฎเกณฑ= ข�อกําหนดและอุปกรณ=ปHองกันเก่ียวกับความปลอดภัยทางด�านระบบ
ไมโครคอนโทลเลอร= สามารถปฏิบัติงานได�อย-างถูกต�องและปลอดภัย ตลอดจนการปฐมพยาบาลเบ้ืองต�น 

0921931315    หลักการทํางานไมโครคอนโทลเลอร"               (2 : 0) 
                      วัตถุประสงค"รายวิชา 
                      เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับหลักการทํางานไมโครคอนโทลเลอร= 
                      คําอธิบายรายวิชา      
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 ศึกษา เ รี ยนรู� เ ก่ี ย ว กับ  ประวั ติ ค ว าม เปL นมา  หลั กกา ร ทํ า ง าน  โคร งสร� า ง  ของ
ไมโครคอนโทลเลอร= เช-น CPU, RAM, ROM, Clock I/O เปLนต�น 

0921931316 โครงสร�างและหลักการทํางานของอุปกรณ"ในระบบไมโครคอนโทลเลอร"            (1 : 2) 
 วัตถุประสงค"รายวิชา 

 เ พ่ือให�ผู� รับการฝ�กมีความรู� เก่ียวกับโครงสร�างและหลักการทํางานของอุปกรณ=ในระบบ 
ไมโครคอนโทลเลอร= 

 คําอธิบายรายวิชา 
      ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับโครงสร�างและหลักการทํางาน ในไมโครคอนโทลเลอร=  โครงสร�าง

และหลักการทํางาน ของโซลินอยด=วาล=ว และการสั่งงานด�วยไมโครคอนโทลเลอร=  โครงสร�างและหลักการทํางาน ของ
อุปกรณ=ตรวจจับชนิดต-างๆ เช-น พร็อกซิมิต้ีสวิตซ= หรีดสวิตซ= ลิมิตสวิตซ= และการอ-านค-า โครงสร�าง และหลักการ
ทํางาน ของอุปกรณ=ควบคุมพ้ืนฐาน เช-น รีเลย= และการสั่งเอาท=พุต 

  ฝ�กปฏิบัติการเดินสายระหว-างทางนิวแมติกส=ไฟฟHาเพ่ือเชื่อมต-อกับไมโครคอนโทลเลอร= เปLนต�น 

0921931317    บล็อกไดอะแกรมและพ้ืนฐานการเขียนโปรแกรมด�วยไมโครคอนโทลเลอร"   (1 : 0) 
              วัตถุประสงค"รายวิชา 

 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับบล็อกไดอะแกรมและพ้ืนฐานการเขียนโปรแกรมด�วย
ไมโครคอนโทลเลอร=             

 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับบล็อกไดอะแกรม สัญลักษณ=ในวงจรไฟฟHาชนิดต-าง ๆ วงจรควบคุม 

และวงจร Power supply พ้ืนฐานการเขียนโปรแกรมในระบบไมโครคอนโทลเลอร= 

0921931318 วงจรควบคุมพ้ืนฐานด�วยไมโครคอนโทลเลอร"                                  (2 : 4) 
                     วัตถุประสงค"รายวิชา 
                       เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กเรียนรู�การออกแบบวงจรควบคุมและทดสอบการทํางานของอุปกรณ=     
ด�วยไมโครคอนโทลเลอร= 

 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับการออกแบบวงจรควบคุมและทดสอบการทํางานของอุปกรณ=     

ด�วยไมโครคอนโทลเลอร= 
 ฝ�กปฏิบัติการออกแบบวงจรและทดสอบการทํางานของอุปกรณ=ควบคุมการทํางานและต-อ

วงจรควบคุมด�วยไมโครคอนโทลเลอร=ได�อย-างถูกต�อง 

0921931319 การอYานคYาและแสดงผลข�อมูลการวัดผYาน LCD และ PC ของไมโครคอนโทลเลอร"    (1 : 2) 
 วัตถุประสงค"รายวิชา 

 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�ความสามารถ เก่ียวกับอ-านค-าและแสดงผลข�อมูลการวัดผ-าน LCD 
และ PC ของไมโครคอนโทลเลอร= 
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 อธิบายรายวิชา 
            ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับหลักการแสดงข�อมูลผ-าน LCD และผ-าน PC การออกแบบวงจรอ-านค-า 

โดยอาศัยอุปกรณ=ตรวจจับชนิดต-างๆ ของไมโครคอนโทลเลอร= ได�แก- การอ-านค-าอุณหภูมิ การอ-านค-าความดัน เปLนต�น 
 ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมเพ่ือต้ังค-าและอ-านค-าเพ่ือแสดงค-าการวัดออกหน�าจอ LCD และ 

PC ของไมโครคอนโทลเลอร= 

0921931320 การสYง-รับคYาด�วย Port ของไมโครคอนโทลเลอร"                             (1 : 2) 
 วัตถุประสงค"รายวิชา 

 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการรับส-งค-าด�วยไมโครคอนโทลเลอร=     
ผ-าน Port ชนิดต-างๆ เช-น RS-232, RS-422, RS-485 และ I2C SPI เปLนต�น 

           คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับหลักการทํางานของ Port ต-างๆ วิธีการรับและส-งค-าผ-าน Port     

ของไมโครคอนโทลเลอร= 
 ฝ�กปฏิบัติวิธีการรับและส-งค-าผ-าน Port ชนิดต-างๆ ของไมโครคอนโทลเลอร= 

0921931321    การใช�ไมโครคอนโทลเลอร"ควบคุมมอเตอร"แบบอัตโนมัติ                        (1 : 2)  
              วัตถุประสงค"รายวิชา 

 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช�ไมโครคอนโทลเลอร=ควบคุมมอเตอร=แบบ
อัตโนมัติ 

           คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู� เ ก่ียวกับในการควบคุม ความเร็ว และระยะทางของมอเตอร=โดยใช�

ไมโครคอนโทลเลอร=ควบคุมแบบอัตโนมัติ  
 ฝ�กปฏิบัติการต-อวงจร และเขียนโปรแกรมควบคุมความเร็ว และระยะทางของมอเตอร=โดยใช�

ไมโครคอนโทลเลอร=ควบคุมแบบอัตโนมัติ  
 

0921931322 การใช�ไมโครคอนโทลเลอร"ควบคุมระบบนิวแมติกส"ไฟฟ]า                   (2 : 4) 
 วัตถุประสงค"รายวิชา 

  เพ่ือให�ผู� รับการฝ�กมีความรู�  ความสามารถเก่ียวกับการใช� ไมโครคอนโทลเลอร=ควบคุมระบบ                         
นิวแมติกส=ไฟฟHา 

  คําอธิบายรายวิชา 
            ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับการออกแบบวงจรแบบมีเง่ือนไขพิเศษ วงจรเลือกแบบ Manual 

และแบบอัตโนมัติด�วย State-Flow โดยใช�ไมโครคอนโทลเลอร=ควบคุมระบบนิวแมติกส=ไฟฟHา การออกแบบวงจร
ฉุกเฉิน ได�แก- วงจรหยุดการทํางานฉุกเฉิน แบบค�างตําแหน-ง วงจรหยุดฉุกเฉินแบบกลับคืนตําแหน-งเริ่มต�น วงจร
หยุดฉุกเฉินแบบมีเง่ือนไขพิเศษ โดยใช�ไมโครคอนโทลเลอร=ควบคุมระบบนิวแมติกส=ไฟฟHา 
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  ฝ�กปฏิบัติการต-อวงจรแบบมีเง่ือนไขพิเศษ วงจรหยุดการทํางานฉุกเฉินแบบค�างตําแหน-ง วงจร
หยุดฉุกเฉินแบบกลับคืนตําแหน-งเริ่มต�น วงจรหยุดฉุกเฉินแบบมีเง่ือนไขพิเศษ โดยใช�ไมโครคอนโทลเลอร=ควบคุม
ระบบนิวแมติกส=ไฟฟHา 

0921931323 การทํางานแบบ Standalone  
                     และการซYอมบํารุงรักษาระบบไมโครคอนโทลเลอร"                              (0 : 1) 
 วัตถุประสงค"รายวิชา 

 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการทํางานแบบ Standalone และบํารุงรักษา
อุปกรณ=ในระบบไมโครคอนโทลเลอร= 

 คําอธิบายรายวิชา 
            ศึกษาเก่ียวกับการทํางานแบบ Standalone และบํารุงรักษาอุปกรณ=ในระบบไมโครคอนโทลเลอร= 
            ฝ�กปฏิบัติการทํางานแบบ Standalone และบํารุงรักษาอุปกรณ=ในระบบไมโครคอนโทลเลอร= 

เช-น ชุด Power supply ชุดเซนเซอร= ชุดควบคุมวาล=ว เปLนต�น 

0921931399 การวัดและประเมินผล                                                                  (0 : 1) 
 เพ่ือเปLนการวัดผลผู�รับการฝ�กโดยการประเมินผลการปฏิบัติงานระหว-างการฝ�กในแต-ละหัวข�อวิชา 

--------------------------------------------------- 
 

ผู�จัดทําหลักสูตร 
      นายสรรพงษ=  ทานอก             มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล�าพระนครเหนือ 
      นายคงฤทธิ์  พาลีวัน               กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
      นายชาติชาย  เทียมสนิท           กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
      ว-าท่ีร�อยตรีวินัย  สุขียุติ             กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน   
      นายจักรวาล  ทิพย=มาลัย        กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน 
 
ปรับปรุงหลักสูตรโดย 
 กลุ-มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝ�ก  สํานักพัฒนาผู�ฝ�กและเทคโนโลยีการฝ�ก 

 
 


