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การฝกยกระดับฝมือ 

หลักสูตร การจัดการโลจสิติกสและซัพพลายเชน 

(Logistics and Supply Chain Management) 

รหัสหลักสูตร 9720082091013 

สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

1. วัตถุประสงค 

เพื่อใหผูรับการฝกมีความรู ทักษะ ตลอดจนมีทัศนคติที่ดีตอการประกอบอาชีพในการนำการจัดการ 

โลจิสติกสและซัพพลายเชนมาใชปฏิบัติงาน โดยสามารถ 

มีความเขาใจและสามารถประยุกตใชหลักการปฏิบัติการโลจิสติกสอันมีบทบาทสำคัญตอการผลิต 

โดยเฉพาะในดานการจัดหา (Procurement) วัตถุดิบปอนสายการผลิต การควบคุมสินคาคงคลัง (Inventory 

Control) ทั้งวัตถุดิบ (Raw Material) และสินคาสำเร็จรูป (Finished Goods) รวมถึงการขนถายวัตถุดิบ 

และเคลื่อนยายสินคาภายใน (Materials Handling) เพื่อสนับสนุนการผลิตใหเปนไปอยางราบรื่นและตอเนื่อง 

2. ระยะเวลาการฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกทั้งในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยหนวยงานสังกัดกรมพัฒนาฝมือ

แรงงาน หรือหนวยงานที่เกี่ยวของ ระยะเวลาการฝก จำนวน 30 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผูรับการฝก 

3.1  มีประสบการณการทำงาน หรือประกอบอาชีพในสาขาที่เก่ียวของ 

3.2 มีอายุตั้งแต 18 ปขึ้นไป 

3.2 มีสุขภาพดีไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขารับการฝกไดตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 

ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน หลักสูตร การจัดการโลจิสติกสและซัพพลายเชน 

ชื่อยอ  : วพร. การจัดการโลจิสติกสและซัพพลายเชน 

ผูรับการฝกที่จะผานการอบรมจะตองมีระยะเวลาการฝกอบรมตามหลักสูตรไมนอยกวารอยละ 80  

และผานการประเมินผลตามเกณฑไมนอยกวารอยละ 60 ทั้งภาคทฤษฎีและปฏิบัติ จึงไดรับวุฒิบัตรจากกรมพัฒนา

ฝมือแรงงาน 
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5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

9720930101 การจัดการโลจิสติกสเบื้องตน 2 1 

9720930102 การจัดการสินคาคงคลัง 2 1 

9720930103 การจัดการการขนสง 2 1 

9720930104 การจัดการคลังสินคา (Warehouse Management) 2 1 

9720930105 การจัดการซัพพลายเชน 1 0 

9720930106 การจัดการผูสงมอบ 1 0 

9720930107 การวางแผนพยากรณรวมกันและการเติมเต็ม 2 1 

9720930108 การวางแผนการขาย และปฏิบัติการ 2 1 

9720930109 เทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับโลจิสติกสและซัพพลายเชน 2 3 

9720930110 การวัดสมรรถนะของซัพพลายเชน 1 2 

9720939901 การวัดและประเมินผล 1 1 

รวม 
18 12 

30 

6. เนื้อหาวิชา 

9720930101 การจัดการโลจิสติกสเบื้องตน (2 : 1) 

วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจพื้นฐานเกี่ยวกับการจัดการโลจิสติกสเบื้องตน 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการจัดการโลสติกสซึ่งมีบทบาทสำคัญตอการผลิต และการปฏิบัติการ 

โดยเฉพาะในดานการจัดหา (Procurement) วัตถุดิบปอนสายการผลิต การควบคุมสินคาคงคลัง (Inventory 
Control) ทั้งวัตถุดิบ (Raw Material) และสินคาสำเร็จรูป (Finished Goods) รวมถึงการขนถายวัตถุดิบ 
และเคลื่อนยายสินคาภายใน (Materials Handling) เพื่อสนับสนุนการผลิตใหเปนไปอยางราบรื่นและตอเนื่อง 
ซึ่งถือเปนสวนสำคัญอยางยิ่งท่ีจะชวยใหการผลิตเปนไปอยางมีประสิทธิภาพ 

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับกิจกรรมโลจิสติกส เชน การวางแผนผลิต/ตารางการผลิต (Production 
Planning/Scheduling) การพยากรณความตองการ (Demand Forecasting)วัตถุดิบ และการจัดเก็บวัตถุดิบ
ยังมีบทบาทสำคัญชวยสนับสนุนการผลิตสินคา 
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9720930102 การจัดการสินคาคงคลัง (2 : 1) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูเกี่ยวกับการจัดการสินคาคงคลัง 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับสินคาคงคลัง (Inventory) ซึ่งคือ ทรัพยากรหนึ่งขององคกรที่รอการเปลี่ยนจาก

สภาวะหนึ่งไปอีกสภาวะหนึ่ง เชน วัตถุดิบที่รอการผลิตเปนสินคาสำเร็จรูป หรือสินคาสำเร็จรูปที่รอ 
การจำหนาย หรือสินคาที่อยูในกระบวนการผลิตที่รอการผลิตในกระบวนการตอไป หรืออะไหลของเครื่องจักร
ที่รอการเบิกไปซอมแซม สินคาคงคลังถือไดวาเปนตนทุนสวนหนึ่งขององคกร   

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการวางแผนการจัดการสินคาคงคลังจะพิจารณาถึงการกำหนดระดับสินคา
คงคลังสำรองปลอดภัย (Safety Stock) ปริมาณการสั่งซื้อขนาดประหยัด (Economic Order Quantity) 
จุดสั่งซื้อใหม (Reorder Point) รอบในการเติมเต็มสินคาคงคลัง (Cycle Stock)และการจัดการสินคาคงคลังที่
มีมากเกิน 

9720930103 การจัดการการขนสง (2 : 1) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูเกี่ยวกับการจัดการการขนสง 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการขนสงซึ่งถือเปนกิจกรรมหลักในการจัดการโลจิสติกส และตนทุนในการขนสงนั้นก็

มักจะเปนตนทุนหลักของกระบวนการโลจิสติกสทั้งหมด โดยอยูที่ประมาณ 4 ใน 10 สวนของตนทุนดานโลจิสติกส
ทั้งหมด การจัดการการขนสง 

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับรูปแบบของการขนสง (Mode of Transportation)  ตนทุนในการขนสง 
การจัดเสนทาง ตารางเวลาในการขนสง ระบบเทคโนโลยีสารสนเทศในการจัดการขนสง และการวัดผลการดำา
เนินงานการขนสง 

9720930104 การจัดการคลังสินคา (Warehouse Management) (2 : 1) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูเกี่ยวกับการจัดการคลังสินคา (Warehouse Management) 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการจัดการคลังสินคา (Warehouse Management) ซึ่งเปนการจัดระเบียบใน

การเคลื่อนยาย การวาง และการเก็บรักษาสินคาอยางเปนระบบมีระเบียบแบบแผนเพื่อปองกันและรักษาสินคา
ใหอยูในสภาพที่ดี ดวยตนทุนการดำเนินงานที่ต่ำ การดำเนินงานในลักษณะนี้จะเกิดจากการบริหารทรัพยากร
ทั้งหมดภายในคลังสินคาใหมีประสิทธิภาพสูงสุดซึ่งจะเก่ียวของกับโครงสรางพื้นฐานของคลังสินคา  

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับระบบการตรวจติดตามสถานะ(Tracking System) และการสื่อสารภายในคลังสินคา 

9720930105 การจัดการซัพพลายเชน (1 : 0) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับการจัดการซัพพลายเชน 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการดำเนินการในซัพพลายเชนจะประกอบดวยกิจกรรมหลักที่สาคัญ 4 กิจกรรม 

คือ การจัดหา (Procurement)  การขนสง (Transportation) การจัดเก็บ (Warehousing) การกระจายสินคา 
(Distribution) 
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9720930106 การจัดการผูสงมอบ (1 : 0) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับการจัดการผูสงมอบ 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการที่จะประสบความสำเร็จในการจัดการซัพพลายเชน เพื่อใหผูบริโภคหรือ

ลูกคาขั้นสุดทาย.(End Customer).ไดรับสินคาหรือบริการตรงตามความตองการ จะตองไดรับความรวมมือ
จากผูสงมอบหรือSupplier เปนองคประกอบที่สำคัญ หัวขอนี้จะกลาวถึงการคัดเลือกผูสงมอบ การสราง
ความสัมพันธกับผูสงมอบ 

9720930107 การวางแผนพยากรณรวมกันและการเติมเต็ม (2 : 1) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับการวางแผนพยากรณรวมกันและการเติมเต็ม 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ ยวกับการวางแผนพยากรณ รวมกันและการเติม เต็ม เปนการมุ งปรับปรุง 

การประสานงานระหวางผูซื้อและผูจัดหา โดยทั้ง 2 ฝายทำการตกลงในการรวมกันวางแผน 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการพยากรณยอดขาย และการเติมเต็มสินคา เพื่อใหเกิดความสอดคลอง

ระหวางผูซื้อกับผูจัดหาผานเทคโนโลยีสารสนเทศ.(IT) 

9720930107 การวางแผนพยากรณรวมกันและการเติมเต็ม (2 : 1) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับการวางแผนพยากรณรวมกันและการเติมเต็ม 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ ยวกับการวางแผนพยากรณ รวมกันและการเติม เต็ม เปนการมุ งปรับปรุง 

การประสานงานระหวางผูซื้อและผูจัดหา โดยทั้ง 2 ฝายทำการตกลงในการรวมกันวางแผน 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการพยากรณยอดขาย และการเติมเต็มสินคา เพื่อใหเกิดความสอดคลอง

ระหวางผูซื้อกับผูจัดหาผานเทคโนโลยีสารสนเทศ.(IT) 

9720930108 การวางแผนการขาย และปฏิบัติการ (2 : 1) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับการวางแผนการขาย และปฏิบัติการ 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ ยวกับการวางแผนการขายและปฏิบั ติ การ (S&OP: Sales and Operation 

Planning) คือ กระบวนการธุรกิจที่ชวยใหบริษัทตางๆ สามารถรักษาสมดุลระหวางอุปสงคและอุปทาน S&OP 
ทำไดโดยการเนนที่ปริมาณโดยรวม (กลุมและตระกูลผลิตภัณฑ) 

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการจัดการปญหาเรื่องสวนผสม (ผลิตภัณฑแตละแบบและคำสั่งซื้อลูกคา 
แตละคำสั่ง)ไดดวยความพรอมมากขึ้น S&OP จะทำทุกๆ เดือน 
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9720930109 เทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับโลจิสติกสและซัพพลายเชน (2 : 3) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับเทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับโลจิสติกสและซัพพลายเชน 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการดำเนินธุรกิจจะเชื่อมโยงสารสนเทศทั้งหมดใน

ซัพพลายเชน เนื่องจากความตองการในการรวบรวมการวางแผนการทำงาน การควบคุม และการวัดผล 
การดำเนินงานรวมกันทั้งระบบ 

ฝกปฏิบั ติ เกี่ ยวกับระบบสารสนเทศในเครือขายโลจิสติกส  เทคโนโลยีสารสนเทศ 
(IT: Information Technology) เปนเทคโนโลยีที่เกี่ยวของเกือบทุกกระบวนการในองค ทั้งนี้เพื่อรวบรวม
ขอมูลแบบทันเวลา (Real Time) อุปกรณติดตามตำแหนงสินคาแบบรายชิ้น (RFID: Radio Frequency 
Identification) และการเชื่อมโยงการดำเนินการทางธุรกิจผานระบบ ERP 

9720930110 การวัดสมรรถนะของซัพพลายเชน (1 : 2) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับการวัดสมรรถนะของซัพพลายเชน 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการวัดสมรรถนะของซัพพลายเชนโดยทั่วไป แบงออกเปน 3 ดาน ไดแก 

ดานประสิทธิภาพ (Efficiency)  ดานการตอบสนองตอลูกคา (Responsiveness)  และดานประสิทธิผล 
(Effectiveness) 

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการวัดสมรรถนะของซัพพลายเชนโดยทั่วไป แบงออกเปน 3 ดาน ไดแก 
ดานประสิทธิภาพ (Efficiency)  ดานการตอบสนองตอลูกคา (Responsiveness)  และดานประสิทธิผล 
(Effectiveness) 

9720939901 การวัดและประเมินผล (1 : 1) 
ประเมินความรูทั้งภาคทฤษฏีและปฏิบัติของผูเขารับการฝกหลังการฝกอบรม 
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คณะผูจัดทำหลักสูตร 
1. นายบุญลือ บุญคง สถาบันไทย-เยอรมัน TGI 

2. คุณพรพจน แพศิริ บริษัท ออโตไดแดกติค จำกัด 

3. นายปญญาโชติ เพ็งเรือง บริษัท The Wisdom จำกัด 

5. นายกิตติธร เรืองแกว สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติ

และหุนยนต 

6. นายนพณัฐ คงจิตงาม สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติ

และหุนยนต 

7. นายวภช หลายวัฒนไพศาล สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติ

และหุนยนต 

(นายวภช   หลายวัฒนไพศาล) 

นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานปฎิบัติการ 

ลงนาม ...........................................................ผูเห็นชอบหลักสูตร 

(นายสมเกียรติ  อูเงิน) 

นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชำนาญการพิเศษ 

(นายจิตรพงศ   พุมสอาด) 

ผูอำนวยการสถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต 
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