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การฝกยกระดับฝมือ 

หลักสูตร การจัดการโลจสิติกสและซัพพลายเชน 

(Logistics and Supply Chain Management) 

รหัสหลักสูตร 9720082091013 

สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

1. วัตถุประสงค 

เพื่อใหผูรับการฝกมีความรู ทักษะ ตลอดจนมีทัศนคติที่ดีตอการประกอบอาชีพในการนำการจัดการ 

โลจิสติกสและซัพพลายเชนมาใชปฏิบัติงาน โดยสามารถ 

มีความเขาใจและสามารถประยุกตใชหลักการปฏิบัติการโลจิสติกสอันมีบทบาทสำคัญตอการผลิต 

โดยเฉพาะในดานการจัดหา (Procurement) วัตถุดิบปอนสายการผลิต การควบคุมสินคาคงคลัง (Inventory 

Control) ทั้งวัตถุดิบ (Raw Material) และสินคาสำเร็จรูป (Finished Goods) รวมถึงการขนถายวัตถุดิบ 

และเคลื่อนยายสินคาภายใน (Materials Handling) เพื่อสนับสนุนการผลิตใหเปนไปอยางราบรื่นและตอเนื่อง 

2. ระยะเวลาการฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกทั้งในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยหนวยงานสังกัดกรมพัฒนาฝมือ

แรงงาน หรือหนวยงานที่เกี่ยวของ ระยะเวลาการฝก จำนวน 30 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผูรับการฝก 

3.1  มีประสบการณการทำงาน หรือประกอบอาชีพในสาขาที่เก่ียวของ 

3.2 มีอายุตั้งแต 18 ปขึ้นไป 

3.2 มีสุขภาพดีไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขารับการฝกไดตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 

ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน หลักสูตร การจัดการโลจิสติกสและซัพพลายเชน 

ชื่อยอ  : วพร. การจัดการโลจิสติกสและซัพพลายเชน 

ผูรับการฝกที่จะผานการอบรมจะตองมีระยะเวลาการฝกอบรมตามหลักสูตรไมนอยกวารอยละ 80  

และผานการประเมินผลตามเกณฑไมนอยกวารอยละ 60 ทั้งภาคทฤษฎีและปฏิบัติ จึงไดรับวุฒิบัตรจากกรมพัฒนา

ฝมือแรงงาน 
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5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

9720930101 การจัดการโลจิสติกสเบื้องตน 2 1 

9720930102 การจัดการสินคาคงคลัง 2 1 

9720930103 การจัดการการขนสง 2 1 

9720930104 การจัดการคลังสินคา (Warehouse Management) 2 1 

9720930105 การจัดการซัพพลายเชน 1 0 

9720930106 การจัดการผูสงมอบ 1 0 

9720930107 การวางแผนพยากรณรวมกันและการเติมเต็ม 2 1 

9720930108 การวางแผนการขาย และปฏิบัติการ 2 1 

9720930109 เทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับโลจิสติกสและซัพพลายเชน 2 3 

9720930110 การวัดสมรรถนะของซัพพลายเชน 1 2 

9720939901 การวัดและประเมินผล 1 1 

รวม 
18 12 

30 

6. เนื้อหาวิชา 

9720930101 การจัดการโลจิสติกสเบื้องตน (2 : 1) 

วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจพื้นฐานเกี่ยวกับการจัดการโลจิสติกสเบื้องตน 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการจัดการโลสติกสซึ่งมีบทบาทสำคัญตอการผลิต และการปฏิบัติการ 

โดยเฉพาะในดานการจัดหา (Procurement) วัตถุดิบปอนสายการผลิต การควบคุมสินคาคงคลัง (Inventory 
Control) ทั้งวัตถุดิบ (Raw Material) และสินคาสำเร็จรูป (Finished Goods) รวมถึงการขนถายวัตถุดิบ 
และเคลื่อนยายสินคาภายใน (Materials Handling) เพื่อสนับสนุนการผลิตใหเปนไปอยางราบรื่นและตอเนื่อง 
ซึ่งถือเปนสวนสำคัญอยางยิ่งท่ีจะชวยใหการผลิตเปนไปอยางมีประสิทธิภาพ 

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับกิจกรรมโลจิสติกส เชน การวางแผนผลิต/ตารางการผลิต (Production 
Planning/Scheduling) การพยากรณความตองการ (Demand Forecasting)วัตถุดิบ และการจัดเก็บวัตถุดิบ
ยังมีบทบาทสำคัญชวยสนับสนุนการผลิตสินคา 
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9720930102 การจัดการสินคาคงคลัง (2 : 1) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูเกี่ยวกับการจัดการสินคาคงคลัง 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับสินคาคงคลัง (Inventory) ซึ่งคือ ทรัพยากรหนึ่งขององคกรที่รอการเปลี่ยนจาก

สภาวะหนึ่งไปอีกสภาวะหนึ่ง เชน วัตถุดิบที่รอการผลิตเปนสินคาสำเร็จรูป หรือสินคาสำเร็จรูปที่รอ 
การจำหนาย หรือสินคาที่อยูในกระบวนการผลิตที่รอการผลิตในกระบวนการตอไป หรืออะไหลของเครื่องจักร
ที่รอการเบิกไปซอมแซม สินคาคงคลังถือไดวาเปนตนทุนสวนหนึ่งขององคกร   

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการวางแผนการจัดการสินคาคงคลังจะพิจารณาถึงการกำหนดระดับสินคา
คงคลังสำรองปลอดภัย (Safety Stock) ปริมาณการสั่งซื้อขนาดประหยัด (Economic Order Quantity) 
จุดสั่งซื้อใหม (Reorder Point) รอบในการเติมเต็มสินคาคงคลัง (Cycle Stock)และการจัดการสินคาคงคลังที่
มีมากเกิน 

9720930103 การจัดการการขนสง (2 : 1) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูเกี่ยวกับการจัดการการขนสง 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการขนสงซึ่งถือเปนกิจกรรมหลักในการจัดการโลจิสติกส และตนทุนในการขนสงนั้นก็

มักจะเปนตนทุนหลักของกระบวนการโลจิสติกสทั้งหมด โดยอยูที่ประมาณ 4 ใน 10 สวนของตนทุนดานโลจิสติกส
ทั้งหมด การจัดการการขนสง 

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับรูปแบบของการขนสง (Mode of Transportation)  ตนทุนในการขนสง 
การจัดเสนทาง ตารางเวลาในการขนสง ระบบเทคโนโลยีสารสนเทศในการจัดการขนสง และการวัดผลการดำา
เนินงานการขนสง 

9720930104 การจัดการคลังสินคา (Warehouse Management) (2 : 1) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูเกี่ยวกับการจัดการคลังสินคา (Warehouse Management) 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการจัดการคลังสินคา (Warehouse Management) ซึ่งเปนการจัดระเบียบใน

การเคลื่อนยาย การวาง และการเก็บรักษาสินคาอยางเปนระบบมีระเบียบแบบแผนเพื่อปองกันและรักษาสินคา
ใหอยูในสภาพที่ดี ดวยตนทุนการดำเนินงานที่ต่ำ การดำเนินงานในลักษณะนี้จะเกิดจากการบริหารทรัพยากร
ทั้งหมดภายในคลังสินคาใหมีประสิทธิภาพสูงสุดซึ่งจะเก่ียวของกับโครงสรางพื้นฐานของคลังสินคา  

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับระบบการตรวจติดตามสถานะ(Tracking System) และการสื่อสารภายในคลังสินคา 

9720930105 การจัดการซัพพลายเชน (1 : 0) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับการจัดการซัพพลายเชน 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการดำเนินการในซัพพลายเชนจะประกอบดวยกิจกรรมหลักที่สาคัญ 4 กิจกรรม 

คือ การจัดหา (Procurement)  การขนสง (Transportation) การจัดเก็บ (Warehousing) การกระจายสินคา 
(Distribution) 
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9720930106 การจัดการผูสงมอบ (1 : 0) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับการจัดการผูสงมอบ 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการที่จะประสบความสำเร็จในการจัดการซัพพลายเชน เพื่อใหผูบริโภคหรือ

ลูกคาขั้นสุดทาย.(End Customer).ไดรับสินคาหรือบริการตรงตามความตองการ จะตองไดรับความรวมมือ
จากผูสงมอบหรือSupplier เปนองคประกอบที่สำคัญ หัวขอนี้จะกลาวถึงการคัดเลือกผูสงมอบ การสราง
ความสัมพันธกับผูสงมอบ 

9720930107 การวางแผนพยากรณรวมกันและการเติมเต็ม (2 : 1) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับการวางแผนพยากรณรวมกันและการเติมเต็ม 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ ยวกับการวางแผนพยากรณ รวมกันและการเติม เต็ม เปนการมุ งปรับปรุง 

การประสานงานระหวางผูซื้อและผูจัดหา โดยทั้ง 2 ฝายทำการตกลงในการรวมกันวางแผน 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการพยากรณยอดขาย และการเติมเต็มสินคา เพื่อใหเกิดความสอดคลอง

ระหวางผูซื้อกับผูจัดหาผานเทคโนโลยีสารสนเทศ.(IT) 

9720930107 การวางแผนพยากรณรวมกันและการเติมเต็ม (2 : 1) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับการวางแผนพยากรณรวมกันและการเติมเต็ม 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ ยวกับการวางแผนพยากรณ รวมกันและการเติม เต็ม เปนการมุ งปรับปรุง 

การประสานงานระหวางผูซื้อและผูจัดหา โดยทั้ง 2 ฝายทำการตกลงในการรวมกันวางแผน 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการพยากรณยอดขาย และการเติมเต็มสินคา เพื่อใหเกิดความสอดคลอง

ระหวางผูซื้อกับผูจัดหาผานเทคโนโลยีสารสนเทศ.(IT) 

9720930108 การวางแผนการขาย และปฏิบัติการ (2 : 1) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับการวางแผนการขาย และปฏิบัติการ 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ ยวกับการวางแผนการขายและปฏิบั ติ การ (S&OP: Sales and Operation 

Planning) คือ กระบวนการธุรกิจที่ชวยใหบริษัทตางๆ สามารถรักษาสมดุลระหวางอุปสงคและอุปทาน S&OP 
ทำไดโดยการเนนที่ปริมาณโดยรวม (กลุมและตระกูลผลิตภัณฑ) 

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการจัดการปญหาเรื่องสวนผสม (ผลิตภัณฑแตละแบบและคำสั่งซื้อลูกคา 
แตละคำสั่ง)ไดดวยความพรอมมากขึ้น S&OP จะทำทุกๆ เดือน 
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9720930109 เทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับโลจิสติกสและซัพพลายเชน (2 : 3) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับเทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับโลจิสติกสและซัพพลายเชน 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการดำเนินธุรกิจจะเชื่อมโยงสารสนเทศทั้งหมดใน

ซัพพลายเชน เนื่องจากความตองการในการรวบรวมการวางแผนการทำงาน การควบคุม และการวัดผล 
การดำเนินงานรวมกันทั้งระบบ 

ฝกปฏิบั ติ เกี่ ยวกับระบบสารสนเทศในเครือขายโลจิสติกส  เทคโนโลยีสารสนเทศ 
(IT: Information Technology) เปนเทคโนโลยีที่เกี่ยวของเกือบทุกกระบวนการในองค ทั้งนี้เพื่อรวบรวม
ขอมูลแบบทันเวลา (Real Time) อุปกรณติดตามตำแหนงสินคาแบบรายชิ้น (RFID: Radio Frequency 
Identification) และการเชื่อมโยงการดำเนินการทางธุรกิจผานระบบ ERP 

9720930110 การวัดสมรรถนะของซัพพลายเชน (1 : 2) 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความเขาใจเกี่ยวกับการวัดสมรรถนะของซัพพลายเชน 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการวัดสมรรถนะของซัพพลายเชนโดยทั่วไป แบงออกเปน 3 ดาน ไดแก 

ดานประสิทธิภาพ (Efficiency)  ดานการตอบสนองตอลูกคา (Responsiveness)  และดานประสิทธิผล 
(Effectiveness) 

ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการวัดสมรรถนะของซัพพลายเชนโดยทั่วไป แบงออกเปน 3 ดาน ไดแก 
ดานประสิทธิภาพ (Efficiency)  ดานการตอบสนองตอลูกคา (Responsiveness)  และดานประสิทธิผล 
(Effectiveness) 

9720939901 การวัดและประเมินผล (1 : 1) 
ประเมินความรูทั้งภาคทฤษฏีและปฏิบัติของผูเขารับการฝกหลังการฝกอบรม 



๖ 

  การฝกยกระดับฝมือ  หลกัสูตร การจดัการโลจิสติกสและซัพพลายเชน 

คณะผูจัดทำหลักสูตร 
1. นายบุญลือ บุญคง สถาบันไทย-เยอรมัน TGI 

2. คุณพรพจน แพศิริ บริษัท ออโตไดแดกติค จำกัด 

3. นายปญญาโชติ เพ็งเรือง บริษัท The Wisdom จำกัด 

5. นายกิตติธร เรืองแกว สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติ

และหุนยนต 

6. นายนพณัฐ คงจิตงาม สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติ

และหุนยนต 

7. นายวภช หลายวัฒนไพศาล สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติ

และหุนยนต 

(นายวภช   หลายวัฒนไพศาล) 

นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานปฎิบัติการ 

ลงนาม ...........................................................ผูเห็นชอบหลักสูตร 

(นายสมเกียรติ  อูเงิน) 

นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชำนาญการพิเศษ 

(นายจิตรพงศ   พุมสอาด) 

ผูอำนวยการสถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุนยนต 
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