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หลักสตูรการฝึกยกระดับฝีมือ 
สาขาการเช่ือมฟลักซ์คอร์ 

(FLUX CORED WIRE ARC WELDING ) 
รหัสหลักสูตร  21200120700502 

สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงาน 17 ระยอง  
__________________ 

1. วัตถุประสงค์ 
 เพื่อให้ผู ้รับการฝึกมีความรู้ ทักษะ และมีความพร้อมทั้งร่างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติที่ดีต่อ
การประกอบอาชีพและสามารถปฏิบัติงานได้ดังนี้ 

1.1 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกเข้าใจหลักการพื้นฐานของการเชื่อมฟลักซ์คอร์  แผ่นรอยต่อตัวที และรอยต่อชน 
1.2 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถเชื่อมฟลักซ์คอร์  ชิ้นงานเหล็ก รอยต่อตัวที และรอยต่อชน ได้อย่าง

ถูกต้อง  
1.3 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถน าความรู้ หรือทักษะไปใช้ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให้มี

ประสิทธิภาพมากขึ้น  

2.  ระยะเวลาการฝึก 
 ผู้รับการฝึกจะได้รับการฝึกทั้งภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติโดยหน่วยฝึกอบรม เป็นเวลา  30 ชั่วโมง 

3.  คุณสมบัติของผู้รับการฝึก 
3.1 ส าเร็จการศึกษาระดับขั้นพ้ืนฐาน 
3.2 มีอายุตั้งแต่ 18 ปีขึ้นไป  
3.3 มีพ้ืนความรูหรือประสบการณเกี่ยวกับงานเชื่อม หรืองานอ่ืนที่เก่ียวข้อง 
3.4 มีสภาพร่างกายและจิตใจที่ไม่เป็นอุปสรรคต่อการฝึก และสามารถเข้าฝึกได้ตลอดหลักสูตร  

4.  วุฒิบัตร 
ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาการเชื่อมฟลักซ์คอร์ 
ชื่อย่อ : วพร. สาขาการเชื่อมฟลักซ์คอร์ 

          ผรูับการฝกท่ีจบหลักสูตร และผานการทดสอบของสถาบันพัฒนาฝมือแรงงาน 17 ระยอง จะไดรบั 
          วุฒิบัตร 
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5. หัวข้อวิชา  
 

รหัสวิชา 
 

หัวข้อวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
2120740601 ความปลอดภัยในการท างาน 1 - 
2120740602 หลักการเชื่อมฟลักซ์คอร์ เครื่องเชื่อมและอุปกณ์ 1 - 
2120740603 ลวดเชื่อมฟลักซ์คอร์ และแก็สปกป้อง 1 - 
2120740604 ข้อบกพร่องในงานเชื่อม และการตรวจสอบเบื้องต้น 1 - 
2120740605 สัญลักษณ์งานเชื่อม รอยต่อ และต าแหน่งท่าเชื่อม 1 - 
2120740606 ปฏิบัติการเชื่อมต่อตัวทีท่าระดับ  - 6 
2120740607 ปฏิบัติการเชื่อมต่อตัวทีท่าตั้งเชื่อมข้ึน - 6 
2120740608 ปฏิบัติการเชื่อมต่อชนบากร่องวีท่าตั้งเชื่อมขึ้น - 10 
2120740699 การวัดและประเมินผล 1 2 
 

รวม 
6 24 

30 
 
 
 
6. เนื้อหาวิชา  
2120740601 ความปลอดภัยในการทํางาน                                                                      (1 : 0) 
                      วัตถุประสงครายวิชา 
                       เพ่ือใหผูรับการฝกบอกหลักความปลอดภัยในการท างานไดอยางถูกตอง 
                      คําอธิบายรายวิชา 
                       ปฐมนิเทศและแนะน าหลักสูตรการฝก ศึกษาวิธีการปฏิบัติงานและการใชเครื่องมือที่ถูกตองกับ
ลักษณะของงาน การเตรียมความพรอมของตนเอง เชน เครื่องแตงกายชุดอุปกรณปองกันภัยในการท างาน ประเภท
ของอุบัติเหตุ สาเหตุ การแกไขและวิธีการปองกัน ขอควรระวังในการปฏิบัติงานเชื่อม อันตรายจากไฟ แสง รังสี และ
สะเก็ดประกายไฟที่เกิดจากการเชื่อม และหลักการปฐมพยาบาลเบื้องตน 
2120740602  หลักการเชื่อมฟลักซ์คอร์ เครื่องเชื่อมและอุปกรณ์                                              (1 : 0) 
                      วัตถุประสงครายวิชา 
                       เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายหลักการเชื่อมฟลักซ์คอร์ และอุปกรณ์การเชื่อมไดอยางถูกตอง 
                      คําอธิบายรายวิชา 
                       ศึกษา หลักการท างานของเครื่องเชื่อมฟลักซ์คอร์ เช่น ระบบการป้อนลวดเชื่อม และระบบการหล่อ
เย็น การปรับค่าพารามิเตอร์ใช้งาน อุปกรณ์ปรับแรงดันแก๊ส การบ ารุงรักษาเครื่องเชื่อมและอุปกรณ์ 
ประกอบ  
2120740603  ลวดเชื่อม และแก็สปกป้อง                                                                        (1 : 0) 
                      วัตถุประสงครายวิชา 
                       เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธิบายคุณลักษณะ และการเลือกใช้ลวดเชื่อมฟลักซ์คอร์เหล็กกล้า และ
แก๊สปกป้องได้อย่างถูกต้อง  
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                        คําอธิบายรายวิชา 
                         ศึกษาคุณลักษณะของลวดเชื่อม ชนิด และมาตรฐานของลวดเชื่อมที่ใช้ในงานเชื่อมฟลักซ์คอร์
เหล็กกล้าคาร์บอน ตามมาตรฐาน AWS JIS DIN และ มอก. การเลือกใช้ลวดเชื่อมให้ตรงกับชนิดของวัสดุชิ้นงาน การ
เก็บรักษาลวดเชื่อม ชนิดของแก๊สปกป้อง และการเลือกใช ้ 
2120740604  ข้อบกพร่องในงานเชื่อม และการตรวจสอบเบื้องต้น                                           (1 : 0)                                        
                      วัตถุประสงครายวิชา           
                       เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถอธิบายลักษณะ สาเหตุและวิธีการแก้ไขข้อบกพร่องในงานเชื่อมฟลักซ์
คอร์เหล็กกล้าคาร์บอน สามารถตรวจสอบงานเชื่อมแบบท าลาย และไม่ท าลายเบื้องต้น                                         
                      คําอธิบายรายวิชา 
                       ศึกษาลักษณะสาเหตุและวิธีการแก้ปัญหาข้อบกพร่องในงานเชื่อมเชื่อมฟลักซ์คอร์เหล็กกล้าคาร์บอน
เช่น รูพรุน การหลอมละลายไม่สมบูรณ์ รอยเกย ฯลฯ การตรวจสอบพินิจ การทดสอบด้วยสารแทรกซึม การทดสอบ
โครงสร้างมหภาค และการใช้เครื่องมืออุปกรณ์ตรวจสอบงานเชื่อม 
2120740605  สัญลักษณ์งานเชื่อม รอยต่อ และตําแหน่งท่าเชื่อม                                            (1 : 0)                                        
                      วัตถุประสงครายวิชา           
                       เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถบอกความหมายของสัญลักษณ์ รอยต่อ และต าแหน่งการเชื่อมได้อย่าง
ถูกต้อง 
                      คําอธิบายรายวิชา 
                       ศึกษาสัญลักษณ์ รอยต่อ และต าแหน่งการเชื่อม และความหมายในงานเชื่อมตามมาตรฐาน ISO 
และ AWS 
2120740606   การเชื่อมตอตัวทีทาระดับ                                                                       (0 : 6) 
                       วัตถุประสงครายวิชา 
                        เพ่ือให้ผู้รับการฝึกปฏิบัติการเตรียมงานและเชื่อมท่าระดับได้ถูกต้องตามแบบก าหนด                    
                      คําอธิบายรายวิชา 
                        ฝึกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟเชื่อม การปรับตั้งอัตราไหลของแก๊สปกป้อง  การ
ปรับตั้งความเร็วการป้อนลวด การสร้างบ่อหลอมละลาย การเชื่อมยึด การเชื่อมเดินแนว การเชื่อมต่อฉาก  ต่อมุม ต่อ
เกย การวางมุมหัวเชื่อม การควบคุมหัวเชื่อม ในการเชื่อมตอตัวทีทาระดับ การตรวจสอบและแก้ไขปัญหาเกี่ยวกับ
ข้อบกพร่องในแนวเชื่อมและการบิดงอของชิ้นงาน  
2120740607  การเชื่อมตอตัวทีท่าตั้งเชื่อมขึ้น                                                                 (0 : 6) 
                       วัตถุประสงครายวิชา 
                        เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและการเชื่อมต่อตัวทีทาตั้งเชื่อมข้ึนไดอยางถูกตอง                   
                       คําอธิบายรายวิชา 
                        ฝึกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟเชื่อม การปรับตั้งอัตราไหลของแก๊สปกป้อง  การ
ปรับตั้งความเร็วการป้อนลวด การสร้างบ่อหลอมละลาย การเชื่อมยึด การเชื่อมเดินแนว การเชื่อมต่อฉาก ต่อมุม ต่อ
เกย การวางมุมหัวเชื่อม การควบคุมหัวเชื่อม ในการเชื่อมตอตัวทีท่าตั้งเชื่อมข้ึน การตรวจสอบและแก้ไขปัญหาเกี่ยวกับ
ข้อบกพร่องในแนวเชื่อมและการบิดงอของชิ้นงาน 
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2120740608   ปฏิบัติการเชื่อมตอชนบากวีท่าตั้งเชื่อมขึ้น                                                   (0 : 10) 
                       วัตถุประสงครายวิชา 
                        เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการเตรียมงานและการเชื่อมต่อชนบากวีทาตั้งเชื่อมข้ึนไดอยางถูกตอง                   
                       คําอธิบายรายวิชา 
                        ฝึกปฏิบัติการเตรียมงาน การปรับตั้งกระแสไฟเชื่อม การปรับตั้งอัตราไหลของแก๊สปกป้อง  การ
ปรับตั้งความเร็วการป้อนลวด การสร้างบ่อหลอมละลาย การเชื่อมยึด การเชื่อมเดินแนว การเชื่อมต่อฉาก  ต่อมุม ต่อ
เกย การวางมุมหัวเชื่อม การควบคุมหัวเชื่อม ในการเชื่อมตอชนบากวีท่าตั้งเชื่อมขึ้น การตรวจสอบและแก้ไขปัญหา
เกี่ยวกับข้อบกพร่องในแนวเชื่อมและการบิดงอของชิ้นงาน 
 
2120740699   การวัดและประเมินผล                                                                            (1 : 2) 
                        เปนการทดสอบความรูและทักษะของผู้เข้ารับการฝึก 
 
 

……………………………………….. 
 

 

ผู้วิเคราะห์หลักสูตร: 
1. นายยุทธชัย  ทองอินทร์ 
2. นายบุญนาย  กงล้อม 

                                   ลงนาม………………………………….…………………ผู้เสนอหลักสูตร 
                                                     (นายบุญนาย  กงล้อม) 
                                                  ครูฝึกฝีมือแรงงานระดับ ช3 

 
     ลงนาม………………………………………..……….…ผู้เห็นชอบหลักสูตร 

   (นายยุทธชัย  ทองอินทร์)  
หัวหน้าสถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีอัตโนมัติและหุ่นยนต์ภาคตะวันออก (ระยอง) 

 
                               
                                   ลงนาม………………………..…………………………ผู้อนุมัติหลักสูตร 
                                                      (นางดรุณ ี นิธิทวีกุล) 

ผู้อ านวยการสถาบันพัฒนาฝีมือแรงงาน 17 ระยอง 
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ศูนย์ฝึกอบรมเทคโนโลยีงานเชื่อม  สถาบันพัฒนาบุคลากรสาขาเทคโนโลยีอตัโนมตัิและหุ่นยนตภ์าคตะวันออก (ระยอง)  
สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงาน 17 ระยอง  หน้า 6 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 




