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คำนำ 
เอกสารหลักสูตรและโมดูลการฝก สาขาชางเชื่อมแม็ก ระดับ 1 (ประเภทแผนหนา) รหัสหลักสูตร 0920162070801 นี้ 

ไดพัฒนาขึ้นภายใตโครงการพัฒนาระบบฝกและชุดการฝกตามความสามารถเพื่อการพัฒนาฝมือแรงงาน (Competency 
Based Workforce Skill Training System) พ.ศ. 2560 โดยมีวัตถุประสงคเพื ่อนำไปใชเปนระบบการฝกอบรมตาม
ความสามารถ สาขาชางเชื่อมแม็ก ระดับ 1 เพื่อใหตอบสนองความตองการของกำลังแรงงานและตลาดแรงงานไดอยาง
เหมาะสมมากยิ ่งขึ ้น และเพื ่อรองรับระบบการรับรองมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติและระบบการรับรองความรู
ความสามารถในอนาคต อีกทั้งเพื่อสงมอบระบบการฝกอบรมนี้ใหแกกำลังแรงงานกลุมเปาหมายตาง ๆ ใหกวางขวาง 
มากย่ิงขึ้น ท้ังในแงของขอบเขตของการใหบริการและจำนวนผูรับบริการ 

ระบบการฝกอบรมตามความสามารถเปนระบบการฝกอบรมที่สงเสริมใหผูรับการฝกอบรมสามารถฝกฝนเรียนรูได
ตามพื้นฐานความสามารถของตนในเวลาที่มีความสะดวก โดยเนนในเรื่องของการสงมอบการฝกอบรมที่หลากหลายไปใหแก 
ผูรับการฝกอบรม และตองการใหผูรับการฝกอบรมเกิดการเรียนรูดวยตนเอง การฝกปฏิบัติจะดำเนินการในรูปแบบ 
Learning by Doing และเนนผลลัพธการฝกอบรมในการที่ทำใหผูรับการฝกอบรมมีความสามารถในการปฏิบัติงานตามที่
ตลาดแรงงานตองการ โดยยึดความสามารถของผูรับการฝกเปนหลัก การฝกอบรมในระบบดังกลาว จึงเปนรูปแบบการ
ฝกอบรมที่สามารถรองรับการพัฒนารายบุคคลไดเปนอยางดี นอกจากนี้ เนื้อหาวิชาในหลักสูตรการฝกตามความสามารถ 
(Competency Based Curriculum : CBC) ซ่ึงไดจากการวิเคราะหงานอาชีพ (Job Analysis) ในแตละสาขาอาชีพ 
จะถูกกำหนดเปนรายการความสามารถหรือสมรรถนะ (Competency) ที่ผูรับการฝกอบรมจำเปนตองใชในการปฏิบัติงาน 
และสอดคลองกับความตองการของสถานประกอบกิจการและภาคอุตสาหกรรม ซึ่งผูรับการฝกจะตองเรียนรูและฝกฝน
จนกวาจะสามารถปฏิบัติเองได ตามมาตรฐานที่กำหนดในแตละรายการความสามารถ ทั้งนี้ การสงมอบการฝก สามารถ
ดำเนินการไดทั้งรูปแบบการเรียนรูผานสื่อสิ่งพิมพ (Paper Based) และผานสื่อคอมพิวเตอร (Computer Based) โดยผูรับ
การฝกสามารถเรียนรูไดดวยตนเอง (Self-Learning) ท่ีบานหรือที่ทำงาน และเขารับการฝกภาคปฏิบัติตามความพรอม ตาม
ความสะดวกของตน หรือตามแผนการฝก หรือตามตารางการนัดหมาย การฝกหรือทดสอบประเมินผลความรูความสามารถ
กับหนวยฝก โดยมีครูฝกหรือผูสอนคอยใหคำปรึกษา แนะนำและจัดเตรียมการฝกภาคปฏิบัติ รวมถึงจัดเตรียมและดำเนินการ
ทดสอบ ประเมินผลในลักษณะตาง ๆ อันจะทำใหสามารถเพิ่มจำนวนผูรับการฝกไดมากยิ่งขึ้น ชวยประหยัดเวลาในการเดินทาง 
และประหยัดงบประมาณคาใชจายในการพัฒนาฝมือแรงงานใหแกกำลังแรงงานในระยะยาว จึงถือเปนรูปแบบการฝกที่มี
ความสำคัญตอการพฒันาฝมือแรงงาน ทั้งในปจจุบนัและอนาคต ซ่ึงหากมีการนำระบบการฝกอบรมตามความสามารถมาใช
ในการพัฒนาฝมือแรงงาน จะชวยทำใหประชาชน ผูใชแรงงาน ผูวางงาน นักเรียน นักศึกษา และ ผูประกอบอาชีพอิสระ 
สามารถเขาถึงการฝกอบรมเพื่อพฒันาตนเองไดอยางสะดวก และไดรับประโยชนอยางท่ัวถงึมากยิ่งขึ้น  
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สารบัญ 
เรื่อง                  หนา 

 

คำนำ ก 

สารบัญ ข 

มาตรฐานความสามารถ 1 

สวนที่ 1 โครงสรางหลักสูตร   7 

สวนที่ 2 โมดูลการฝก และสวนที่ 3 หัวขอวิชา  

 โมดูลการฝกท่ี 1 09207201 ความปลอดภยัท่ัวไปในพ้ืนท่ีปฏิบัติงานและความปลอดภัย 20 

   ในการเชื่อมและตดั  

 โมดูลการฝกท่ี 2 09207202 การใชเครื่องมือวดั เคร่ืองมือทั่วไป และเครื่องมือกล 28 

 โมดูลการฝกท่ี 3 09207203 การใชเครื่องเช่ือม วงจรไฟฟา และเทคนิคการเช่ือม 38 

 โมดูลการฝกท่ี 4 09207204 สมบัติและความสามารถเช่ือมไดของโลหะ 46 

 โมดูลการฝกท่ี 5    09207205 การเลือกใชลวดเชื่อมและแกสปกปอง 52 

 โมดูลการฝกท่ี 6    09207206  ขอกำหนดกรรมวิธีการเช่ือม              58 

 โมดูลการฝกท่ี 7    09207207  คณิตศาสตรประยุกตและวิทยาศาสตรเบ้ืองตนที่สมัพันธกับงานเช่ือม 63 

 โมดูลการฝกท่ี 8    09207208  การตรวจสอบและคุณภาพของงานเช่ือม 69 

 โมดูลการฝกท่ี 9    09207209  ทอ และอุปกรณประกอบทอ 77 

 โมดูลการฝกท่ี 10   09207401  ทัศนคติในการประกอบอาชีพชางเช่ือมแม็ก ระดับ 1 83 

 โมดูลการฝกท่ี 11   09207301  การเชื่อมแมก็เหล็กกลาคารบอนแผนหนารอยเชื่อมฟลเลท  87 

   ตำแหนงทาเชื่อม PB PF PD และ D150PF  

คณะผูจัดทำโครงการ   99 
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 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

มาตรฐานความสามารถ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาต ิ
สาขาชางเชื่อมแม็ก ระดับ 1 (ประเภทแผนหนา) 

หนวยความสามารถ  ความสามารถยอย (งานยอย) 
1. ปฏิบัติงานท่ัวไปและปฏิบัติงานเชื่อม 

และตัดดวยความปลอดภัย 
1. บอกประเภทของอบุัติเหตุตาง ๆ ท่ีสามารถเกิดขึ้นไดทั่วไปใน

สภาพแวดลอมของการทํางาน การรูสาเหตุและขั้นตอนตาง ๆ 

จะสามารถนํามาใชปองกันอุบัติเหตุ 

2. บอกสาเหตุของการเกิดอัคคีภัยและการระเบดิ มาตรการ

ปองกันการเกดิอัคคภีัย ชนิดของเครื่องดับเพลงิ และขอแนะนํา

การใช 

3. บอกวิธีการใชอุปกรณปองกันสวนบุคคล เชน แวนนริภัย  

แวนตาเชื่อม หนากากเชื่อม ถุงมือ เอี๊ยมกันไฟ รองเทานิรภัย 

อปุกรณปองกันเสียง อุปกรณกรองอากาศ อุปกรณปองกันศีรษะ 

4. บอกกฎระเบียบท่ีสัมพนัธกับภาวการณทํางาน ความปลอดภัย 

การถกูสุขลักษณะ และสิ่งแวดลอมภายในและรอบ ๆ พื้นที่

ทาํงาน 

5. บอกการตรวจสอบสถานที่ทํางานสำหรับความปลอดภัย 

6. บอกหลักการในการใชเครื่องมือ (Hand Tools) และ 

เคร่ืองมือกล (Power Tools) อยางปลอดภัย 

7. บอกวิธีการปฐมพยาบาลเบื้องตนจากไฟไหมบาดเจบ็เล็กนอย 

และบาดเจ็บสาหัส 

8. บอกหลักการปฐมพยาบาลเบื้องตนในการดูแลบุคคลที่บาดเจ็บ
จากไฟฟาดูดซึ่งจะรวมถึงการปมหัวใจ (Coronary 
Pulmonary Recessitation: CPR)  

9. บอกวิธีการปฐมพยาบาลเบื้องตนสําหรับผูไดรับควัน ไอระเหย 
และแกสท่ีเปนพิษ 

10. บอกมาตรการปองกันสวนบคุคลสําหรับการเกิดไฟฟาดูด  
รังสีไหมผิวหนงัและตา การบาดเจ็บจากโลหะรอน สะเก็ด 
จากการตดัแกสและเชื่อม ควันที่ออกมาจากการเผาไหม 
ของไอระเหยของโลหะเติมและชิ้นงานเชื่อม 

11. บอกมาตรการปองกันการเกิดอัคคีภัยขณะทำงานใกลวัสดุติดไฟ 
12. บอกชนิดของแกสพิษท่ีเกิดข้ึนเนื่องจากการเชื่อมและการตัด 

เหล็กกลาคารบอนดวยแกส การบาดเจ็บของชางเชื่อม 
จากแกสพิษที่เกี่ยวของกับการเชื่อม และการตดั 
เหล็กกลาคารบอนดวยแกส  
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 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาต ิ
สาขาชางเชื่อมแม็ก ระดับ 1 (ประเภทแผนหนา) 

หนวยความสามารถ  ความสามารถยอย (งานยอย) 
13. บอกมาตรการปองกันในการใชขวดแกส (Cylinder) ความดันสูง 
14. บอกมาตรการปองกันการเกดิอันตราย ขณะทํางานใกล

เคร่ืองมืออุปกรณที่อยูในพื้นที่ทําการเชื่อม 
2. ใชเคร่ืองมือวัด เคร่ืองมือท่ัวไป และ

เคร่ืองมือกล 
1. บอกการใชเครื่องมือรางแบบ ไดแก สายวดัระยะ ฉาก  

บรรทัดเหล็ก เวอรเนียคาลิปเปอร โปรแทรกเตอร ระดับน้ำ 
และบรรทัดออน 

2. บอกการใชเครื่องมือวัดอุณหภูม ิไดแก ที่วัดอณุหภูมิ 
แบบสัมผสั (Contact Pyrometer) ชอลกวัดอุณหภูมิ  
สวีัดอุณหภูมิ และเทอรโมคัปเปล 

3. บอกการใชอุปกรณการวัดแนวเชื่อม ไดแก เกจวัด แวนขยาย 
ไฟฉาย กระจกเงา  

4. บอกการดูแลและบํารุงรักษาเครื่องมือวัด 
5. ปฏิบัตกิารใชและบำรุงรักษาเคร่ืองมือวัด 
6. บอกการใชคีม คีมล็อค แคลมป ปากกา การใชตะไบ และ 

เลื่อยมือ การใชคอนและสกัด 
7. บอกการใชดอกสวานและเครื่องเจาะ การใชประแจแบบตาง ๆ 

การใชชะแลง ล่ิม และแมแรงยกของ การใชแปรงลวด 
8. บอกการใชหินเจียระไนมือ (Hand Grinder)  
9. บอกการดูแลและบํารุงรักษาเครื่องมือทั่วไป 
10. ปฏิบัตกิารใชและบำรุงรักษาเคร่ืองมือทั่วไป 
11. บอกการใชเครื่องเจียระไน 
12. บอกการใชเครื่องขัดผิวโลหะ 
13. บอกการใชเครื่องกดไฮดรอลิกส 
14. บอกการใชเครื่องทดสอบการดัดงอ 
15. บอกการใชเครื่องตัดชิ้นงานและเคร่ืองเลื่อย 
16. บอกการใชอุปกรณจับยึด 
17. บอกการใชเครื่องดูดควัน 
18. บอกการดูแลและบํารุงรักษาเครื่องมือกล 
19. ปฏิบัตกิารใชและบำรุงรักษาเคร่ืองมือกล 

3. ใชเคร่ืองเชื่อม วงจรไฟฟา และเทคนิค
การเชื่อม 

1. บอกชนิดของเคร่ืองเชื่อม 
2. บอกขั้นตอนการตดิต้ังเครื่องเชื่อม 
3. บอกขั้นตอนการทำงานของระบบเครื่องเช่ือมและอุปกรณ 
4. บอกการปรับคาพารามิเตอรในการใชเคร่ืองเชื่อม 
5. บอกความสัมพันธระหวางแรงดนัและกระแสไฟฟา 
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 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาต ิ
สาขาชางเชื่อมแม็ก ระดับ 1 (ประเภทแผนหนา) 

หนวยความสามารถ  ความสามารถยอย (งานยอย) 
(Volt-Amperage Characteristic) 

6. บอกวัฎจักรการทำงาน (Duty-Cycle) ของเครื่องเชื่อม 
7. บอกความตานทานของไฟฟาของสายเชื่อมและขอตอ 
8. บอกการตอขั้วสายไฟเชื่อมกับชิ้นงาน 
9. บอกการเลือกใช การบำรุงรักษา และการตรวจสอบอุปกรณ 

เชน หัวเชื่อม สายเชื่อม อุปกรณปรับกระแส  
(Remote Control) ขั้วเชื่อม ขอตอสายเชื่อม 

10. บอกชนิดของกระแสไฟฟาเชื่อมและชนิดของพัลส (Pulse)  
11. บอกขนาดและสัญลักษณสีของทอแกส อุปกรณปรับความดัน 

และมาตรวดัอัตราการไหลของแกส 
12. บอกประเภทของการอารกแบบลัดวงจร (Short-Arc 

Transfer) การอารกแบบหยด (Globular-Arc Transfer)  
การอารกแบบสเปรย (Spray-Arc Transfer) 

13. บอกหลักการพื้นฐานของการเชื่อมแม็ก 
14. บอกคากระแสและแรงดันไฟฟา อัตราและ ความเร็วปอนลวด

สำหรับการเชื่อมแม็ก 
15. บอกประเภท ขนาด สมบัติของหัวฉีด (Nozzle) ทอนำกระแส 

(Contact Tube) และการบำรุงรักษา 
16. บอกการปองกัน และการแกไขการบิดตัวของความเคนตกคาง 
17. บอกความสัมพันธระหวางทาเชื่อมและเทคนิคการเชื่อม 
18. บอกผลกระทบของระยะยื่น (Stick Out) ของลวดเชื่อม 
19. บอกหลักการของระบบพัลส (Pulse System) 

4. บอกสมบัติของเหล็กกลาและตรวจสอบ
คุณภาพตามมาตรฐานเกี่ยวกับ 
โลหะชิ้นงาน 

1. บอกชนิดและชั้นคุณภาพของเหล็กกลา 
2. บอกสมบตัิเหล็กกลา รวมไปถึงคาความตานแรงดึง  

คาความตานแรงกระแทก ความแข็ง ความเหนียว 
(Toughness) ลักษณะการกัดกรอน 

3. บอกสมบตัิทางเคมีและลักษณะการกัดกรอนของโลหะชิ้นงาน 
4. บอกรูปทรงของเหล็กกลา แผนบาง แผนหนา เสนแบน กลม 

ฉาก ราง เหล็กตัวไอ เหล็กตัวเอช หนาแปลน ทอ (pipe)  
ทอบาง (tube) กลม ส่ีเหลี่ยม 

5. บอกมาตรฐานเก่ียวกับโลหะชิ้นงาน เชน ISO 630,  
JIS G 3101, DIN 17100, ASTM A36 ฯลฯ 

6. บอกกรรมวิธีของการตรวจสอบคุณภาพ รวมไปถึงการทดสอบ
แบบทำลาย และการทดสอบแบบไมทำลาย 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ  

 

 

 

 

4 
 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาต ิ
สาขาชางเชื่อมแม็ก ระดับ 1 (ประเภทแผนหนา) 

หนวยความสามารถ  ความสามารถยอย (งานยอย) 
5. เลือกใชลวดเชื่อมและแกสปกปอง 1. บอกการเลือกชนิดของลวดเชื่อม ขนาด ความสามารถใชไดของ

ลวดเชื่อม 
2. บอกการเก็บรักษา การใชลวดเชื่อม 
3. บอกขอกำหนดตามมาตรฐานของลวดเชื่อม สำหรับ 

เหล็กกลาคารบอนและเหล็กกลาผสมต่ำ เหล็กกลาเกรนละเอียด 
4. บอกการกำหนดคาแรงดนั (Volt) การปรับตั้งกระแสไฟให

เหมาะสมกับขนาดของลวดและทาเชื่อม 
5. บอกการกำหนดข้ัวเชื่อมเปน DC+  
6. บอกชนิดมาตรฐานของแกสปกปองและการเลือกใช 
7. บอกผลกระทบของการเอียงหัวเชื่อมแบบเดินหนาและถอยหลัง 
8. บอกผลกระทบของการใชปริมาณของแกสปกปองมาก หรือ 

นอยเกินไป 
9. บอกแกสปกปองแนวราก ความจำเปนและวิธกีารใช 

 
6. บอกขอกำหนดกรรมวิธกีารเชื่อม 1. บอกจุดมุงหมายตามขอกำหนดกรรมวิธีการเชื่อม 

2. บอกการกำหนดคาพารามิเตอรของการเชื่อม 
3. บอกการเลอืกลวดเชื่อมใหเหมาะกับโลหะชิ้นงาน 
4. บอกสัญลกัษณงานเชื่อม 
5. บอกลักษณะเฉพาะของแนวตองานเชื่อม รวมทั้งชนิดแนวตอ 

รูปทรงเรขาคณิต ขนาดที่สัมพันธกับสัญลักษณงานเชื่อม 
7. ประยุกตใชคณิตศาสตรและ

วทิยาศาสตรที่สัมพันธกับงานเชื่อม 
1. บอกคณิตศาสตรพื้นฐาน ไดแก การบวก ลบ คูณ หาร  

การหารอยละ 

2. บอกการวดัและการคำนวณความยาว มุม พื้นที่ ปริมาตร 

น้ำหนัก ความดัน 

3. บอกการแปลงหนวยของมาตรวัด มาตรฐานตางๆ  

4. บอกการใชเครื่องคำนวณ  

5. บอกสาเหตุและการปองกันการกดักรอนและการสกึหรอ 

6. บอกโลหะวิทยาที่สัมพันธกับงานเชื่อม อิทธิพลของความรอน 

ที่มีตอชิ้นงานเชื่อม การอุนชิ้นงาน (Preheat) และการให 

ความรอนหลังเชื่อม (Post Heat)  

8. ตรวจสอบงานเชื่อม 1. บอกระดับคุณภาพของงานเชื่อมตามมาตรฐานสากล 

2. บอกการตรวจสอบพินิจ (Visual Inspection) การเตรียม 

แนวตอกอนการเชื่อม 
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 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาต ิ
สาขาชางเชื่อมแม็ก ระดับ 1 (ประเภทแผนหนา) 

หนวยความสามารถ  ความสามารถยอย (งานยอย) 
3. บอกการตรวจสอบพินิจตัวแปรของงานโดยชางเชื่อมในระหวาง

การเชื่อม  

4. บอกการตรวจสอบพินิจ ความนนูดานหนาแนวเชื่อม และ 

ดานราก ภายหลังจากการเชื่อมเสร็จ (รวมทั้งแนวกัดแหวง  

รูพรุน สารฝงใน (Inclusion) การหลอมไมสมบูรณ รอยราว 

ความกวาง ความสงู รูปรางแนวเชื่อม ความสม่ำเสมอ 

ของแนวเชื่อม)  

5. บอกการวดัขนาดแนวเชื่อม 

6. บอกการซอมจดุบกพรอง (Defects) ของช้ินงานกอน และ 

หลังการเชื่อมเสร็จ 

7. ปฏิบัตกิารตรวจสอบและคุณภาพของงานเชื่อม 

9. บอกทอและอุปกรณประกอบทอ 1. บอกชนิดและขนาดของทอ 

2. บอกการวัดความกลม เสนผานศูนยกลาง ความหนาของผนัง 

ความเหล่ือม (Misalignment) การรวมศนูยเดียวกัน  

3. บอกขอตอทอ หนาแปลน 

4. บอกการตอทอ การปรับแนวตอ ขอตอทอและหนาแปลน 

5. บอกคุณภาพของงานเชื่อมทอ 

6. บอกการซอมจุดบกพรองของแนวเชื่อมทอ 

10. มีทัศนคติที่ดีในการประกอบอาชีพ 
ชางเชื่อมแม็ก 

1. บอกจรรยาบรรณในการประกอบอาชีพชางเชื่อมแม็ก 

2. บอกการปฏิบัติงานที่ตรงตอเวลา 

3. บอกการรักษาวินัย 

4. บอกความซื่อสัตยในการประกอบอาชีพชางเชื่อมแม็ก 

5. การประมาณตนทุนในงานเชื่อม 

11. เชื่อมแม็กเหล็กกลาคารบอนแผนหนา 
รอยเชื่อมฟลเลท ตำแหนงทาเชื่อม PB 
PF PD และ D150PF 

1. สวมใสและใชอุปกรณปองกันสวนบุคคล 

2. เตรียมพื้นที่การปฏิบติังาน 

3. เตรียมเคร่ืองเชื่อม เคร่ืองมือและอปุกรณ 

4. เตรียมชิ้นงาน 

5. ปฏิบัตงิานเชื่อมแมก็เหล็กกลาคารบอนแผนหนารอยเชื่อม 

ฟลเลท ตำแหนงทาเชื่อม PB PF PD และ D150PF  

6. ทำความสะอาดชิ้นงานเชื่อม 

7. ตรวจสอบชิ้นงานเชื่อม 

8. จัดเก็บรักษาเครื่องเชื่อม เครื่องมือ และอุปกรณ 
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 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

สวนที่ 1 โครงสรางหลักสูตร 

 

1. หลักสตูรการฝก
ยกระดับฝมือ 

ช่ือหลักสูตร : สาขาชางเชื่อมแม็ก ระดับ 1 (ประเภทแผนหนา)  รหัสหลักสูตร 
0920162070801 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 70 ชั่วโมง ทฤษฎ ี23 ชั่วโมง ปฏิบัติ 47 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 
    หลักสูตรนี้พัฒนาข้ึนใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูรับการฝกในสาขาชางเชื่อมแม็ก เพ่ือใหมีความรู
ความสามารถและทัศนคติตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาชางเชื่อมแม็ก ระดับ 1 (ประเภทแผนหนา) ดังนี ้
    3.1   มีความรูเกีย่วกับความปลอดภัยทั่วไปในพ้ืนท่ีปฏิบัติงานและความปลอดภัยในการเชื่อมและตัด 
    3.2   มีความรูและสามารถใชเคร่ืองมือวัด เคร่ืองมือทั่วไป และเคร่ืองมอืกล  
    3.3   มีความรูเกี่ยวกบัการใชเคร่ืองเชื่อม วงจรไฟฟา และเทคนิคการเชื่อม  
    3.4   มีความรูเก่ียวกับสมบัติและความสามารถเชื่อมไดของโลหะ 
    3.5   มีความรูเก่ียวกับการเลือกใชลวดเชื่อมและแกสปกปอง 
    3.6   มีความรูเกี่ยวกบัขอกำหนดกรรมวิธีการเชื่อม 
    3.7   มีความรูเกี่ยวกบัคณติศาสตรประยุกตและวิทยาศาสตรเบื้องตนที่สัมพันธกับงานเชื่อม 
    3.8   มีความรูและสามารถตรวจสอบและคุณภาพของงานเชื่อม  
    3.9   มีความรูเก่ียวกับทอ และอุปกรณประกอบทอ   
    3.10 มีความรูเกี่ยวกบัทัศนคติในการประกอบอาชีพชางเชื่อมแม็ก ระดับ 1 (ประเภทแผนหนา) 
    3.11 สามารถปฏิบัติการเชื่อมแม็กเหล็กกลาคารบอนแผนหนารอยเชื่อมฟลเลท ตำแหนงทาเชื่อม PB PF PD และ 

D150PF   
4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับฝมือ พ.ศ. 

2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังนี้  
1. ผูเขารับการฝกตองมีอายุไมต่ำกวา 18 ปบริบูรณ 
2. มีประสบการณอยางนอย 1 ป ในสาขาที่จะฝกอบรม หรือ 
3. อยูในระหวางการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ปสุดทาย

ในสาขา 
ที ่จะฝกอบรม โดยมีหนังสือรับรองจากสถานศึกษา หรือจบ
การศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ในสาขาที่จะฝกอบรม 
หรือ 

4. ผานการฝกอบรมในสาขาท่ีเกี่ยวของ  
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 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวย
ความสามารถ 

ชื่อโมดูลการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 

(ชั่วโมง : นาที) 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

ปฏิบัติงานท่ัวไปและ

ปฏิบัติงานเชื่อมและ

ตัดดวยความ

ปลอดภัย 

(09207201) 
ความปลอดภัยท่ัวไปใน
พื้นที่ปฏิบัติงานและ
ความปลอดภัยในการ
เชื่อม 
และตัด 

1. บอกประเภทของอุบติัเหตุตาง ๆ ท่ี
สามารถเกิดขึ้นไดทั่วไปในสภาพแวดลอม
ของ 
การทํางาน การรูสาเหตุและข้ันตอนตาง ๆ  
จะสามารถนํามาใชปองกันอบุัติเหต ุ
ไดอยางถูกตอง 

2. บอกสาเหตุของการเกิดอัคคีภัยและการ
ระเบิด มาตรการปองกันการเกิดอัคคภีัย 
ชนิดของเคร่ืองดบัเพลิง และขอแนะนาํ
การใช 
ไดอยางถูกตอง 

3. บอกวิธีการใชอุปกรณปองกันสวนบุคคล 
เชน แวนนิรภัย แวนตาเชื่อม หนากาก
เชื่อม ถุงมือ เอ๊ียมกนัไฟ รองเทานิรภยั 
อปุกรณปองกันเสียง อุปกรณกรองอากาศ 
อปุกรณปองกันศีรษะไดอยางถูกตอง 

4. บอกกฎระเบียบที่สัมพันธกับภาวการณ
ทํางาน ความปลอดภัย การถูกสุขลักษณะ 
และสิ่งแวดลอมภายในและรอบ ๆ พ้ืนที่
ทํางาน 
ไดอยางถูกตอง 

5. บอกการตรวจสอบสถานที่ทํางานสำหรับ
ความปลอดภัยไดอยางถูกตอง 

6. บอกหลักการในการใชเคร่ืองมือ  
(Hand Tools) และเครื่องมอืกล  
(Power Tools) อยางปลอดภยั 
ไดอยางถูกตอง 

7. บอกวิธีการปฐมพยาบาลเบื้องตนจากไฟ
ไหม 
บาดเจ็บเลก็นอย และบาดเจ็บสาหัส 
ไดอยางถูกตอง 
 

 

2:30 - 
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 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

หนวย
ความสามารถ 

ชื่อโมดูลการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 

(ชั่วโมง : นาที) 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

  8. บอกหลักการปฐมพยาบาลเบื้องตนในการ
ดูแลบุคคลท่ีบาดเจ็บจากไฟฟาดูดซ่ึงจะ
รวมถึง 
การปมหัวใจ (Coronary Pulmonary 
Recessitation: CPR) ไดอยางถูกตอง 

9. บอกวิธีการปฐมพยาบาลเบื้องตนสําหรับ 
ผูไดรับควัน ไอระเหย และแกสที่เปนพิษ 
ไดอยางถูกตอง 

10. บอกมาตรการปองกันสวนบคุคลสําหรับ 
การเกิดไฟฟาดูด รังสีไหมผิวหนังและตา  
การบาดเจ็บจาก โลหะรอน สะเก็ดจาก 
การตัดแกสและเชื่อม ควันที่ออกมาจาก 
การเผาไหมของไอระเหยของโลหะเตมิ 
และ 
ชิ้นงานเชื่อมไดอยางถูกตอง 

11. บอกมาตรการปองกันการเกิดอัคคีภัย 
ขณะทำงานใกลวัสดุติดไฟไดอยางถูกตอง 

12. บอกชนิดของแกสพิษท่ีเกิดข้ึนเนื่องจาก
การเชื่อมและการตดัเหลก็กลาคารบอน
ดวยแกส  
การบาดเจ็บของชางเชื่อมจากแกสพิษ 
ที่เกี่ยวของกับการเชื่อม และการตัด
เหล็กกลาคารบอนดวยแกสไดอยางถูกตอง 

13. บอกมาตรการปองกันในการใชขวดแกส 
(Cylinder) ความดันสูงไดอยางถูกตอง 

14. บอกมาตรการปองกันการเกิดอันตราย
ขณะทาํงานใกลเครื่องมืออุปกรณที่อยูใน
พื้นที่ 
ทําการเชื่อมไดอยางถูกตอง 
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 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

หนวย
ความสามารถ 

ชื่อโมดูลการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 

(ชั่วโมง : นาที) 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

ใชเคร่ืองมือวัด 
เคร่ืองมือทั่วไป 
และเคร่ืองมอืกลได 

(09207202) 
การใชเคร่ืองมือวัด 
เคร่ืองมือทั่วไป และ
เคร่ืองมือกล 

1. บอกการใชเคร่ืองมือรางแบบ ไดแก สายวดั
ระยะ ฉาก บรรทัดเหล็ก เวอรเนียคาลิป
เปอร โปรแทรกเตอร ระดับน้ำ และบรรทัด
ออนไดอยางถูกตอง 

2. บอกการใชเคร่ืองมือวัดอุณหภูมิ ไดแก  
ที่วัดอุณหภูมิแบบสัมผัส (Contact 
Pyrometer) ชอลกวัดอุณหภูม ิสีวัด
อุณหภูม ิและเทอรโมคัปเปลไดอยาง
ถูกตอง 

3. บอกการใชอุปกรณการวัดแนวเชื่อม ไดแก 
เกจวัด แวนขยาย ไฟฉาย กระจกเงา  
ไดอยางถูกตอง 

4. บอกการดูแลและบํารุงรกัษาเคร่ืองมือวัด 
ไดอยางถูกตอง 

5. ปฏิบัติการใชและบำรุงรักษาเคร่ืองมือวัด 
ไดอยางถูกตอง 

6. บอกการใชคีม คีมล็อค แคลมป ปากกา  
การใชตะไบและเล่ือยมือ การใชคอนและ
สกัดไดอยางถูกตอง 

7. บอกการใชดอกสวานและเครื่องเจาะ การ
ใชประแจแบบตาง ๆ การใชชะแลง ลิ่ม 
และแมแรงยกของ การใชแปรงลวดได
อยางถูกตอง 

8. บอกการใชหินเจียระไนมือ (Hand 
Grinder) ไดอยางถูกตอง 

9. บอกการดูแลและบํารุงรกัษาเคร่ืองมือ
ทั่วไปไดอยางถูกตอง 

10. ปฏิบ ัต ิการใช และบำรุงรักษาเครื ่องมือ
ทั่วไปไดอยางถูกตอง 

11. บอกการใชเคร่ืองเจียระไนไดอยางถูกตอง 
12. บอกการใชเคร่ืองขัดผิวโลหะไดอยาง

ถูกตอง 
 
 

3:00 9:00 
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 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

หนวย
ความสามารถ 

ชื่อโมดูลการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 

(ชั่วโมง : นาที) 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

  13. บอกการใชเคร่ืองกดไฮดรอลิกสไดอยาง
ถูกตอง 

14. บอกการใชเคร่ืองทดสอบการดัดงอ 
ไดอยางถูกตอง 

15. บอกการใชเคร่ืองตัดชิ้นงานและเครื่อง
เล่ือย 
ไดอยางถูกตอง 

16. บอกการใชอุปกรณจับยึดไดอยางถกูตอง 
17. บอกการใชเคร่ืองดูดควันไดอยางถูกตอง 
18. บอกการดูแลและบํารุงรักษาเครื่องมือกล 

ไดอยางถูกตอง 
19. ปฏิบัติการใชและบำรุงรักษาเคร่ืองมือกล 

ไดอยางถูกตอง 
ใชเคร่ืองเชือ่ม
วงจรไฟฟา และ
เทคนิคการเชื่อม 

(09207203) 
การใช 
เคร่ืองเชื่อม วงจรไฟฟา 
และเทคนิค 
การเชื่อม 

1. บอกชนิดของเคร่ืองเชื่อมไดอยางถูกตอง 
2. บอกขั้นตอนการติดต้ังเคร่ืองเชื่อม 

ไดอยางถูกตอง 
3. บอกขั้นตอนการทำงานของระบบเครื่อง

เชื่อมและอุปกรณไดอยางถูกตอง 
4. บอกการปรับคาพารามิเตอรในการใช 

เคร่ืองเชื่อมไดอยางถูกตอง 
5. บอกความสัมพันธระหวางแรงดัน  

และกระแสไฟฟา (Volt-Amperage 
Characteristic) ไดอยางถูกตอง 

6. บอกวัฎจักรการทำงาน (Duty-Cycle)  
ของเคร่ืองเชื่อมไดอยางถูกตอง 

7. บอกความตานทานของไฟฟาของสายเชื่อม
และขอตอไดอยางถูกตอง 

8. บอกการตอขั้วสายไฟเชื่อมกับชิ้นงาน 
ไดอยางถูกตอง 
 
 
 
 
 

3:00 - 
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 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

หนวย
ความสามารถ 

ชื่อโมดูลการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 

(ชั่วโมง : นาที) 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

  9. บอกการเลือกใช การบำรุงรักษา และ 
การตรวจสอบอุปกรณ เชน หัวเชื่อม สาย
เชื่อม อุปกรณปรับกระแส (Remote 
Control)  
ขั้วเชื่อม ขอตอสายเชื่อมไดอยางถูกตอง 

10. บอกชนิดของกระแสไฟฟาเชื่อมและชนิด
ของพัลส (Pulse) ไดอยางถูกตอง 

11. บอกขนาดและสัญลักษณสีของทอแกส 
อุปกรณปรับความดัน และมาตรวัดอัตรา 
การไหลของแกสไดอยางถูกตอง 

12. บอกประเภทของการอารกแบบลัดวงจร 
(Short-AC Transfer) การอารกแบบหยด 
(Globular-Arc Transfer) การอารกแบบ
สเปรย (Spray-Arc Transfer) ไดอยาง
ถูกตอง 

13. บอกหลักการพ้ืนฐานของการเชื่อมแม็ก 
ไดอยางถูกตอง 

14. บอกคากระแสและแรงดันไฟฟา อัตรา  
และ ความเร็วปอนลวดสำหรับการเชื่อม
แม็ก 
ไดอยางถูกตอง 

15. บอกประเภท ขนาด สมบัติของหัวฉีด 
(Nozzle) ทอนำกระแส (Contact Tube) 
และการบำรุงรักษาไดอยางถูกตอง 

16. บอกการปองกัน และการแกไขการบิดตัว
ของความเคนตกคางไดอยางถูกตอง 

17. บอกความสัมพันธระหวางทาเชื่อมและ
เทคนิคการเชื่อมไดอยางถูกตอง 

18. บอกผลกระทบของระยะยื่น (Stick Out) 
ของลวดเชื่อมไดอยางถูกตอง 

19. บอกหลักการของระบบพัลส (Pulse 
System)ไดอยางถูกตอง 
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 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

หนวย
ความสามารถ 

ชื่อโมดูลการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 

(ชั่วโมง : นาที) 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

บอกสมบัติของ
เหล็กกลาและ
ตรวจสอบคุณภาพ
ตามมาตรฐาน
เก่ียวกับโลหะ
ชิ้นงาน 

(09207204) 
สมบัติและ
ความสามารถเชื่อมได
ของโลหะ 

1. บอกชนิดและชั้นคุณภาพของเหล็กกลา 
ไดอยางถูกตอง 

2. บอกสมบัติเหล็กกลา รวมไปถึงคาความ
ตานแรงดึง คาความตานแรงกระแทก 
ความแข็ง ความเหนยีว (Toughness) 
ลักษณะ 
การกัดกรอนไดอยางถูกตอง 

3. บอกสมบัติทางเคมีและลักษณะการกดั
กรอนของโลหะชิ้นงานไดอยางถูกตอง 

4. บอกรูปทรงของเหล็กกลา แผนบาง แผน
หนา เสนแบน กลม ฉาก ราง เหล็กตัวไอ  
เหล็กตวัเอช หนาแปลน ทอ (pipe) ทอ
บาง (tube) กลม ส่ีเหล่ียมไดอยางถูกตอง 

5. บอกมาตรฐานเก่ียวกับโลหะชิ้นงาน เชน  
ISO 630, JIS G 3101, DIN 17100,  
ASTM A36 ฯลฯ ไดอยางถูกตอง 

6. บอกกรรมวิธีของการตรวจสอบคุณภาพ  
รวมไปถึงการทดสอบแบบทำลาย  
และการทดสอบแบบไมทำลายไดอยาง
ถูกตอง 

2:30 - 
 
 

เลือกใชลวดเชื่อม
และแกสปกปอง 

(09207205) 
การเลือกใช 
ล วด เช ื ่ อมและแก ส
ปกปอง 

1. บอกการเลือกชนิดของลวดเชื่อม ขนาด 
ความสามารถใชไดของลวดเชื่อม 
ไดอยางถูกตอง 

2. บอกการเก็บรักษา การใชลวดเชื่อม 
ไดอยางถูกตอง 

3. บอกขอกำหนดตามมาตรฐานของลวด
เชื่อม สำหรับเหล็กกลาคารบอนและ
เหล็กกลา 
ผสมต่ำ เหล็กกลาเกรนละเอียดไดอยาง
ถูกตอง 

4. บอกการกำหนดคาแรงดนั (Volt) การ
ปรับต้ังกระแสไฟใหเหมาะสมกับขนาดของ
ลวด  
และทาเชื่อมไดอยางถูกตอง 

2:00 - 
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ความสามารถ 
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ทฤษฎี ปฏิบัติ 

  5. บอกการกำหนดขั้วเชื่อมเปน DC+  
ไดอยางถูกตอง 

6. บอกชนิดมาตรฐานของแกสปกปอง  
และการเลือกใชไดอยางถูกตอง 

7. บอกผลกระทบของการเอียงหัวเชื่อมแบบ
เดินหนาและถอยหลังไดอยางถูกตอง 

8. บอกผลกระทบของการใชปริมาณของ 
แกสปกปองมากหรือนอยเกินไป 
ไดอยางถูกตอง 

9. บอกแกสปกปองแนวราก ความจำเปน  
และวิธกีารใชไดอยางถูกตอง 

บอกขอกำหนด
กรรมวิธีการเชื่อม 

(09207206) 
ขอกำหนดกรรมวิธี 
การเชื่อม 

1. บอกจุดมุงหมายตามขอกำหนดกรรมวธิ ี
การเชื่อมไดอยางถูกตอง 

2. บอกการกำหนดคาพารามิเตอรของการ
เชื่อมไดอยางถูกตอง 

3. บอกการเลือกลวดเชื่อมใหเหมาะกบั 
โลหะชิ้นงานไดอยางถูกตอง 

4. บอกสญัลักษณงานเชื่อมไดอยางถูกตอง 
5. บอกลักษณะเฉพาะของแนวตองานเชื่อม 

รวมท้ังชนิดแนวตอ รูปทรงเรขาคณิต 
ขนาดที่สัมพันธกับสัญลักษณงานเชื่อมได
อยางถูกตอง 

2:00 - 

ประยุกตใช
คณิตศาสตรและ
วิทยาศาสตรที่
สัมพันธกับงาน
เชื่อม 

(09207207) 
คณิตศาสตรประยุกต
และวิทยาศาสตร
เบ้ืองตนที่สัมพันธกับ 
งานเชื่อม 

1. บอกคณิตศาสตรพ้ืนฐาน ไดแก การบวก 
ลบ คูณ หาร การหารอยละไดอยางถูกตอง 

2. บอกการวัดและการคำนวณความยาว มุม 
พื้นที่ ปริมาตร น้ำหนัก ความดัน 
ไดอยางถูกตอง 

3. บอกการแปลงหนวยของมาตรวัด 
มาตรฐานตาง ๆ ไดอยางถูกตอง 

4. บอกการใชเคร่ืองคำนวณไดอยางถูกตอง 
 
 
 
 

2:00 - 
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  5. บอกสาเหตแุละการปองกันการกดักรอน 
และการสึกหรอไดอยางถูกตอง 

6. บอกโลหะวิทยาที่สัมพันธกับงานเชื่อม 
อิทธิพลของความรอนท่ีมตีอชิ้นงานเชื่อม  
การอุนชิ้นงาน (Preheat) และการใหความ
รอน 
หลังเชื่อม (Post Heat) ไดอยางถูกตอง 

ตรวจสอบงานเชื่อม (09207208) 
การตรวจสอบและ
คุณภาพของงานเชื่อม 

1. บอกระดับคุณภาพของงานเชื่อมตาม

มาตรฐานสากลไดอยางถูกตอง 

2. บอกการตรวจสอบพินิจ (Visual 
Inspection)  การเตรียมแนวตอกอนการ
เชื่อม 
ไดอยางถูกตอง 

3. บอกการตรวจสอบพินิจตัวแปรของงานโดย
ชางเชื่อมในระหวางการเชื่อม ไดอยาง
ถูกตอง 

4. บอกการตรวจสอบพินิจ ความนูนดานหนา
แนวเชื่อมและดานราก ภายหลังจากการ
เชื่อมเสร็จ (รวมทั้งแนวกัดแหวง รูพรุน 
สารฝงใน (Inclusion) การหลอมไม
สมบูรณ รอยราว ความกวาง ความสูง 
รูปรางแนวเชื่อม  
ความสม่ำเสมอของแนวเชื่อม) ไดอยาง
ถูกตอง 

5. บอกการวัดขนาดแนวเชื่อมไดอยางถูกตอง 
6. บอกการซอมจุดบกพรอง (Defects) ของ

ชิ้นงานกอนและหลังการเชื่อมเสร็จ 
ไดอยางถูกตอง 

7. ปฏิบัติการตรวจสอบและคุณภาพของ 
งานเชื่อมไดอยางถูกตอง 

3:30 8:00 

บอกทอและ
อุปกรณประกอบ
ทอ 

(09207209) 
ทอ และอุปกรณ
ประกอบทอ 

1. บอกชนิดและขนาดของทอไดอยางถูกตอง 
 
 
 

1:30 - 
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 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

หนวย
ความสามารถ 

ชื่อโมดูลการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 

(ชั่วโมง : นาที) 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

  2. บอกการวัดความกลม เสนผานศูนยกลาง 
ความหนาของผนัง ความเหล่ือม
(Misalignment) การรวมศนูยเดียวกัน  
ไดอยางถูกตอง 

3. บอกขอตอทอ หนาแปลนไดอยางถูกตอง 
4. บอกการตอทอ การปรับแนวตอ ขอตอทอ 

และหนาแปลนไดอยางถูกตอง 
5. บอกคุณภาพของงานเชื่อมทอไดอยาง

ถูกตอง 
6. บอกการซอมจุดบกพรองของแนวเชื่อมทอ 

ไดอยางถูกตอง 
มีทัศนคติที่ดีในการ
ประกอบอาชีพ 
ชางเชื่อมแม็ก 

(09207401) 
ทัศนคติในการ
ประกอบอาชีพชาง
เชื่อมแม็ก ระดับ 1 

1. บอกจรรยาบรรณในการประกอบอาชีพ 
ชางเชื่อมแม็กไดอยางถูกตอง 

2. บอกการปฏิบัติงานท่ีตรงตอเวลา 
ไดอยางถูกตอง 

3. บอกการรักษาวินัยไดอยางถูกตอง 
4. บอกความซื่อสัตยในการประกอบอาชีพ 

ชางเชื่อมแม็กไดอยางถูกตอง 
5. การประมาณตนทุนในงานเชื่อม 

ไดอยางถูกตอง 

1:00 - 

เชื่อมแม็กเหล็กกลา
คารบอนแผนหนา 
รอยเชื่อมฟลเลท 
ตำแหนงทาเชื่อม 
PB PF PD และ 
D150PF 

(09207301) 
การเชื่อมแม็ก
เหล็กกลาคารบอน 
แผนหนา 
รอยเชื่อม 
ฟลเลท ตำแหนง 
ทาเชื่อม PB PF PD 
และ D150PF 

1. สวมใสและใชอุปกรณปองกันสวนบุคคล 
ไดอยางถูกตอง 

2. เตรียมพ้ืนที่การปฏิบัติงานไดอยางถูกตอง 
3. เตรียมเครื่องเชื่อม เคร่ืองมือและอุปกรณ 

ไดอยางถูกตอง 
4. เตรียมชิ้นงานไดอยางถูกตอง 
5. ปฏบิัติงานเชื่อมแม็กเหล็กกลาคารบอน 

แผนหนารอยเชื่อมฟลเลท ตำแหนงทา
เชื่อม PB PF PD และ D150PF ไดอยาง
ถูกตอง 

6. ทำความสะอาดชิ้นงานเชื่อมไดอยางถูกตอง 
7. ตรวจสอบชิ้นงานเชื่อมไดอยางถูกตอง 
8. จัดเก็บรักษาเคร่ืองเชื่อม เครื่องมือ  

และ อปุกรณไดอยางถูกตอง 

- 30:00 
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 กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 

รวมทั้งสิ้น 
23:00 47:00 

70 
6. วิธีการ

ประเมินผล 
    เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝก เพ่ือประเมินความรู ความสามารถ
ตามเกณฑท่ีกำหนด ดังน้ี 

1. ทดสอบภาคทฤษฎตีองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
วิธีประเมิน 
1. สอบขอเขียน (Written Testing) หรือสอบออนไลน (Online Testing) 
2. สอบปฏิบัติงาน (Practical Skills Testing) 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชดุการฝก 
2. ฝกปฏิบัติงาน 

8. สื่อการฝก ชุดการฝกและเอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จำนวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
3. คูมือการประเมิน 
4. ชุดการฝกชางเชื่อมแม็ก ระดับ 1 (ประเภทแผนหนา)  

1 เลม 
1 เลม 
1 เลม 

              1 ชุด 
9.  คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
    ผูรับการฝกจะไดรับการฝกทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏบิัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือวิทยากร 
จากภายนอก ที่มีคุณสมบัติ ดงันี ้

1. ผานการคัดเลือกตามขอกำหนดของกรมพฒันาฝมอืแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบการฝก 

ตามความสามารถ 
3. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 




