
หลกัสูตรการฝึกยกระดบัฝีมือแรงงาน  

สาขา การเช่ือมไฟฟ้า ระดบั 4 เช่ือมซึมลึก (30 ชัว่โมง) 

(Shielded Metal Arc Welding Level 4 : 30 Hrs) 
สถาบนัพฒันาฝีมือแรงงานภาค 12 สงขลา กรมพฒันาฝีมือแรงงาน 

รหสัหลกัสูตร 90200120702............ 

…………………………………………………………………. 
 

1. วตัถุประสงค ์

1.1 เพ่ือใหผู้เ้ขา้รบัการฝึกสามารถเตรียมวสัดุ, เคร่ืองมือและอุปกรณใ์นงานเช่ือมไฟฟ้า 

(Shielded Metal Arc Welding) รวมทั้งการใชเ้คร่ืองเช่ือมและสามารถปฏิบติังานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง ปลอดภยั

และมีประสิทธิภาพ 

1.2 เพ่ือใหผู้เ้ขา้รบัการฝึก มีความรู ้ทกัษะ สามารถปฏิบติังานเช่ือมซึมลึกบากร่องวี เหล็ก

หนา 10 มม.ใน ท่าราบ(PA),ท่าขนานนอน (PC) ,ท่าตั้งเช่ือมข้ึน(PF)และท่าเหนือศีรษะ(PE)ได ้
 

2. ระยะเวลาการฝึก 

ผูเ้ขา้รบัการฝึกจะไดร้บัการฝึกทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบติั เป็นเวลา 30 ชัว่โมง โดยผูร้บั

การฝึกจะตอ้งมีเวลาฝึกไม่น้อยกวา่รอ้ยละ 80 จึงจะมีสิทธ์ิทดสอบเพ่ือวดัผล 

 

3. คุณสมบตัขิองผูเ้ขา้รบัการฝึก 

3.1 เป็นบุคคลทัว่ไปหรือผูท่ี้บริษัท/รา้น คดัเลือกใหเ้ขา้รบัการฝึก 

3.2 เป็นผูท่ี้ปฏิบติังานหรือมีประสบการณใ์นสาขาช่างเช่ือม หรืองานท่ีเก่ียวขอ้ง 

3.3 เป็นผูท่ี้มีสภาพร่างกายแข็งแรงสมบรูณ ์ มีความประพฤติดี สามารถเขา้รบัการฝึกไดท้ั้ง

ตลอดหลกัสตูร 

 

4. วุฒิบตัร 

        ผูร้บัการฝึกอบรมท่ีฝึกจบหลกัสตูร มีเวลาฝึกไมน่้อยกว่ารอ้ยละ 80  และผ่านการทดสอบ

เพ่ือวดัผลท่ีก าหนดไวจ้ะไดร้บัวุฒิบตัรการฝึกอบรมยกระดบัฝีมือแรงงาน จากสถาบนัพฒันาฝีมือแรงงาน

ภาค 12 สงขลา/ศนูยพ์ฒันาฝีมือแรงงานจงัหวดั 

 

5. วิทยากร 

           ผูเ้ขา้รบัการฝึกจะไดร้บัการฝึกทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบติั โดยวิทยากรจากกรมพฒันา

ฝีมือแรงงานและจากผูช้ านาญการในงานเช่ือม 



6. หวัขอ้วิชา 

 

 

รหสัวิชา หวัขอ้วิชา 
ชัว่โมงการฝึก 

ทฤษฎี ปฏิบตัิ 

9020730301 แนะน าหลกัสตูรและความปลอดภยัในการท างาน 1 1 

9020730302 การเลือกใชเ้คร่ืองเช่ือมและลวดเช่ือม 0.5 - 

9020730303 หลกัการเช่ือมโลหะดว้ยกระบวนการเช่ือมอารก์โลหะ

ดว้ยมือ 

0.5 - 

 

9020730304 รอยต่อและต าแหน่งท่าเช่ือม 0.5 - 

9020730305 ขอ้บกพร่องในงานเช่ือมและการตรวจสอบ 0.5 - 

9020730306 มาตรฐานงานเช่ือม 1 - 

9020730307 การต่อเช่ือมต่อชนบากวีซึมลึก ท่าราบ(PA) - 4 

9020730308 การต่อเช่ือมต่อชนบากวีซึมลึก ท่าขนานนอน(PC) - 4 

9020730309 การต่อเช่ือมต่อชนบากวีซึมลึก ท่าตั้งเช่ือมข้ึน(PF) - 6 

9020730310 การต่อเช่ือมต่อชนบากวีซึมลึก ท่าเหนือศีรษะ(PE) - 6 

9020739911 การวดัและประเมินผล 1 4 

 รวม 5 25 

  30 

 

 

7. เน้ือหาวิชา 

 

 9020730301  7.1 แนะน าหลกัสูตรและความปลอดภยัในการท างาน (1:1) 

        ศึกษาการปฏิบติังานและการใชเ้คร่ืองมือท่ีถูกตอ้งกบัลกัษณะของงาน การเตรียมความพรอ้ม

ของตนเอง เช่น เคร่ีองแต่งกายชุดอุปกรณป้์องกนัภยัในการท างาน ประเภทของอุบติัเหตุ สาเหตุ การแกไ้ข

และวิธีการป้องกนั ขอ้ควรระวงัในการปฏิบติังานเช่ือมโลหะ อนัตรายจากไฟ แสง รงัสี และสะเก็ดประกาย

ไฟท่ีเกิดจากการเช่ือมโลหะ  หลกัการช่วยฟ้ืนคืนชีพ (CPR : Cardiopulmonary resuscitation) และการใช้

เคร่ืองกระตุกหวัใจไฟฟ้าชนิดอตัโนมติั (AED : Automated External Defibrillator) เบ้ืองตน้ 

 



 

 

 9020730302  7.2 การเลือกใชเ้ครื่องเช่ือมและลวดเช่ือม       (0.5:0) 

        ศึกษาชนิดของเคร่ืองมือและอุปกรณท่ี์ใชใ้นการเช่ือมไฟฟ้า ตลอดจนหลกัการท างานของเคร่ือง

เช่ือม ผลของกระแสไฟเช่ือมท่ีใช ้ AC, DC ท่ีมีผลต่อรอยเช่ือม การเลือกใชเ้คร่ืองเช่ือมใหเ้หมาะสมกบัการ

ท างานศึกษาชนิดของลวดเช่ือม,สญัลกัษณข์องลวดเช่ือม  ตามมาตรฐานสากล เช่น AWS และ ISO ขอบเขต

การยอมรบัและหลกัการเลือกใชล้วดเช่ือมเพื่อน าไปใชง้าน 

 9020730303  7.3 หลกัการเช่ือมโลหะดว้ยกระบวนการเช่ือมอารก์โลหะดว้ยมือ   (0.5:0) 

        ศึกษาหลกัการเช่ือมโลหะดว้ยกระบวนการเช่ือมอารก์โลหะดว้ยมือ เช่น มุมลวดเช่ือม ความเร็ว

ในการเคล่ือนลวดเช่ือม การควบคุมระยะอารก์ การปรบักระแสไฟเช่ือม การส่ายแนวเช่ือม ใหถู้กตอ้ง 

 9020730304  7.4 รอยตอ่และต าแหน่งท่าเช่ือม         (0.5:0) 

        ศึกษาชนิดของรอยต่อและต าแหน่งท่าเช่ือม เช่น การออกแบบรอยต่อ ขอบเขตการยอมรบัและ

การครอบคลุมถึงของรอยต่อ/ต าแหน่งท่าเช่ือม ตามมาตรฐาน AWS และ ISO  

 9020730305  7.5 ขอ้บกพร่องในงานเช่ือมและการตรวจสอบ        (0.5:0) 

        ผูเ้ขา้รบัการฝึกศึกษาชนิด สาเหตุการเกิดและวิธีแกไ้ขจุดบกพร่องในงานเช่ือม เช่น Hydrogen 

Cracking,Solidification Cracking ,lamellar Tearing ,Arc Strike,Lack of Fusion ,Slag Inclusion, 

Spatter,Undercut,Porosity,Cold Lap,Tie-Ins และศึกษาหลกัการตรวจสอบงานเช่ือมดว้ยวิธี VT,MT,UT 

พรอ้มเกณฑก์ารยอมรบัตามมาตรฐานสากล เช่น ISO,AWS 

 9020730306   7.6 มาตรฐานงานเช่ือม         (1:0) 

         ศึกษาเง่ือนไขและขอ้ก าหนดวิธีการปฏิบติังานเช่ือม เกณฑก์ารยอมรบัคุณภาพงานเช่ือมตาม

มาตรฐาน ASME Sec.IX,ANSI/AWS D1.1,ISO9606-1,ISO5817,ISO6520 ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

  9020730307   7.7 การเช่ือมตอ่ชนบากร่องวีซึมลึก ท่าราบ(PA)         (0:4) 

        ศึกษาและฝึกปฏิบัติ การปรับตั้งกระแสไฟ การอาร์ก การควบคุมระยะอาร์กและบ่อหลอม

ละลาย การควบคุมแนวเช่ือมใหเ้ป็นเสน้ตรงและไดข้นาดตามก าหนดในการเช่ือมต่อชนท่าราบบากช้ินงาน

การท าความสะอาดแนวเช่ือม การเจียรแนวต่อลวดเช่ือม การตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาเก่ียวกบัการเช่ือม 



  902073030308 7.8 การเช่ือมตอ่ชนบากร่องวีซึมลึก ท่าขนานนอน(PC)       (0:4) 

        ศึกษาและฝึกปฏิบัติ การปรับตั้งกระแสไฟ การอาร์ก การควบคุมระยะอาร์กและบ่อหลอม

ละลาย การควบคุมแนวเช่ือมใหเ้ป็นเสน้ตรงและไดข้นาดตามก าหนดในการเช่ือมต่อชนท่าขนานนอนบาก

ช้ินงานการท าความสะอาดแนวเช่ือม การเจียรแนวต่อลวดเช่ือม การตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาเก่ียวกบัการ

เช่ือม 

  9020730309   7.9 การเช่ือมตอ่ชนบากร่องวีซึมลึก ท่าตั้งเช่ือมข้ึน(PF)        (0:6) 

        ศึกษาและฝึกปฏิบติั การปรบัตั้งกระแสไฟ การอารก์ การควบคุมระยะอารก์และบ่อหลอม

ละลาย การควบคุมแนวเช่ือมใหเ้ป็นเสน้ตรงและไดข้นาดตามก าหนดในการเช่ือมต่อชนท่าตั้งบากช้ินงาน 

การท าความสะอาดแนวเช่ือม การเจียรแนวต่อลวดเช่ือม การตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาเก่ียวกบัการเช่ือม 

  9020730310   7.10 การเช่ือมตอ่ชนบากร่องวีซึมลึก ท่าเหนือศีรษะ(PE)     (0:6) 

        ศึกษาและฝึกปฏิบติั การปรบัตั้งกระแสไฟ การอารก์ การควบคุมระยะอารก์และบ่อหลอม

ละลาย การควบคุมแนวเช่ือมใหเ้ป็นเสน้ตรงและไดข้นาดตามก าหนดในการเช่ือมต่อชนท่าเหนือศีรษะบาก

ช้ินงาน การท าความสะอาดแนวเช่ือม การเจียรแนวต่อลวดเช่ือม การตรวจสอบและแกไ้ขปัญหาเก่ียวกบั

การเช่ือม   

  9020739911  7.11 การวดัผล                       (1:4) 

        เป็นการทดสอบภาคทกัษะของผูร้บัการฝึก

 …………………………………………………………….. 

 

 

 

 

 

 

 



 

 


