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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา การเช่ือมด�วยหุ�นยนต� ระดับ 2 

(Robot Welding Level 2) 
รหัสหลักสูตร  0920082070106 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
------------------------------------------------ 

1.  วัตถุประสงค� 
 เพ่ือให�ผู� รับการฝ�กมีความรู�  ทักษะ และมีความพร�อมท้ังร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดี 
ต-อการประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได� ดังนี้ 
 1.1 เข�าใจพ้ืนฐานของระบบการเชื่อมด�วยหุ-นยนต>ในงานอุตสาหกรรมการผลิตได� 
           1.2 การใช�งานหุ-นยนต>ในการเชื่อมได�อย-างถูกต�อง ปลอดภัย ตลอดจนการบํารุงรักษา 
           1.3 การเขียนโปรแกรม แก�ไขโปรแกรมควบคุมหุ-นยนต>ในการเชื่อมได� 
           1.4 นําความรู� หรือทักษะไปใช�ในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางานให�มีประสิทธิภาพมากข้ึน 
 
2. ระยะเวลาการฝ�กอบรม 
         ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 60 ชั่วโมง 
 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก 
3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 

 3.2 สําเร็จการศึกษาระดับ ปวช. หรือมัธยมศึกษาป�ท่ี 6 หรือเทียบเท-าข้ึนไป 
 3.3 มีประสบการณ>ในการเชื่อมแบบก่ึงอัตโนมัติ หรือผ-านการฝ�กอบรมหลักสูตรการเชื่อมด�วยหุ-นยนต> 
ระดับ 1  
           3.4 เปJนผู�ท่ีทํางานอยู-แล�ว หรือผู�ว-างงานท่ีเคยทํางานมาแล�ว 

4.วุฒิบัตร 
 ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา การเชื่อมด�วยหุ-นยนต> ระดับ 2 
 ชื่อย-อ  : วพร. การเชื่อมด�วยหุ-นยนต> ระดับ 2 
           ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ
ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. การเชื่อมด�วยหุ-นยนต> ระดับ 2 
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5. หัวข�อวิชา 

รหัสวิชา หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920729850 บทบาท ความสําคัญ และระบบการทํางานของหุ-นยนต>เชื่อม 3 - 
0920729851 นิยาม คําศัพท>และสัญลักษณ>ท่ีเก่ียวกับงานหุ-นยนต>เชื่อม 3 - 
0920729852 กระบวนการเชื่อมอาร>กโลหะแกQสคลุม 3 - 
0920729853 ข�อบกพร-องในงานเชื่อมอาร>กโลหะแกQสคลุม 3 - 
0920729854 การตรวจสอบแบบไม-ทําลายโดยวิธีพินิจเบ้ืองต�น 2 1 
0920729855 การทดสอบแบบทําลายเบ้ืองต�น 2 1 
0920729856 ข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม 3 1 
0920729857 การเคลื่อนท่ีและระบบพิกัดของหุ-นยนต>เชื่อม 2 - 
0920729858 การใช�งานแปRนการสอน 2 4 
0920729859 การเขียนโปรแกรมและการแก�ไขโปรแกรมหุ-นยนต>เชื่อม 2 4 
0920729860 การปรับต้ังตัวแปรการเชื่อม - 2 
0920729861 การปรับต้ังโปรแกรมและทดสอบเบ้ืองต�น - 2 
0920729862 การปฏิบัติการเชื่อมด�วยหุ-นยนต> - 12 
0920729863 การบํารุงรักษา 1 - 
0920919899 การวัดและประเมินผล 2 4 

รวม 
28 32 

60 

6. เนื้อหาวิชา 
0920729850 บทบาท ความสําคัญ และระบบการทํางานของหุ�นยนต�เช่ือม (3 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับวิวัฒนาการ การพัฒนาด�านเทคโนโลยีของหุ-นยนต>เชื่อม 
และประโยชน>ในการนําไปใช�งานได� 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�เก่ียวกับส-วนประกอบของหุ-นยนต>เชื่อม และนําส-วนต-างๆ ของ
หุ-นยนต>เชื่อมไปใช�งานได�อย-างถูกต�อง 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความเข�าใจเก่ียวกับความปลอดภัย และสุขอนามัยในการทํางาน
ได�อย-างถูกต�อง 
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 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับประวัติ และวิวัฒนาการของหุ-นยนต>ในงานอุตสาหกรรม รวมถึงข�อดี ข�อเสีย
ของหุ-นยนต>รูปแบบของหุ-นยนต> ประโยชน>ในการใช�งานของหุ-นยนต> 
 

 ศึกษาเก่ียวกับส-วนประกอบต-างๆ และหน�าท่ีของระบบงานหุ-นยนต>เชื่อม ได�แก- ตัวหุ-นยนต>             
ชุดควบคุมเครื่องเชื่อมและอุปกรณ>การเชื่อม แปRนการสอน อุปกรณ>จับยึดชิ้นงาน อุปกรณ>กําหนดตําแหน-งชิ้นงาน 
เปJนต�น 
 ศึกษาเก่ียวกับกฎ ระเบียบ วินัย ข�อบังคับ วิธีการใช�สัญญาณมือในการปฏิบัติงาน พ้ืนท่ีในการ
ปฏิบัติงานสาเหตุของอุบัติเหตุ การปRองกันอันตรายจากการปฏิบัติงานท่ัวไป การปRองกันอัคคีภัย โรคอันเนื่องจาก
การทํางาน หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  เก่ียวกับเครื่องจักร  ไฟฟRา  สารเคมีงานก-อสร�าง การใช�อุปกรณ>
ปRองกันอันตรายส-วนบุคคล และการปฐมพยาบาลเบ้ืองต�น 

0920729851 นิยาม คําศัพท�และสัญลักษณ�ท่ีเก่ียวกับงานหุ�นยนต�เช่ือม (3 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความเข�าใจเก่ียวกับนิยามความหมาย คําศัพท>และสัญลักษณ>        
ในงานเชื่อมได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับความหมายนิยาม คําศัพท> และสัญลักษณ>งานเชื่อม ชนิดรอยต-อ ตําแหน-ง      
ท-าเชื่อม ทิศทางการเชื่อม และสัญลักษณ>ต-างๆ ในงานหุ-นยนต>เชื่อม 

0920729852 กระบวนการเช่ือมอาร�กโลหะแกQสคลุม (3 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู�ความเข�าใจเก่ียวกับกระบวนการเชื่อมอาร>กโลหะแกQสคลุม 
 คําอธิบายรายวิชา  
 ศึกษาเก่ียวกับกระบวนการเชื่อม คุณลักษณะของเครื่องเชื่อม ระบบปRอนลวดเชื่อม ลวดเชื่อม 
แกQสคลุม และอุปกรณ>ประกอบต-างๆ รวมถึงตัวแปรการเชื่อมต-างๆ สําหรับกระบวนการเชื่อมอาร>กโลหะแกQสคลุม
(GMAW)  

0920729853 ข�อบกพร�องในงานเช่ือมอาร�กโลหะแกQสคลุม (3 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความเข�าใจ อธิบายถึงป[ญหาในงานเชื่อม ความไม-ต-อเนื่องในงานเชื่อม   
ได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับชนิดข�อบกพร-องในงานเชื่อม เช-น รอยแตกร�าว รูพรุน การหลอมละลาย        
ไม-สมบูรณ> ขนาดและรูปร-างท่ีไม-สมบูรณ> เปJนต�น สาเหตุการเกิดข�อบกพร-อง และแนวทางในการแก�ไข   
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0920729854  การตรวจสอบแบบไม�ทําลายโดยวิธีพินิจเบ้ืองต�น (2 : 1) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความเข�าใจและสามารถปฏิบัติการตรวจสอบโดยวิธีพินิจได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับวิธีการตรวจสอบโดยวิธีพินิจท้ังก-อนการเชื่อม ระหว-างการเชื่อมและภายหลัง
การเชื่อม การใช�เครื่องมือต-างๆในการตรวจสอบ เช-น เกจวัดแนวเชื่อม เวอร>เนียคาลิปเปอร>  
ฝ�กปฏิบัติการตรวจสอบโดยวิธีพินิจ ตามมาตรฐาน เช-น มาตรฐาน ISO AWS และ JIS เปJนต�น    

0920729855 การทดสอบแบบทําลายเบ้ืองต�น (2 : 1) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความเข�าใจและสามารถปฏิบัติการทดสอบแบบทําลายได�อย-างถูกต�อง 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับหลักการพ้ืนฐานของการทดสอบแบบทําลาย ได�แก- การทดสอบโครงสร�าง 
มหภาค (Macro Structure Test) การทดสอบการดัดโค�ง (Bend Test) และ การทดสอบการหัก (Fracture 
Test) รวมไปถึงการเตรียมชิ้นทดสอบตามมาตรฐาน 
 ฝ�กปฏิบัติการทดสอบตามหัวข�อข�างต�น  

0920729856  ข�อกําหนดกรรมวิธีการเช่ือม (3 : 2) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถในการเขียนข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม (WPS) ได� 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาตัวแปรท่ีสําคัญและไม-สําคัญในกระบวนการเชื่อมตามมาตรฐาน เช-น มาตรฐาน ISO 
AWS เปJนต�น 
 ฝ�กปฏิบัติการเขียนข�อกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม  

0920729857 การเคล่ือนท่ีและระบบพิกัดของหุ�นยนต�เช่ือม (2 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� และความเข�าใจเก่ียวกับการเคลื่อนท่ีของหุ-นยนต>เชื่อมในรูปแบบ
ต-างๆ 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับการเคลื่อนท่ีของหุ-นยนต>ในรูปแบบต-างๆ เช-น การเคลื่อนท่ีเปJนเชิงเส�น  
การหมุนกลไกโดยปลายเครื่องมือคงท่ี การเคลื่อนท่ีข้ึน–ลง  
 ศึกษาเก่ียวกับระบบพิกัดการเคลื่อนท่ีของหุ-นยนต>เชื่อมในรูปแบบต-างๆ 
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0920729858 การใช�งานแปUนการสอน (2 : 4) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความเข�าใจวิธีการใช� และสามารถใช�แปRนการสอนตลอดจนการ
บํารุงรักษาได�อย-างถูกต�องและปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับส-วนประกอบของแปRนการสอน หน�าท่ีของปุkมและสวิทช>ต-างๆ ได�แก- สวิทช>การ
ควบคุมการทํางานด�วยตนเอง สวิทช>ฉุกเฉิน สวิทช> Dead Man แปRนการเคลื่อนท่ีของหุ-นยนต> ปุkมเขียนโปรแกรม 
และอ่ืนๆ 
 ฝ�กปฏิบัติการใช�แปRนการสอนในการควบคุมการใช�งานหุ-นยนต>เชื่อม 

0920729859 การเขียนโปรแกรมและการแก�ไขโปรแกรมหุ�นยนต�เช่ือม (2 : 4) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามรถในการเขียนโปรแกรม แก�ไขโปรแกรมหุ-นยนต>เชื่อม 
และสามารถนําไปใช�งานได�อย-างถูกต�อง และปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับข้ันตอนการสร�างโปรแกรม ลําดับข้ันตอนการทํางาน การเรียกโปรแกรม การต้ัง
ชื่อโปรแกรม การตรวจพิสูจน>โปรแกรม การเปลี่ยนแปลงแก�ไขข้ันตอน และการแก�ไขโปรแกรม 
 ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมควบคุมหุ-นยนต>เชื่อม 

0920729860 การปรับตั้งตัวแปรการเช่ือม (0 : 2) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถในการปรับต้ังตัวแปรการเชื่อมได�อย-างถูกต�อง และ
ปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ฝ�กปฏิบัติการปรับต้ังตัวแปรการเชื่อม ได�แก- ค-าแรงดันเชื่อม กระแสไฟเชื่อม ความเร็วลวด
เชื่อม มุมหัวเชื่อม การตัดปลายลวดเชื่อมและตัวแปรอ่ืนๆ ท่ีต�องควบคุมสําหรับการเชื่อม 

0920729861 การปรับตั้งโปรแกรมและทดสอบเบ้ืองต�น (0 : 2) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถปรับต้ังโปรแกรม ตรวจสอบโปรแกรม ค-าพารามิเตอร> และทวน
สอบความถูกต�องของโปรแกรมได� 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ฝ�กปฏิบัติการปรับต้ังโปรแกรม ตรวจพิสูจน>โปรแกรม ค-าพารามิเตอร>ในแต-ละข้ันตอนเพ่ือดู
ความถูกต�องของโปรแกรมในพิกัดท่ีกําหนดและทวนสอบความถูกต�องของโปรแกรม 
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0920729862 การปฏิบัติการเช่ือมด�วยหุ�นยนต� (0 : 12) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถปฏิบัติการเชื่อมด�วยหุ-นยนต>ได�อย-างถูกต�องและปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ฝ�กปฏิบัติการเชื่อมด�วยหุ-นยนต>ตามแบบท่ีกําหนด ได�แก- การเชื่อมต-อร-อง (Groove Weld) 
การเชื่อมฟoลเลท (Fillet Weld) และการเชื่อมยึด (Tack Weld) 

0920729863 การบํารุงรักษา (1 : 0) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความเข�าใจการบํารุงรักษาส-วนประกอบของหุ-นยนต>เชื่อมได�อย-าง
ถูกต�องและปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเก่ียวกับการบํารุงรักษาอุปกรณ> และส-วนประกอบของหุ-นยนต>เชื่อม ได�แก- ด�านไฟฟRา
และทางกล 

0920729899 การวัดผลและประเมินผล                                                         (2 : 4) 
 เปJนการวัดผลผู�รับการฝ�กโดยการประเมินผลหลังการฝ�กอบรมในแต-ละหัวข�อวิชา              
ท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ 
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