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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 
สาขา การประยุกต�ใช�งาน PLC ในงานอุตสาหกรรม 

(Application PLC for Industry)  
รหัสหลักสูตร 0920084150109 

กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
-------------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงค�  
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ทักษะ และมีความพร�อมท้ังร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดีต-อการ

ประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได�ดังนี้ 
 1.1 มีความรู� ความสามารถในการปฏิบัติงานสาขา การประยุกต=ใช�งาน PLC (Programmable Logic 
Control) ในงานอุตสาหกรรม 
 1.2 เขียนโปรแกรม PLC ประยุกต=ใช�ในงานอุตสาหกรรมได�อย-างถูกต�อง                                                                                               
 1.3 มีเจตนคติท่ีดีต-อวิชาชีพ สามารถนําความรู�และทักษะไปพัฒนางานท่ีรับผิดชอบได�อย-างมี
ประสิทธิภาพ 

2. ระยะเวลาการฝ�ก    

          ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน
พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 18 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก  
 3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 
 3.2 ผู�ท่ีกําลังศึกษาในสาขาอาชีพท่ีเก่ียวข�องหรือมีประสบการณ=ในสาขาท่ีเก่ียวข�องหรือ 
 3.3 เปTนผู�มีความรู� การใช�งาน PLC และคอมพิวเตอร=พ้ืนฐาน 
          3.4 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปTนอุปสรรคต-อการฝ�ก และสามารถเช�ารับการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร  
         ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา การประยุกต=ใช�งาน PLC ในงานอุตสาหกรรม 
          ชื่อย-อ  : วพร. การประยุกต=ใช�งาน PLC ในงานอุตสาหกรรม 
          ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ
ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. การประยุกต=ใช�งาน PLC ในงานอุตสาหกรรม 
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5. หัวข�อวิชา 

6. เนื้อหาวิชา  
0921520850   ความรู�เก่ียวกับการใช�งานกับ PLC                                                        (1 : 2) 

           วัตถุประสงค�รายวิชา 
           เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสารถเก่ียวกับการใช�งาน PLC 
           คําอธิบายรายวิชา 
           ศึกษาเก่ียวกับโครงสร�าง ส-วนประกอบ คําสั่งพ้ืนฐาน และการเขียนโปรแกรม PLC 
             ฝ�กปฏิบัติการเขียนโปรแกรมควบคุม  PLC และทดลองสถานะ การทํางานของ PLC  

 

0921520851  การตOอใช�งานภาค Input ภาคOutput รOวมกับ PLC                             (1 : 5) 
          วัตถุประสงค�รายวิชา 

          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการต-อใช�งาน อุปกรณ=อินพุท เอ�าท=พุท  และ PLC 
          คําอธิบายรายวิชา 

       1.ศึกษาเก่ียวกับโครงสร�าง ชนิดของอุปกรณ= แบบสัญลักษณ= Input เช-น Push button 
Switch, Magnetic Switch, Selector Switch, Proximity Sensor เปTนต�น 

       2. ศึกษาเก่ียวกับโครงสร�าง ชนิดของอุปกรณ=แบบสัญลักษณ=เอ�าท=พุท เช-น Pilot Lamp, 
Relay, Magnetic, Buzzer, Solenoid Valve เปTนต�น 

      3. ศึกษาเก่ียวกับโครงสร�าง ชนิด แบบสัญลักษณ=ของอุปกรณ= PLC เช-น Power Supply, 
CPU, Memory, Input, Output เปTนต�น 
           ฝ�กปฏิบัติการต-ออุปกรณ= PLC ร-วมกับแหล-งจ-ายไฟฟkาภายนอก ตามแบบกําหนดได�อย-าง
ถูกต�อง และปลอดภัย และร-วมกับอุปกรณ=อินพุท และเอ�าท=พุท ตามแบบท่ีกําหนด     
 

รหัสวิชา หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0921520850 ความรู�เก่ียวกับการใช�งานกับ PLC  1 2 
0921520851 การต-อใช�งานภาคInput  ภาคOutput ร-วมกับ PLC 1 5 
0921520852 การตรวจสอบสถานะภาคInput, ภาคOutput ท่ีต-อร-วมกับ PLC 1 2 
0921520853 การนํา PLC ไปใช�ในงานอุตสาหกรรมต-างๆ 1 4 
0921520899 การวัดและประเมินผล 0 1 

รวม 
4 14 

18 
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0921520852    การตรวจสอบสถานะภาค Input ภาค Output ท่ีตOอรOวมกับ PLC               (1 : 2)  
                  วัตถุประสงค�รายวิชา 

เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กสามารถการตรวจสอบการต-อใช�งาน PLC กับอุปกรณ=อินพุท เอ�าท=พุท       
คําอธิบายรายวิชา 

           ศึกษาเก่ียวกับการตรวจสอบการต-อใช�งาน PLC กับอุปกรณ=อินพุท เอ�าท=พุท การตรวจสอบ
สถานการณ=ทํางานของ PLC ด�วยโปรแกรม  

      ฝ�กปฏิบัติการตรวจสอบการต-อใช�งาน PLC กับอุปกรณ=อินพุท เอ�าท=พุทด�วยการใช�เครื่องมือวัด 
การใช� Software  
 

0921520853 การนํา PLC ไปใช�ในงานอุตสาหกรรมตOางๆ                                            (1 : 4) 
          วัตถุประสงค�รายวิชา 

          เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กเรียนรู�การนํา PLC ไปใช�ในงานอุตสาหกรรมต-างๆ                          
 คําอธิบายรายวิชา 

            ศึกษาเก่ียวกับการประยุกต=ใช�งาน PLC ในงานอุตสาหกรรมต-างๆ เช-น การควบคุมมอเตอร= 
ระบบนิวเมติกส= สายพานลําเลียง มอเตอร=ปpqมน้ํา เปTนต�น  

            ฝ�กปฏิบัติการประยุกต=ใช�งาน PLC ในงานอุตสาหกรรมต-างๆ  
 

0921520899    การวัดและประเมินผล                                                                  (0 : 1) 
         เพ่ือเปTนการวัดผลผู�รับการฝ�ก โดยการประเมินผลการปฏิบัติงานระหว-างการฝ�กในแต-ละหัวข�อวิชา 
 

--------------------------------------------------- 
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