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การฝกยกระดับฝมือ 

หลักสูตร การควบคุมการเชื่อมชิ้นสวนยานยนตดวยหุนยนต 

(Robotic Welding Control for Automotive Parts) 

รหัสหลักสูตร 7920182071202  

สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวนอะไหลยานยนต กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  

1. วัตถุประสงค    

เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะ ตลอดจนมีทัศนคติที่ดีตอการประกอบอาชีพการควบคุมการ

เชื่อมชิ้นสวนยานยนตดวยหุนยนต โดยสามารถ 

1.1 อธิบายหลักการพ้ืนฐานที่สำคัญของหุนยนตในอุตสาหกรรมการผลิต 

1.2 เขียนโปรแกรม แกไขโปรแกรมควบคุมหุ นยนตเบื ้องตน และใชงานหุ นยนตในการเชื ่อม 

ไดอยางถูกตอง และปลอดภัย 

1.3 นำความรูและทักษะไปพัฒนางานที่รับผิดชอบไดอยางมีประสิทธิภาพ  

2. ระยะเวลาการฝก 

 ผูรับการฝกจะไดรับการฝกทั ้งในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยหนวยงานสังกัดกรมพัฒนาฝมือ

แรงงานหรือหนวยงานที่เก่ียวของ ระยะเวลาการฝก 30 ชั่วโมง  

3. คุณสมบัติของผูรับการฝก 

3.1 มีความรูเบื้องตน หรือมีประสบการณที่เก่ียวของ หรือประกอบอาชีพที่เก่ียวของ  

3.2 มีอายุตั้งแต 18 ป ขึ้นไป  

3.3 มีสภาพรางกายที่ไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขารับการฝกไดตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร 

ชื่อเต็ม : วุฒิบตัรพัฒนาฝมือแรงงาน หลักสูตร การควบคุมการเชื่อมชิ้นสวนยานยนตดวยหุนยนต 

ชื่อยอ  : วพร. การควบคุมการเชื่อมชิ้นสวนยานยนตดวยหุนยนต 

ผูรับการฝกตองมีระยะเวลาการฝกอบรมตามหลักสูตรไมนอยกวารอยละ 80 และผานการประเมินผล

ทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติรวมกันตามเกณฑไมนอยกวารอยละ 60 จึงจะถือวาผานการฝก และไดรับวุฒิบัตร 

จากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน          
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5. หัวขอวิชา    

รหัส หัวขอวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ
7920719801 สวนประกอบและระบบการทำงานของหุนยนตเชื่อม 2 0 
7920719802 ความปลอดภัยในการใชหุนยนตเชื่อม 2 0 
7920729801 การเคลื่อนที่และระบบพิกัดของหุนยนตเชื่อม 2 0 
7920729802 การใชงานแปนการสอน 2 4 
7920729803 ฟงกชั่นการใชงานโปรแกรมหุนยนตเชื่อมเบ้ืองตน 2 4 
7920729804 การเขียนโปรแกรมและการแกไขโปรแกรมหุนยนตเชื่อม 2 4 
7920729805 การปรับตั้งตัวแปรในงานเชื่อม 1 0 
7920729807 การเซ็ตโปรแกรมและทดสอบเบื้องตน 0 3 
7920729901 การวัดและประเมินผล 1 1 

รวม 
14 16 

30 

6. เนื้อหาวิชา 
7920719801 สวนประกอบและระบบการทำงานของหุนยนตเชื่อม (2 : 1)                   

วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูเกี่ยวกับสวนประกอบของหุนยนตเชื่อม และการนำสวนตางๆ 

ของหุนยนตเชื่อมไปใชงานไดอยางถูกตอง 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับสวนประกอบตางๆ และหนาที่ของระบบงานหุนยนตเชื่อม ไดแก ตัวหุนยนต  

ชุดควบคุมเครื่องเชื่อมและอุปกรณการเชื่อม แปนการสอน อุปกรณจับยึดชิ้นงาน อุปกรณกำหนดตำแหนงชิ้นงาน  

7920719802 ความปลอดภัยในการใชหุนยนตเชื่อม (2 : 0)
 วัตถุประสงครายวิชา 

เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูเกี ่ยวกับเกี่ยวกับความปลอดภัย และสุขอนามัยในการทำงาน 
ไดอยางถูกตอง 

คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี ่ยวกับกฎ ระเบียบ ว ิน ัย ขอบังคับ ว ิธ ีการใช ส ัญญาณมือในการปฏิบัต ิงาน  

พื้นที่ในการปฏิบัติงานสาเหตุของอุบัติเหตุ การปองกันอันตรายจากการปฏิบัติงานทั่วไป การปองกันอัคคีภัย 
โรคอันเนื ่องจากการทำงาน หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน เกี่ยวกับเครื่องจักร ไฟฟา สารเคมีงาน
กอสราง การใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล และการปฐมพยาบาลเบื้องตน 

7920729801 การเคลื่อนท่ีและระบบพิกัดของหุนยนตเชื่อม          (2 : 0)                 
วัตถุประสงครายวิชา 
เพ่ือใหผูรับการฝกมคีวามรูเก่ียวกับการเคลื่อนที่ของหุนยนตเชื่อมในรูปแบบตาง ๆ     
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี ่ยวกับการเคลื ่อนที ่ของหุนยนตในรูปแบบตางๆ เชน การเคลื ่อนที ่เปนเชิงเสน       

การเคลื่อนที่ขึ้น – ลง ศึกษาระบบพิกัดการเคลื่อนท่ีของหุนยนตเชื่อมในรูปแบบตางๆ 
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7920729802 การใชงานแปนการสอน (2 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะเกี่ยวกับการใชแปนการสอนตลอดจนการบำรุงรักษา 

ไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี ่ยวกับสวนประกอบของแป นการสอน หน าที ่ของป ุ มกดและสว ิทช ต าง ๆ  

สวิทชการควบคุมการทำงานดวยตนเองสวิทชฉุกเฉิน Dead Man สวิทช แปนการเคลื ่อนที่ของหุ นยนต  
ปุมเขียนโปรแกรม  

ฝกปฏิบัตเิก่ียวกับการใชแปนการสอนในการควบคุมการใชงานของหุนยนต 

7920729803 ฟงกชั่นการใชงานโปรแกรมหุนยนตเชื่อมเบื้องตน (2 : 4)   

 วัตถุประสงครายวิชา 
เพื่อใหผูรับการฝกมีความรูและทักษะเกี่ยวกับฟงกชั่นสั่งงาน รวมถึงสัญลักษณของฟงกชั่น 

ในแบบตางๆ ไดอยางถูกตองและปลอดภัย    
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการใชฟงกชั่นสั่งงานหุนยนตเชื่อม ไดแก การจัด การตั้งเวลาทำงาน ฟงกชั่น

การปอนและผลลัพธของฟงกชั่น และฟงกชั่นการชวยเหลือ เปนตน  
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการใชการใชฟงกชั่นสั่งงานหุนยนตเชื่อม ไดแก การจัด การตั้งเวลาทำงาน 

ฟงกชั่นการปอนและผลลัพธของฟงกชั่น และฟงกชั่นการชวยเหลือ เปนตน  

7920729804 การเขียนโปรแกรมและการแกไขโปรแกรมหุนยนตเชื่อม      (2 : 4)   

 วัตถุประสงครายวิชา 
เพื ่อใหผู ร ับการฝกมีความรู และทักษะเกี ่ยวกับการเขียนโปรแกรมและแกไขโปรแกรม 

หุนยนตเชื่อมและสามารถนำไปใชงานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับขั้นตอนการสรางโปรแกรม ลำดับขั ้นตอนการทำงาน การเรียกโปรแกรม     

การตั้งชื่อโปรแกรม การตรวจพิสจูนโปรแกรม การเปลี่ยนแปลงแกไขขั้นตอน และแกไขโปรแกรม 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับขั้นตอนการสรางโปรแกรม ลำดับขั้นตอนการทำงาน การเรียกโปรแกรม     

การตั้งชื่อโปรแกรม การตรวจพิสูจนโปรแกรม การเปลี่ยนแปลงแกไขขั้นตอน และแกไขโปรแกรม 

7920729805 การปรับตั้งตัวแปรในงานเชื่อม (1 : 0)   

 วัตถุประสงครายวิชา 
เพื ่อใหผ ู ร ับการฝกมีความรู เก ี ่ยวกับการปรับตั ้งต ัวแปรในการเชื ่อมไดอยางถูกตอง 

และปลอดภัย 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการปรับตั้งตัวแปรในการเชื่อม คาแรงดันเชื่อม กระแสไฟเชื่อม ความเร็วลวด

เชื่อม มุมหัวเชื่อม การตัดปลายลวดเชื่อม และตัวแปรที่ตองควบคุมสำหรับการเชื่อม ปนเชื่อม 
  




